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ಅ�ಾ�ಯ 1 

ಕ�ಾ� �ಾಮ�� 

 

1.1  ಪ�ಚಯ 

�ಣ�ನ�ಾ� (�ಾ���ಕಮ್ ಆನು�ಮ್ ಎಲ್., �ಾ���ಕಮ್ ����ೕನ್ ಎಲ್.) ಅನು� �ೆಂಪ� �ಣಸು ಎಂದೂ 

ಕ�ೆಯು�ಾ��ೆ, ಮತು� ಇದು �ೊಲ�ೇ� ಕುಟುಂಬದ ಅ�ಯ�� �ಾ���ಕಂ ಕುಲ�ೆ� �ೇ��ೆ. ಪ�ಪಂಚ�ಾದ�ಂತ 

400 ಕೂ� �ೆಚು� ��ಧ �ಣ�ನ�ಾ�ಗಳ� ಕಂಡುಬರುತ��ೆ, ಮತು� ಅವ�ಗಳನು� �ಣ�ನ�ಾ�, ��, �ಾಟ್ 

�ೆಪರ್, �ೆಲ್ �ೆಪರ್, �ೆಂಪ� �ಣಸು, �ಾಡ್ �ೆಪರ್, �ೇನ್ �ೆಪರ್, �ೆಂಪ��ಣಸು, ��ಂ�ೊ ಮತು� �ಾ���ಕಂ 

ಎಂದು ಕ�ೆಯ�ಾಗುತ��ೆ. ಜಗತು�. 

 

ಒಣ �ಣ�ನ�ಾ�ಯು ಮ�ಾ�ೆಗಳ ಬಳ�ೆಯ�� ಪ�ಮುಖ �ಾಲು �ೊಂ��ೆ. �ಣ�ನ�ಾ� '�ಾ�ಪ�ಂ�ನ್' 

ವಣ�ದ�ವ� ಇರುವ�ದ�ಂದ �ೆಂಪ� ಬಣ�ದ��ರುತ��ೆ. �ಣ�ನ�ಾ�ಗಳ� ಹ��ನ �ೆ��ಾಪ್� ಮತು� 

ಜ�ಾಯು�ನ��ರುವ ಆಲ��ಾಯ್�, '�ಾ��ೆ�ೖ�ನ್' �ಂ�ಾ� ಕಚು�ವ �ೕ��ೆಯನು� �ೊಂ�ರುತ��ೆ. 

�ಣ�ನ�ಾ�ಯ�� �ಟ�ನ್ ಗಳ� (��ೇಷ�ಾ� �ಟ�ನ್ ಎ ಮತು� �), ��ಾ��ಯಂ, ���ೕ�ಯಂ 

ಮತು� ಕ���ಾಂಶಗಳ� �ೇರಳ�ಾ��ೆ. �ಣ�ನ�ಾ�ಗಳನು� �ೋವ� ��ಾರ�ೆ�ೆ ಬಳಸ�ಾಗುತ��ೆ, ಮತು� 
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ಅವ�ಗಳ� �ೋಗ��ೋಧಕ ಶ��ಯನು� �ೆ��ಸುವ ಶ��ಯನು� �ೊಂ��ೆ, �ೊ�ೆ�ಾ�ಲ್ ಅನು� ಕ�� �ಾಡುತ��ೆ 

ಮತು� ಕರು�ನ ಪ�ಾವಲಂ�ಗಳನು� �ೊ�ೆದು�ಾಕಲು ಸ�ಾಯ �ಾಡುತ��ೆ. 

 

2018 ರ�� 1 ��ಯನ್ ���ಕ್ ಟನ್ ಉ�ಾ�ದ�ೆ�ಂ��ೆ �ಾರತವ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� ಉ�ಾ��ಸುವ 

ಮತು� ರ�� �ಾಡುವ �ಾಷ�ಗಳ�� ಅಗ��ಾ�ನದ���ೆ. �ಾರತದ�� ಪ�ಮುಖ �ಣ�ನ�ಾ� ಉ�ಾ��ಸುವ 

�ಾಜ�ಗಳ� �ೆಲಂ�ಾಣ, ಕ�ಾ�ಟಕ, ಮಧ�ಪ��ೇಶ, ಒ��ಾ�, ಗುಜ�ಾತ್, ಅ�ಾ�ಂ, ಪಂ�ಾಬ್, �ಾಜ�ಾ�ನ್, 

ಉತ�ರ ಪ��ೇಶ ಮತು� ��ೋ�ಾಂ �ೆಲಂ�ಾಣವ� �ಾರತದ ಒಟು� �ಣ�ನ�ಾ� ಉ�ಾ�ದ�ೆಯ�� 33% 

ನಷು� �ೊಡು�ೆ �ೕಡುತ��ೆ. �ಾ���, ಗುಂಟೂರು, �ಾ��ಾ, �ಾ�ಡ�, �ೋ��ಾ, ಸಂ�ೇಶ�ರ, �ಾಗ ಮತು� ಭಟ್ 

�ೋ�ೋ��ಾ, ಮ�ಾ��ಾ, �ಾವನಗ�, ಕಂಠ�, �ೊಂ�, �ಾಮ�ಾಡ್ ಮುಂಡು ಮತು� ಫ� �ಾರತದ�� 

�ೆ�ೆಯುವ ಪ�ಮುಖ �ಣ�ನ�ಾ�ಗಳ�. 

 

1.2 �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�  
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�ಾ��� (ಅಥ�ಾ �ಾ�ಡ�) �ಣ�ನ�ಾ� ಕ�ಾ�ಟಕ �ಾಜ�ದ�� �ೆ�ೆಯುವ ಪ��ದ� �ಣ�ನ�ಾ�. ಇದು 

ಪಟ�ಣದ �ೆಸ�ಾ��ೆ, �ಾ�ಡ�, ಇದು ಕ�ಾ�ಟಕದ 

�ಾ�ೇ� ��ೆ�ಯ �ಾಲೂ�ಕು (ತಹ�ಲ್) ಪ��ಾನ 

ಕ�ೇ��ಾ��ೆ. �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� ಉದ��ಾದ 

(12-15 �ೆಂ�ೕ) ಮತು� �ೆಳ��ಾದ, 

ಪ��ಾಶ�ಾನ�ಾದ �ೆಂಪ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� 

�ೕಜಗಳ �ೕ�ೆ ಸುಕು�ಗ�ಂದ �ರೂ�ಸ�ಾ��ೆ (�ತ� 

1.1). �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಗಳ� ಅದರ ಪ�ಮಳ 

ಮತು� ಆಳ�ಾದ �ೆಂಪ� ಬಣ��ೆ� ಪ��ದ��ಾ��ೆ. �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಗಳ� 150000 �ಂದ 250000 CU 

(ಬಣ� ಘಟಕಗಳ�) ಅಥ�ಾ 80-130 ಆ�ಾ� ಬಣ�ದ ಘಟಕಗಳ ಅತ��ಕ ಬಣ�ದ �ೌಲ�ಗಳನು� �ೊಂ��ೆ. �ಾ�ಡ� 

�ಣ�ನ�ಾ�ಯು �ೌಮ��ಾದ ಹುರುಪ� ಮತು� ಮಧ�ಮ �ೕಜದ ಅಂಶವನು� �ೊಂ�ರುತ��ೆ. �ಾ��ೆ�ೖ�ನ್ 

(ಇದು �ಣ�ನ�ಾ��ೆ �� ಮತು� ಮ�ಾ�ೆಯುಕ� �ಕ್ �ೕಡುತ��ೆ) �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯ ಅಂಶವ� 0.8 

�ಂದ 1.3%ವ�ೆ�ೆ ಬದ�ಾಗುತ��ೆ, ಮತು� ಕಟುತ�ವ� 8000-15000 SHU (�ೊ�ೕ��ೆ� �ಾಖ ಘಟಕಗಳ�) 

�ಾ���ಯ�� ಬದ�ಾಗುತ��ೆ. �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� �ೌ�ೋ�ಕ ಸೂಚ�ೆ�ಂ��ೆ �ಾ�ಗ್ 

�ಾಡ�ಾ��ೆ (�ಐ ಅ���ೇಶನ್ ಸಂ�ೆ� 129)ಕ�ಾ�ಟಕದ ಉತ�ನ�.  

�ತ� 1.1. ಪ�ವಧ��ಾನ ಮತು� ಒಣ�ದ �ಾ�ಡ� 

�ಣ�ನ�ಾ� 

 

ಕ�ಾ�ಟಕದ��, �ಾರ�ಾಡ, ಗದಗ ಮತು� �ಾ�ೇ� 

��ೆ�ಗಳ�� �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� 

ಮ�ೆ�ಾ��ತ ಪ����ಗಳ�� �ೆ�ೆಯ�ಾಗುತ��ೆ. ಈ 

��ೆ�ಗಳ�� �ಣ�ನ�ಾ� ಇಳ�ವ� 0.5-1.25 

MT/ha. ಬ�ಾ��, �ಾಯಚೂರು ಮತು� ಗುಲ�ಗ�ದಂತಹ ಇತರ ��ೆ�ಗ�ಾದ ಗುಂಟೂರು ತ�ಯ 
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�ಣ�ನ�ಾ�ಗಳನು� �ೆ�ೆಯ�ಾಗು��ತು�, ಇದು �ೆ��ನ ಓ��ೕ�ೆ�ನ್ ಅಂಶವನು� �ೊಂ�ರುವ�ದ�ಂದ 

3.75-5.00 �.ಟನ್/�ೆ�ೆ�ೕರ್ನ ಉತ�ಮ ಇಳ�ವ��ಂ��ೆ �ೆ�ೆಯು��ರುವ �ಾ�ಡ� ತ��ೆ ಬದ�ಾ��ೆ. 

ಪಕ�ದ ಆಂಧ�ಪ��ೇಶದ��ಯೂ ಸಹ, ಇದನು� ಕನೂ�ಲ್ ಮತು� ಅ�ೋ� ��ೆ�ಗಳ�� �ೆ�ೆಯ�ಾಗುತ��ೆ. 

 

1.3 �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� �ೈ�ಧ�ಗಳ� 

�ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� �ಡ 1 �ೕ ಎತ�ರ�ೆ� 1 �ೕ ಹರ��ೊಂಡು �ೆ�ೆಯುತ��ೆ. ಎ�ೆಗಳ� �ೆಳ��ರುತ��ೆ 

ಮತು� �� ಹ�ರು ಬಣ�ದ��ರುತ��ೆ. ಇದು ಕವ�ೊ�ೆಯುವ �ಧ�ಾ��ೆ. ಹಣು�ಗಳ� �ೌ��ಾವ�ೆ�ಯ�� ಆಳ�ಾದ 

�ೆಂಪ� ಬಣ�ವನು� ಪ�ೆಯುತ��ೆ ಮತು� �ೕ�ೆ�ಯ�� ಸುಕು�ಗಳನು� ಉಂಟು�ಾಡುತ��ೆ. �ಾ�ಡ� 

�ಣ�ನ�ಾ�ಯ�� ಎರಡು ಮುಖ� �ಧಗ��ೆ. ಅವ�ಗಳ�, �ಾ�ಡ� ಕ�� ಮತು� �ಾ�ಡ� ಡ��. 

 

�ಾ�ಡ� ಕ�� (�ಾ���ಕಂ ಅನೂ�ಮ್ �ನ್ ವರ್. ಅಕು���ಾಟಮ್ �ಂಗ್) 10-15 �ೆಂ.�ೕ ಉದ�ವನು� ಅತ�ಲ� 

�ೕ��ೆ�ಂ��ೆ �ೊಂ��ೆ (�ತ� 1.2). ಇದು �ೆಳ��ಾದ, �ೇ�ೕಯ, �� ಹ�ರು ಬಣ�ದ��ರುತ��ೆ ಮತು� 

ಬಣ�ವ� �ೌ�urity◌ಾವ�ೆ�ಯ�� ಆಳ�ಾದ �ೆಂಪ� ಬಣ��ೆ� �ರುಗುತ��ೆ ಮತು� �ಾ�ದ ಹಂತದ�� ��ಷ��ಾದ 

ಸುಕು�ಗಳನು� ಅ�ವೃ��ಪ�ಸುತ��ೆ. ಈ �ಧವ� ಅತ��ಕ ಬಣ�ದ �ೌಲ�ವನು� �ೊಂ��ೆ. ಇದು ತನ� 

ಪ�ಷ��ಾ�ೆ�ಯನು� ತನ� �ಾಡ್ ಅನು� ಆವ�ಸುತ��ೆ ಮತು� �ೕಟಗಳ� ಮತು� �ೋಗಗ��ೆ ಸಮಂಜಸ�ಾ� 

��ೋಧಕ�ಾ��ೆ. 

 

�ಾ�ಡ� ಡ�� ಹ� �ಣ�ನ�ಾ� ಮತು� ಒಣ �ಣ�ನ�ಾ� ಉ�ೆ�ೕಶ�ೆ� ಸೂಕ��ಾ��ೆ. ಹಣು�ಗಳ� ಮಧ�ಮ 

ಉದ� (8-10 �ೆಂ.�ೕ), ತು�ಯ�� ಸ�ಲ� �ಾ�ದವ� ಮತು� ಪ�ಷ��ಾತ�ದ ಬುಡದ�� ಸ�ಲ� ಉಬು�ತ��ೆ (�ತ� 1.3). 

�ಾ�ಡ� ಡ��ಯ ಗುಣಮಟ�ದ �ಯ�ಾಂಕಗಳ� �ಾ�ಡ� ಕ�� �ಧ�ೊಂ��ೆ �ೊಂ��ೆ�ಾಗುತ��ೆ. ಈ �ಧವ� 

�ೕಟಗಳ� ಮತು� �ೋಗಗ��ೆ �ೆಚು� ಒಳ�ಾಗುತ��ೆ. 
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�ತ� 1.2. �ಾ�ಡ� ಕ��    �ತ� 1.3 �ಾ�ಡ� ಡ�� 

 

�ಾ�ವನೂರು �ೕಲಕ್� �ಾ�ಡ� ಡ��ಯ ಇ��ೕ�ನ ಮೂಲದ ರೂ�ಾಂತರ�ಾ��ೆ ಮತು� ಇದನು� �ಾ�ವನೂರು 

ಡ���ಂದ ಆ�� �ಾ�ರಬಹುದು. ಹಣು�ಗಳ� �ಾ�ವನೂರು ಡ���ೆ �ೋಲುತ��ೆ, ಆದ�ೆ ಹ��ನ �ಾತ�ವ� ಸ�ಲ� 

�ೊಡ��ಾ��ೆ ಮತು� ಪ�ಷ��ಾ�ೆ�ಯ�� �ೆಚು� ಉ���ೊಳ��ತ��ೆ. ಹ��ನ ಉದ�ವ� 10 �ಂದ 12 �ೆಂ.�ೕ. 

ಹಣು�ಗಳ� �� ಹ�ರು ಬಣ�ದ��ರುತ��ೆ ಮತು� ಪ�ಪಕ��ೆಯ ನಂತರ ಆಕಷ�ಕ �ೊ�ೆಯುವ ಆಳ�ಾದ �ೆಂಪ� 

ಬಣ��ೆ� �ರುಗುತ��ೆ. ಸಂಪ�ಣ� ಒಣ�ದ ನಂತರ, ಈ �ಧವ� ಹ��ನ �ೕ�ೆ ಸುಕು�ಗ��ದ �ೕ�ೆ�ಯನು� ಸಹ 

ಅ�ವೃ��ಪ�ಸುತ��ೆ. ಪ�ಸು�ತ, �ಾ�ವನೂರು �ಲಕ್��ೆ �ಾರುಕ�ೆ�ಯ�� �ೆ��ನ �ೇ��ೆ��ೆ. 

 

ನೂ�� ಡ��, ಕು�� ಡ��, ಅಂತೂರು �ೆಂತೂರು ಡ�� ಇವ�ಗಳ �ೆಲವ� ರೂ�ಾಂತರಗಳ� ಅವ�ಗಳ ಗುಣಮಟ� 

�ಯ�ಾಂಕಗಳ�� �ೕ��ೆ ಮತು� ಬಣ� �ೌಲ�ಗಳನು� �ೋಲುತ��ೆ. ಇ��ೕ�ೆ�ೆ, �ೈ��ಡ್ ತ��ಾದ ಸಪ�ನ್ 

�ಾ�ಡ� �ೈ��ಡ್ �ಣ�ನ�ಾ� �ಡುಗ�ೆ�ಾ�ದು� ಅದು �ೕಟ ಮತು� �ೋಗ ��ೋಧಕ�ಾ��ೆ ಮತು� ಕ�� 

�ಾಗೂ ಅ�ಕ ಮ�ೆಯನು� ತ�ೆದು�ೊಳ�ಬಲ�ದು. ಈ ತ�ಯ ಇಳ�ವ�ಯು ಮ�ೆ�ಾ��ತ ಪ����ಗಳ�� 
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�ೆ�ೆ�ೕ��ೆ 6.25-8.75 �.ಟನ್ ಆ��ೆ, ಮತು� ಇದು ಇತರ ಪ��ೇದಗ��ಂತ ಮುಂ�ತ�ಾ� ಹೂವ� ಮತು� 

ಹಣು�ಗಳನು� �ೕಡುತ��ೆ. 

 

�ಾ�ಡ� �ಣ�ನ ಮುಖ� ತ�ಗಳ ಸಸ� ಮತು� ಗುಣಮಟ�ದ �ಾತ�ಗಳನು� �ೋಷ�ಕ 1.1 ರ�� 

ಪ�ಸು�ತಪ�ಸ�ಾ��ೆ. 

�ೋಷ�ಕ 1.1: �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ ಮುಖ� ತ�ಗಳ ಸಸ� ಮತು� ಗುಣಮಟ�ದ �ಾತ�ಗಳ� 

�ಾತ�ಗಳ� �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� �ೈ�ಧ�ಗಳ� 

�ಾ�ಡ� ಕ�� �ಾ�ಡ� ಡ�� �ಾ�ವನೂರು �ಲಕ್� 

ಸಸ�ದ ಎತ�ರ, �ೆಂ 100 100 100 

ಸಸ� ಹರಡು��ೆ, �ೆಂ 85-90 85 90 

ಎ�ೆಗಳ� �ೆಳ��ಾದ, �� 

ಹ�ರು 

�ೆಳ��ಾದ �� ಹ�ರು 

ಕವ�ೊ�ೆಯುವ ಅ�ಾ�ಸ �ೆ��ನ �ೆ��ನ �ೆ��ನ 

ಹೂ ಒಂ�, �� 

ಮಧ�ಮ �ಾತ� 

ಒಂ�, �� 

ಮಧ�ಮ �ಾತ� 

ಒಂ�, �� ಮಧ�ಮ 

�ಾತ� 

50% ಹೂ�ಡುವ �ನಗಳ� 65-70 65-70 65-70 

ಹ��ನ ಉದ�, �ೆಂ 16-17 13-14 14-15 

ಭುಜದ�� ಹ��ನ ಅಗಲ, �ೆಂ 0.8-1.0 2.0-2.5 1.5-2.0 

ಹಣು�ಗಳ�/ಸಸ�ಗಳ ಸಂ�ೆ� 150 50 65 

ಹ��ನ ಸ�ಾಸ� ತೂಕ, � 1.30 1.65 1.55 

ಒಣ ಹ��ನ �ೕ�ೆ� ಸುಕು�ಗ��ದ ಸುಕು�ಗ��ದ ಸುಕು�ಗ��ದ 

ಒಣ�ದ �ಣ�ನ�ಾ� ಬಣ� �ಾಢ �ೆಂಪ� �ಾ�ೊ�ೇಟ್�ೆ 

ಆಳ�ಾದ �ೆಂಪ� 

�ಾ�ೊ�ೇಟ್�ೆ 

ಆಳ�ಾದ �ೆಂಪ� 

ಬಣ�, ASTA ಘಟಕಗಳ� 150-160 180-200 180-200 

�ೕ��ೆ �ಲ�ಕಷ್� ಅಥ�ಾ 

ಶ�ನ� 

�ಲ�ಕಷ್� ಅಥ�ಾ 

ಶ�ನ� 

�ಲ�ಕಷ್� ಅಥ�ಾ 

ಶ�ನ� 

ಓ���ೆ�ನ್, % 12-14 12-15 12-15 
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1.4 ಮಣು� ಮತು� ಹ�ಾ�ಾನ 

�ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� �ೆ�ೆ�ೆ �ೆ�ೆಯುವ ಅವ�ಯ�� �ೆಚ��ನ ಮತು� ಆದ�� �ಾ�ಾವರಣ ಮತು� ಹಣು�ಗಳ 

ಪಕ��ೆಯ ಅವ�ಯ�� ಶುಷ� �ಾ�ಾವರಣ �ೇ�ಾಗುತ��ೆ. �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� ��ಧ �ೕ�ಯ 

ಮ��ನ�� �ೆ�ೆಯಬಹುದು ಆದ�ೆ �ೆ�ಾ�� ಬ��ಾದ ಮರಳ� ���ತ ಮಣು�ಗಳ� (ಕಪ�� ಮತು� �ೆಂಪ� 

�ಾ��ೆ��ಕ್ ಮಣು�ಗಳ� 5.5-6.5 pH �ೊಂ�ರುವ ��ಾ�ಶ್). �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� 

ಉಷ�ವಲಯದ�� ಮತು� ಉ�ೕಷ�ವಲಯದ ಪ��ೇಶಗಳ�� 500-800 ��ೕ �ಾ��ಕ ಮ�  ೆ �ೕಳಬಹುದು. 

ಆದಶ� �ಾಪ�ಾನದ ಅವಶ�ಕ�ೆ 20-38ºC ಆ�ದು� �ೆಚ��ೆಯ ಆದ�� ����ಂ��ೆ ಇದು �ೆಳವ��ೆಯನು� 

ಸು�ಾ�ಸುತ��ೆ ಮತು� ಶುಷ� ಪ����ಗಳ� ಪ�ಬುದ��ೆಯನು� �ೆ��ಸುತ��ೆ. 

 

1.5 �ತ��ೆ ��ಾನಗಳ�  

�ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� �ತ��ೆಯ ಅತ�ಂತ �ಾ�ಾನ� ��ಾನ�ೆಂದ�ೆ ಮ�ೆ�ಾಲದ ಪ����ಗಳ�� �ೇರ 

�ತ��ೆಯನು� ಅನುಸ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ. �ೇರ �ತ��ೆಯ��, �ೕಜವನು� �ೆ�ಾ�� �ದ�ಪ��ದ �ೊಲದ�� �ಾಚ್� 

ಅಂತ��ಂದ ಏ��ಲ್ �ದಲ 2 �ಾರಗಳವ�ೆ�ೆ ಸು�ಾರು 2.5 �ೆ�/�ೆ�ೆ�ೕರ್ �ೕಜದ�� �ತ��ಾಗುತ��ೆ. 

�ತ��ೆಯ ನಂತರ 4-5 �ಾರಗಳ ನಂತರ ಅಂತರವನು� ತುಂಬುವ�ದು ಮತು� �ೆಳ��ಾ�ಸುವ 

�ಾ�ಾ�ಚರ�ೆಗಳನು� ನ�ೆಸ�ಾಗುತ��ೆ. 

 

�ಾ� �ಾಡು�ಾಗ, ಸ�ಗಳನು� ನಸ��ಯ�� 1 �ೕ ಅಗಲದ ಅನುಕೂಲಕರ�ಾ� ಎತ�ರದ �ಾ��ೆಗಳ �ೕ�ೆ 

30 �ೆಂ.�ೕ ಅಗಲದ ಒಳಚರಂ� �ಾನಲ್ಗ��ೆಂ��ೆ �ಾ��ೆಗಳ ನಡು�ೆ �ೆ�ೆಯ�ಾಗುತ��ೆ. �ಾ� �ಾಡಲು 

�ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯ �ೕಜ ದರ 1.0-1.25 �ೆ�/�ೆ. 40-45 �ನಗಳ ಹ�ೆಯ �ಳ�ೆಗಳನು� �ೕ-ಜೂನ್ 

�ಂಗಳ�� 90-120 �ೆಂ.�ೕ ಅಂತರದ�� �ಾಲು ಗುರುತುಗಳನು� ಬಳ� ಸ��ಾಂತ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ. �ಡ್� ಮತು� 

ಫ��ಸ್ ವ�ವ�ೆ�ಯನು� ಅನುಸ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ. �ಳ�ೆಗಳನು� �ೋಡುಗಳ�� �ೆಡ�ಾಗುತ��ೆ, ಮತು� ಕ� 

�ಾ�ದ 30-45 �ನಗಳ ನಂತರ ಸಸ�ಗಳ� ಮ�ಾ�ಗುತ��ೆ. 

 

1.6 �ೊಯು� 
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�ಾ� �ಾ�ದ 60 �ಂದ 80 �ನಗಳ ನಂತರ ಗ�ಷ� ಹೂ�ನ ಉ�ಾ�ದ�ೆ�ಂ��ೆ �ಾ� �ಾ�ದ 40 �ನಗಳ 

ನಂತರ �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� ಹೂ�ಡುವ�ದು �ಾ�ರಂಭ�ಾಗುತ��ೆ. ಕ� �ಾ�ದ 50 ಮತು� 70 �ನಗಳ�� 

�ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯ�� 2 �ಖರಗಳ� ಅರಳ�ತ��ೆ. ಸ�ಾಸ�, �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� ಪ�� �ಡ�ೆ� 

ಸು�ಾರು 200 ಹೂವ�ಗಳನು� ಉ�ಾ��ಸುತ��ೆ. 

 

�ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯ �ೊಯು� �ಾಲವ� ನ�ೆಂಬರ್�ಂದ ಜನವ�ವ�ೆ�ೆ ಆರಂಭ�ಾಗುತ��ೆ. ಹಣು�ಗಳನು� 

ಹ�ಾ�ದ ಅಥ�ಾ ಬಹು�ೇಕ �ಾ�ದ ಹಂತಗಳ�� ಹ��ನ �ಾಂಡಗಳ �ೊ�ೆಯ�� �ೈ�ಂದ �ತು��ಾಕ�ಾಗುತ��ೆ 

(�ತ� 1.4). ಹಣು�ಗಳ� ಪ��ಾಶ�ಾನ�ಾದ �ೆಂಪ� ಬಣ��ೆ� �ರು��ಾಗ ಅವ�ಗಳನು� �ಾ�ಾನ��ಾ� 

�ೆ�ೆದು�ೊಳ��ಾಗುತ��ೆ. 3-4 �ಂಗಳ ಅವ�ಯ�� 6-10 �ಂದ �ತ�ಸುವ ಆ��ಗಳ ಸಂ�ೆ�ಯು 

ಬದ�ಾಗುತ��ೆ. 

 

�ಣ�ನ�ಾ�ಗಳ� ಪ�ಕೃ�ಯ�� �ಾ�ಾಗುತ��ೆ, �ೊಯು�, ಸಂಗ�ಹ�ೆ ಮತು� �ಾಗ�ೆಯ ಸಮಯದ�� 

ಅ�ಗ�� �ೆ��ನ ಗಮನ �ೇಕು. �ೊಯು� ಪಕ��ೆಯ ಸ��ಾದ ಹಂತದ�� �ಾಡ�ೇಕು, ಮತು� ಇದು 

�ಾರುಕ�ೆ�ಯ ಅಗತ�ವನು� ಅವಲಂ��ರುತ��ೆ. ಸಂಪ�ಣ��ಾ� �ೆ�ೆದ ಬ�ಯದ �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� 

ಸ��ೕಯ 

�ಾರುಕ�ೆ�ಯ�� �ೊಸ�ಾ� �ೊಯು� �ಾ�ದ �ಣ�ನ�ಾ�ಗಳನು� (ತರ�ಾ� ಉ�ೆ�ೕಶಗ��ಾ�) �ಾ�ಾಟ 
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�ಾಡಲು �ೊಯು� �ಾಡ�ಾಗುತ��ೆ. ಸಂಪ�ಣ� �ೌ�ಢ �ೆಂಪ� �ಣ�ನ�ಾ�ಗಳನು� �ಾ��ಂಗ್ ಉ�ೆ�ೕಶ�ಾ�� 

�ೊಯು� �ಾಡ�ಾಗುತ��ೆ. ಪ��� �ಾ�ದ ಒಣ ಹಣು�ಗಳನು� ಪ�� �ಾಡಲು �ೊಯು� �ಾಡ�ಾಗುತ��ೆ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

�ತ� 1.4. �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� �ೊಯು� 

1.7 �ೊ��ನ ನಂತರದ �ಾ�ಾ�ಚರ�ೆಗಳ� 

�ೊ��ನ ನಂತರದ �ಾ�ಾ�ಚರ�ೆಗಳ� ಶುಷ� ಒಣ �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� �ಾಂಡ�ೊಂ��ೆ ಪ�ೆಯಲು 

ಬ�ಾಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯ �ಾ�ಥ�ಕ ಸಂಸ�ರ�ೆಯನು� ಒಳ�ೊಂ�ರುತ��ೆ ಮತು� ಸೂಕ� ಸ�ಳದ�� 

ಒಣ�ಸುವ�ದು, �ೆ�ೕ�ೕಕ�ಸುವ�ದು, ಶು��ೊ�ಸುವ�ದು, �ಾ��ೇ�ಂಗ್, �ಾಗ�ೆ ಮತು� ಸಂರಕಷ್�ೆಯಂತಹ 

�ಾ�ಾ�ಚರ�ೆಗಳನು� ಒಳ�ೊಂ�ರುತ��ೆ.  

�ೊಸ�ಾ� �ೊಯು� �ಾ�ದ 

�ಣ�ನ�ಾ� 
 
 

ಒಣ�ಸುವ�ದು 
 
 

�ೆ�ೕ�ೕಕರಣ 
 
 

�ೆ� ��ೕ�ಂಗ್ 
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�ಾ��ೇ�ಂಗ್ 
 
 

�ಾ��ೆ 
 
 

ಸಂಗ�ಹ�ೆ 

�ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� ಕ�ಾ�ನ ನಂತರದ �ಾ�ಾ�ಚರ�ೆಗಳ� 

1.7.1 ಒಣ�ಸುವ�ದು 

�ೊ��ನ �ೕ�ೆ �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� 65-80% ನಷು� �ೇ�ಾಂಶವನು� �ೊಂ�ರುತ��ೆ (ಡಬೂ���) ಸಸ�ದ 

�ೕ�ೆ �ಾಗಶಃ ಒಣ��ೆ�ೕ ಅಥ�ಾ ರಸವ�ಾ�ದ ಸಮಯದ�� �ೊಯು� �ಾಡ�ಾ��ೆ�ೕ ಎಂಬುದರ �ೕ�ೆ 

ಅವಲಂ�ತ�ಾ�ರುತ��ೆ. ಪ�� ಕ�ಾ�ನ ನಂತರ, �ೕಜಗಳನು� ಒ�ಾಂಗಣದ�� ಅಥ�ಾ �ೆರ�ನ�� 2 ಅಥ�ಾ 3 

�ನಗಳವ�ೆ�ೆ �ೇರ ಸೂಯ�ನ �ೆಳ��ಂದ ದೂರ��ಸ�ಾಗುತ��ೆ ಇದ�ಂದ ಏಕರೂಪದ �ೆಂಪ� ಬಣ� 

�ೆ�ೆಯುತ��ೆ (�ತ� 1.5). ನಂತರ ಅವ�ಗಳನು� ���ನ�� ಒಣ�� ಬಣ�ವನು� ಉ���ೊಳ�ಲು ಮತು� ಶುಷ� 

�ಾ��ನ್ �ಾ�ೆಗಳ� / �ಾ�ಾ��ನ್ �ಾ�ೆಗಳ� / ��ಂಟ್ / �ಾಂ��ೕಟ್ ಒಣ�ಸುವ ಗಜಗಳ� ಇ�ಾ��ಗಳ�� 

ಹರಡುವ ಮೂಲಕ ಸೂಕಷ್��ೕ�ಯ �ೆಳವ��ೆಯನು� ಕ�� �ಾಡುತ��ೆ (�ತ� 1.6). ಅಚು� �ೆಳವ��ೆ ಮತು� 

ಬಣ�ಬಣ�ವನು� ತ�ೆಗಟ�ಲು ಪ�ೇ ಪ�ೇ ಸೂ����ಾಯಕ�ೊಂ��ೆ ಏಕರೂಪದ ಒಣಗಲು �ಾಡ್ಗಳನು� 

�ೆಳ��ಾದ ಪದರಗಳ�� ಹರಡ�ಾಗುತ��ೆ. ಒಣ�ದ �ಾಳ�ಗಳನು� �ಾ� ಮತು� ಸ�ಚ��ಾದ �ೋ� �ೕಲಗಳ� / 

�ಾ��ೕನ್ �ಾ�ೆಗ�ಂದ ಮುಚ��ಾಗುತ��ೆ. 

 

ಒಣ �ಾಳ�ಗಳ �ೇ�ಾಂಶವನು� 8-10%ನ�� ಇ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ. �ಾ�ಡ� ಕ�� ಮತು� �ಾ�ಡ� ಡ�� ಮತು� 10-

11% �ೇ�ಾಂಶದ ಮಟ��ೊಂ��ೆ �ೆ��ನ ಬಣ�ದ �ೌಲ��ೊಂ��ೆ ಅದರ ರೂ�ಾಂತರಗಳ� ��ೕ�ಯಂ 

�ೆ�ೆಯನು� ಪ�ೆಯುತ��ೆ. 

 

ಈ �ಾಂಪ��ಾ�ಕ ಸೂಯ�ನ ಒಣ�ಸು��ೆಯ ಪ����ಯು �ಾ��ಯ��ರುವ ಹ�ಾ�ಾನವನು� ಅವಲಂ�� 5-

15 �ನಗಳನು� �ೆ�ೆದು�ೊಳ��ತ��ೆ. 100 �ೆ� �ಾ�ಾ ಹಣು�ಗಳ�� 25-35 �ೆ� ಒಣ�ದ ಹಣು�ಗಳನು� 

ಪ�ೆಯಬಹುದು. 
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�ತ� 1.5. �ೊಲದ�� ಕ�ಾ�ನ ನಂತರ �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�    �ತ� 1.6 �ೌರ ಒಣ�ಸುವ�ದು 

 

�ಾ�ಾ ಉತ�ನ�ಗಳನು� ರ�ೆ�ಬ�ಗಳಂತಹ �ೆ�ೆದ ಸ�ಳಗಳ�� ಒಣ�� ಇ�ೕ ಒಣ�ಸುವ ಅವ�ಯವ�ೆ�ೆ (5-15 

�ನಗಳ�) �ಾ�ಾವರಣ�ೆ� ಒ���ೊಳ�ಬಹುದು, ಮತು� ಮ� ,ೆ �ಾ��ಗಳ�, ಪ�ಗಳ� ಮತು� �ೕಟಗ�ಂದ 

�ಾ��ಳ�ಗಬ��. ಧೂಳ� ಮತು� ಮ�� ಗ�ಂದ ಕಲು�ತ�ೊಳ� ಬಹುದು. ನಷ�ಗಳ� ಒಟು� 

ಪ��ಾಣದ 70 �ಂದ 80% ವ�ೆ�ೆ ಇರಬಹುದು. ಹಣು�ಗಳ ಕಳ�ೆ �ವ�ಹ�ೆ ಮೂ�ೇಟುಗಳ� ಮತು� �ಭಜ�ೆ�ೆ 

�ಾರಣ�ಾಗುತ��ೆ. ಮೂ�ೇಟುಗಳ� �ೕಜ�ೋಶಗಳ �ೕ�ೆ ಬಣ�ಬಣ�ದ ಕ�ೆಗಳನು� ಉಂಟು�ಾಡುತ��ೆ, 

�ಭಜ�ೆಯು ಒಂದು ಸರ�ನ�� ಅ��ಾದ ಸ�ಲ�ಾದ �ೕಜಗ��ೆ �ಾರಣ�ಾಗುತ��ೆ. ಉತ�ನ�ದ ಸ�ಚ��ೆ ಮತು� 

ಏಕರೂಪದ ಬಣ�ವನು� ಖ�ತಪ���ೊಳ�ಲು ಸು�ಾ�ತ ಒಣ�ಸುವ ವ�ವ�ೆ�ಯನು� ಬಳಸಬಹುದು. 

 

ಸು�ಾ�ತ �ಎ��ಆರ್ ಐ  ��ಾನ 

�ಎಸ್ಐಆರ್-�ೆಂಟ�ಲ್ �ಡ್ �ೆ�ಾ�ಲ� �ಸಚ್� ಇನ್��ಟೂ�ಟ್ (�ಎಫ್�ಆರ್ಐ), �ೖಸೂ�ನ�� �ಾಲು� 

ಹಂತದ �ೈರ್-�ಶ್ �ೆ�ೕಗಳ� ಅಥ�ಾ ರಂದ� ಅಲೂ���ಯಂನ ಒಂ�ೇ �ೆ�ೕ ಅ�ವೃ��ಪ�ಸ�ಾ��ೆ. ಈ 

�ೆ�ೕಗಳ�� �ಣ�ನ�ಾ� ಹಣು�ಗಳನು� �ೌರ ಒಣ�ಸಲು 14 �ನಗಳ� �ೇ�ಾಗುತ��ೆ, 72-74% ನಷು� 

�ೇ�ಾಂಶ �ೊಂ�ರುವ ಹಣು�ಗಳನು� ಒಣ�ಸಲು 14% �ೆ�ೆದು�ೊಳ��ತ��ೆ, ಇದನು� 6% �ೆ� ಕ�� �ಾಡಲು, 3 

�ಾರಗಳವ�ೆ�ೆ, �ೇ�ಾಂಶವನು� 15-20% �ೆ� ಇ�ಸಲು �ಾಂಪ��ಾ�ಕ �ೌರ ಒಣ�ಸು��ೆಯ ಅಗತ���ೆ 

��ಾನ . 

 

�ೋ�ಾರ್ ಟನಲ್ �ೆ�ಯರ್ ನ�� ಒಣ�ಸುವ�ದು 
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ಬಯ�� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� ಆರಂ�ಕ �ೇ�ಾಂಶ�ಂದ 77% �ಂದ 9% ನಷು� �ೋ�ಾರ್ ಟನಲ್ 

�ೆ�ಯರ್ನ�� (�ತ� 1.7) 56ºC �ಾಪ�ಾನದ�� ಒಣ�ಸಲು 39 ಗಂ�ೆಗಳ ಅಗತ��ರುತ��ೆ, 37 ° C ನ�� �ೆ�ೆದ 

ಗಜದ �ೌರ ಒಣಗಲು 57 ಗಂ�ೆಗಳ ಅಗತ���ೆ. �ೆ�ೆದ ಗಜದ �ೌರ ಒಣ�ದ �ಾದ�ಗ��ೆ �ೋ��ದ�ೆ 

�ೋ�ಾರ್ ಟನಲ್ ಒಣ�ದ �ಾದ�ಗಳ� ಕ�� ಅ�ಾ��ಾ��ನ್ ಅಂಶವನು� �ೊಂ��ೆ. 

 

ಎನ್ ಐಐಎಸ್ �  ��ಾನ 

�ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� ಅದರ �ೆ��ನ ಬಣ��ೆ� �ೆಸರು�ಾ��ಾ�ದು�, ಪ�ಸು�ತ �ಾಂಪ��ಾ�ಕ 

��ಾನದ�� ಸಂಸ��ಸ�ಾಗು��ದು�, ಇದರ ಪ��ಾಮ�ಾ� ��ಲು ಒಣ�ಸುವ �ಾ�ಾ�ಚರ�ೆಯ ಸಮಯದ�� 

�ಾ��ೊ��ಾಯ್�ಗಳನು� ಕ�ೆದು�ೊಳ��ತ��ೆ.  

�ಎಸ್ ಐಆರ್- �ಾ�ಷನಲ್ ಇನ್��ಟೂ�ಟ್ ಆಫ್ ಇಂಟರ್����ನ� �ೈನ್� ಅಂಡ್ �ೆ�ಾ�ಲ� (ಎನ್ ಐಐಎಸ್ �  

), �ರುವಂತಪ�ರಂ, �ೇರಳ �ೇ�ಾಂಶವನು� ಆ�ೋಗ�ಕರ�ಾ� �ಾ�ಾ �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� ��ೕ�ಾ�ಾಹ� 

ಮಟ��ೆ� 

ಇ�ಸಲು 

���ಡ್ 

�ೆಡ್ 

�ೆ�ಯರ್ 

ಅನು� 

ಬಳಸುತ�

�ೆ. 
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�ತ� 1.7. �ಣ�ನ�ಾ�ಗಳನು� ಒಣ�ಸುವ �ೌರ ಸುರಂಗ 

 

�ಾಂಪ��ಾ�ಕ�ಾ� ಸಂಸ���ದ ಕ�ಾ� ವಸು�ಗ��ೆ �ೋ��ದ�ೆ ಫ��ಾಂಶದ ಅಂ�ಮ ಉತ�ನ�ವ� ಬಣ� 

�ೌಲ�ದ�� 10% �ೆಚ�ಳವನು� �ೊಂ�ರುತ��ೆ. ಕ�ಾ� ವಸು�ಗಳನು� �ೊ�ೆದು, �ಾತ�ವನು� ಕ�� �ಾ�, 

���ಡ್ �ೆಡ್ �ೆ�ಯರ್ನ�� ಒಣ�� ನಂತರ �ೕಜ �ೆ�ೆಯ�ಾಗುತ��ೆ. �ೆ�ಯರ್ನ�� ಸಂಪಕ� ಸಮಯವ� 15 

��ಷಗ��ಂತ ಕ��, ಮತು� ಸಂಪ�ಣ� �ಾ�ಾ�ಚರ�ೆಯು ಸ�ಯಂ�ಾ�ತ�ಾ�ರುತ��ೆ. ಎ�ಾ� 

ಯಂ�ೊ�ೕಪಕರಣಗಳ� ಒಂದ�ೊ�ಂದು ಅಂ��ೊಂ��ೆ ಮತು� �ಾನವ ಸಂಪನೂ�ಲದ ಅವಶ�ಕ�ೆಗಳ� 

ಅಲ��ಾ��ೆ. ಅ�ಕ ಒತ�ಡದ ಹ�ೆಯನು� �� �ಾಧ�ಮ�ಾ� ಬಳಸ�ಾಗುತ��ೆ ಮತು� �ೆ��ನ ಉಷ� 

ದಕಷ್�ೆಯನು� ಖ�ತಪ���ೊಳ�ಲು ಸಸ�ವನು� ��ಾ�ಸ�ೊ�ಸ�ಾ��ೆ. ಈ �ೌಲಭ�ವನು� ಸ�ಸು�ಾರು ರೂ. 

20 ಎಂ�/�ನ�ೆ� �ಾ�ಾ �ೆಂಪ� �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� ಸಂಸ�ರ�ಾ ಘಟಕ�ೆ� 2.5 �ೋ� ರೂ. ಈ ಘಟಕವ� 

30 ಜನ��ೆ �ೇರ ಉ�ೊ�ೕಗವನು� �ೕಡಬಹುದು ಮತು� ಉತ�ನ�ಗ��ೆ �ಾ�ಯಯುತ �ೆ�ೆಯನು� 

�ಾ��ಪ�ಸುವ ಪ�ೋಕಷ್�ಾ� �ೆ��ನ ಸಂ�ೆ�ಯ �ೈತ��ೆ ಪ��ೕಜನವನು� �ೕಡುತ��ೆ. 

 

1.7.2 �ೆ�ೕ�ೕಕರಣ 

ಸ�ಚ��ೊ��ದ ಮತು� �ೆ�ಾ�� ಒಣ�ದ �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� ಉತ�ಮ ಗುಣಮಟ�ದ �ಾ��ೇಜ್ �ಾ�ದ 

ಉತ�ನ�ಗ��ೆ ��ೕ�ಯಂ �ೆ�ೆಯನು� ಪ�ೆಯಲು �ೆ�ೕ�ೕಕ�ಸ�ೇ�ಾಗುತ��ೆ. �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� 

�ೈತರ ಮಟ�, �ಯಂ��ತ �ಾರುಕ�ೆ�, �ಾ��ಾ�ಗಳ ಮಟ� ಮತು� ಬಳ�ೆ�ಾರರ ಮಟ�ದ�� �ೆ�ೕ�ೕಕ�ಸ�ಾ��ೆ. 

 

�ೈತರ ಮಟ�ದ�� �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� �ೈ�ಂದ�ೇ �ಂಗ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ, ಅ�� ಬಣ��ೆ� �ರು�ದ, �� 

ಮತು� �ಾ�ಾದ �ಣ�ನ�ಾ�ಗಳನು� �ಾರುಕ�ೆ��ೆ ತರುವ �ದಲು ಒಣ�ಸುವ ಸಮಯದ�� 
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�ಂಗ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ. �ಾ��ೊಳ�ಾದ, ಬಣ�ಬಣ�ದ ಮತು� ಬ�ಯದ �ಾ�ಗಳನು� �ಾರುಕ�ೆ�ಯ �ೇ��ೆಯನು� 

ಅವಲಂ�� �ೆ�ೆಯ�ಾಗುತ��ೆ (�ತ� 1.8). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

�ತ� 1.8. �ೈತರ ಮಟ�ದ�� �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� �ೈ�ಂದ �ಂಗ�ಸುವ�ದು 

 

�ಯಂ��ತ �ಾರುಕ�ೆ�ಯ��, �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� �ಾತ�, ಬಣ�, ರು� ಇ�ಾ��ಗಳ ಆ�ಾರದ �ೕ�ೆ 

ಮತ�ಷು� �ೆ�ೕ�ೕಕ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ. �ಾತ� ಮತು� ಆ�ಾರ�ೆ� ಸಂಬಂ��ದಂ�ೆ, ಇದು �ೈಯ��ಕ ಆಸ��ಯನು� 

ಅವಲಂ��ರುತ��ೆ. 

 

�ಾ��ಾ�ಗಳ ಮಟ�ದ��, �ೆ�ೕ�ಂ�ಾ�� ಪ�ಗ�ಸ�ಾದ ಇತರ ಪ�ಮುಖ ಗುಣಮಟ�ದ �ಯ�ಾಂಕಗಳ� �ೇ�ಾಂಶ 

ಮತು� �ಾಂಡಗಳ�. ಅ��ಾದ �ೇ�ಾಂಶವ� �ೕಜ�ೋಶಗ��ೆ ತೂಕವನು� �ೆ��ಸುತ��ೆ ಮತು� ��ಧ 

��ೕಂಧ�ಗ��ೆ �ೆ�ೆಯಲು ಅವ�ಾಶ �ೕಡುತ��ೆ. ಅ�ೇ �ೕ�, �ಾ�ಗಳ �ಾಂಡವನು� ಮು�ದ�ೆ, ಅದು 

�ೕಜಗಳನು� ಒಡು�ತ��ೆ, ಮತು� �ೕಜಗಳ� ಉದು��ೋಗಬಹುದು. ಮ�ೊ�ಂ�ೆ�ೆ, ಗ�ಷ� �ೇ�ಾಂಶದ 

ಅನುಪ���ಯ�� �ೕಜಗಳ� ಒ�ೆಯಬಹುದು ಮತು� �ೕಜಗಳನು� �ಡಬಹುದು. �ೕ�ಾ�, ಬಹಳಷು� �ೕಜ ಮತು� 

�ಾಡ್ ಅನು�ಾತವ� ದ�ೆ�ಯ �ೌಲ�ಯುತ �ಯ�ಾಂಕ�ಾ��ೆ. �ಾ��ಾ��ಬ�ರು �ಾ�ಾಟ �ಾಡುವ 

�ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯ ��ೇಷ�ೆಗಳನು� �ೋಷ�ಕ 1.2 ರ�� �ೋ�ಸ�ಾ��ೆ. �ೕಜ ಮತು� ಹಣು� (�ಾಡ್) 
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ಅನು�ಾತ, �ೕಜದ �ಾತ� ಮತು� ಗಡಸುತನ, �ೕಜದ ಚಮ�ದ ದಪ�, ಮತು� �ೕ��ೆಯಂತಹ ಲಕಷ್ಣಗ�ೆಂದ�ೆ 

ಬಣ�, �ಾತ�, �ೇ�ಾಂಶ ಮತು� �ೕಜಗಳ �ಾಂಡದ ಸ�ಷ��ಾದ �ಾತ�ಗಳ�. 

 

ಅಂ�ಮ ಬಳ�ೆ�ಾರರು ಮುಖ��ಾ� ಎರಡು �ಧಗ�ಾ�ರು�ಾ��ೆ - �ೇ�ೕಯ �ಲ��ೆ ಬಳ�ೆ�ಾರರು ಮತು� 

�ೈ�ಾ��ಾ ಸಗಟು ಬಳ�ೆ�ಾರರು. �ಣ�ನ ಪ�� ತ�ಾ�ಸುವ �ೈ�ಾ��ಾ ಸಗಟು ಬಳ�ೆ�ಾರರು ಬಣ�, 

�ೕ��ೆ, �ಾ�ಾ ಚಮ� ಮತು� ಕ�� �ೕಜಗ��ೆ ಆದ��ೆ �ೕಡು�ಾ��ೆ. �ೇ�ೕಯ �ಲ��ೆ ಬಳ�ೆ�ಾರರು �ೇ�ೆ 

�ೇ�ೆ ಸಂದಭ�ಗಳ�� ಬಯ�� �ೈ�ಧ��ೆಯನು� ಬಯಸು�ಾ��ೆ. ಹಲ�ಾರು ಸ��ೕಯ ಮತು� �ಾಂಪ��ಾ�ಕ 

�ೆ�ೕ�ಗಳನು� ಅನುಸ�� �ೈತರು, ಹ��ಯ �ಾ��ಾ�ಗಳ� ಮತು� ಸಂ�ಾ� �ಾ��ಾ�ಗಳ� ಅನುಸ�ಸು�ಾ��ೆ. 

�ಾ��ಾ�ಗಳ ದೃ���ೋಚರ �ೌಲ��ಾಪನವ� ಬಹಳಷು� / �ಾ�ಗಳನು� �ೋಡುವ ಮೂಲಕ, �ೈ�ಂದ 

ತುಂ�ರುವ �ಾ�ಗಳನು� ಆ�ಸುವ�ದು, ಅವ�ಗಳನು� ��ೆ�ೕ�ಸುವ�ದು ಮತು� �ೆ�ೆಗಳನು� �ೌಲ��ಾಪನ 

�ಾಡುವ�ದು ಮುಕ� ಮತು� ಮು��ದ ಹ�ಾ�ನ�� ಅನುಸ�ಸುವ �ಾ�ಾನ� ��ಾನ�ಾ��ೆ. �� ಡ� 

�ಣ�ನ�ಾ�ಯ �ೆ�ೆಯನು� �ಾ�ಾನ��ಾ� �ೆಂಡರ್ ಮೂಲಕ �ಧ��ಸ�ಾಗುತ��ೆ. 

 

 �ೋಷ�ಕ 1.2: �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯ ��ೇಷ�ೆಗಳ� 

ಉತ�ನ�ದ �ೆಸರು �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� 

�ೈ� ಒಣ�ದ 

ಸು�ಾಸ�ೆ ಕ�� ಮ�ಾ�ೆ 

ಬಣ�  �ೆಂಪ� 

SHU ನ�� �ೕ��ೆ 8000-15000 (�ಾಖ) 

ASTA ನ�� ಬಣ� 80-130 ಗ�ಷ� 

ಉದ� ಗ�ಷ� 10-12 �ೆಂ 

ಅಗಲ ಗ�ಷ� 1.0-1.5 �ೆಂ 

ಚಮ� ದಪ� 

�ಾ��ೆ�ೖ�ನ್ �ಷಯ  ಗ�ಷ� 0.8-1.3% 

�ಾಂಡಗ��ೆಂ��ೆ �ಾಡ್� 1% ಗ�ಷ� 
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ಮು�ದ �ಣ�ನ�ಾ� 2% ಗ�ಷ� 

ಸ�ಲ�ಾದ �ೕಜಗಳ� 2% ಗ�ಷ� 

�ಾ��ೊಳ�ಾದ ಮತು� ಬಣ�ಬಣ�ದ 

�ೕಜ�ೋಶಗಳ� 

2% ಗ�ಷ� 

��ೇ� ವಸು� 1% ಗ�ಷ� 

�ೇ�ಾಂಶ 14% ಗ�ಷ� 

ಗುಣಮಟ�  ಎ/� ಅತು�ತ�ಮ 

�ೋಚರ�ೆ ಸಂಪ�ಣ��ಾ� ಸುಕು�ಗ��ದ 

�ಾ��ಂಗ್ �ವರಗಳ� 5, 10, 15, 20, 25 ಮತು� 40 �ೆ� �ಾಟೂ�ನ್ / 

�ೆಣಬು / �� 

 

1.7.3 ಸ�ಚ��ೊ�ಸು��ೆ 

ಒಣ�ದ �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� ಮರಳ�, ಸಣ� ಕಲು�ಗಳ�, ಧೂ�ನ ಕಣಗಳ�, ಎ�ೆ, �ೕಜಗಳ�, �ಾಂಡಗಳ�, 

ಮು�ದ �ೕಜ�ೋಶಗಳನು� �ೆ�ೆಯಲು ಸ�ಚ��ೊ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ. �ೈಬ�ೇಟ� ಜರ� ಮತು� �ೋಟ� 

�ೇಂ�ಾ�ಪ�ಾ� ಪರ�ೆಗಳನು� ಸ�ಚ��ೊ�ಸಲು ಬಳಸ�ಾಗುತ��ೆ. 

 

1.7.4 �ಾ��ೇ�ಂಗ್ 

�ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯ �ಾ��ೇ�ಂಗ್ ಅನು� �ೇಖರ�ೆ, �ಾ��ೆ ಮತು� ಇತರ �ಾ�ೆ��ಂಗ್ ಅಂಶಗಳ 

ಸಮಯದ�� �ಾವ��ೇ �ಾ��ಾಗದಂ�ೆ ರ�ಸಲು �ಾಡ�ಾಗುತ��ೆ. �ಾ��ೆ ಮತು� �ೇಖರ�ೆಯ�� 

ಅನುಕೂಲ�ಾಗಲು ಉತ�ಮ �ಾ��ೇ�ಂಗ್ ಅತ�ಗತ�, ಮತು� ಇದು �ಣ�ನ�ಾ� �ಾರುಕ�ೆ�ಯ �ೆ�ೆಯನು� 

�ೆ��ಸುತ��ೆ. ಉ�ಾ�ದಕ�ಂದ �ಾ�ಹಕ��ೆ �ಾ�ೆ��ಂಗ್ನ ಪ���ಂದು ಹಂತದಲೂ� �ಾ��ೇ�ಂಗ್ ಅಗತ���ೆ. 
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ಉ�ಾ�ದಕರ ಮಟ�ದ��, �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� �ೆಣ�ನ �ೋ� �ೕಲಗಳ�� ತುಂ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ (�ತ� 

1.9). �ೋ� �ೕಲಗಳ �ಾಮಥ�� �ಾ�ಾನ��ಾ� 20-100 �ೆ�. �ೈತರು �ಾ�ಾಟ �ಾಡುವ �ದಲು 

�ಣ�ನ�ಾ� �ಾ�ಕ್ �ಾಡಲು ಹ�ೆಯ �ೋ� �ೕಲಗಳನು� ಬಳಸು�ಾ��ೆ. ರ���ಾರರು �ಾತ� ಅವ�ಗಳನು� 

ಉತ�ಮ �ೊಸ �ೋ� �ೕಲಗಳ�� ಮತು� �ೆಲ��� �ಾ��ನ್ �ೈನರ್�ೊಂ��ೆ �ೋ� �ೕಲಗಳ�� 

ತುಂಬು�ಾ��ೆ. �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� �ಾ��ನ್ �ೕಲಗಳ� ಮತು� �ಾಟೂ�ನ್ ಗಳ�� 

ತುಂ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ. 

�ತ� 1.9. ಉ�ಾ�ದಕರ ಮಟ�ದ�� ಮತು� ಸಗಟು �ಾ��ಾ�ಗಳ�� �ೋ� �ೕಲಗಳ�� �ಣ�ನ�ಾ� 

�ಾ��ೇ�ಂಗ್ 

 

3000 �ೇಜ್ ಕ�� �ಾಂದ��ೆಯ �ಾ�ಎ��ನ್ �ಲ್� �ೌಚ್ಗಳ�� �ಾ��ಂಗ್ ಅನು� 100 �ಾ�ಂ �ಾ�ಹಕ ಘಟಕ 

�ಾ�ಕ್ಗ��ೆ 3 �ಂದ 6 �ಂಗಳ�ಗಳ �ೆಲ್� �ೈಫ್ �ೕಡಲು �ಾಡ�ಾಗುತ��ೆ (�ತ� 1.10). ಉಷ�ವಲಯದ 

ಪ����ಗಳ��, 200 �ೇಜ್ ಕ�� ಮತು� �ೆ��ನ �ಾಂದ��ೆಯ �ಾ�ಎ��ನ್ �ಲ್�ಗಳ� 250 �ಾ�ಂ 

ಘಟಕಗಳ�� ಸಂಪ�ಣ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� �ಾ�ಕ್ �ಾಡಲು 

ಸೂಕ��ಾ�ರುತ��ೆ. ಪ�� ಅಂತಹ �ಾ�ಕ್ಗಳನು� ತಂ�ಾದ, �ಾ 

dark�ಾದ, ಒಣ ಸ�ಳದ�� ಸು�ಾರು ಒಂದು ವಷ�ದವ�ೆ�ೆ 

ಸಂಗ��ಸಬಹುದು. ಒಣ�ದ �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� �ಾರುಕ�ೆ�ಯ�� 

5, 10, 15, 20, 25 ಮತು� 40 �ೆ� �ಾ�ಕ್ಗಳ�� ಲಭ���ೆ. 
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�ತ� 1.10. �ಾಂಡ�ೊಂ��ೆ �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯ �ಾ�ಹಕ �ಾ�ಕ್ 

 

1.7.4 �ಾ��ೆ 

�ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� ಮುಖ��ಾ� �ೋ� �ೕಲಗಳ�� (ಹ�ೆಯ ಅಥ�ಾ �ೊಸ) �ಾ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ. 

�ಣ�ನ�ಾ�ಯ �ಾಗ�ೆಯನು� 2 ಹಂತಗಳ�� �ಾಡ�ಾಗುತ��ೆ, (i) ಜ�ೕ��ಂದ �ೋಡ�ೆ �ಾರುಕ�ೆ��ೆ 

ಮತು� (ii) �ಾರುಕ�ೆ�ಯನು� �ೋ�ಸುವ�ದ�ಂದ �ಾರುಕ�ೆ�ಗಳ� / ಸ�ಳಗಳನು� �ೇ�ಸುವ�ದು. �ದಲ 

ಹಂತದ��, ಉ�ಾ�ದಕರು ಮತು� �ಾ�ಮ/ ಸಂ�ಾ� �ಾ��ಾ�ಗಳ� ಮತು� ಎರಡ�ೇ ಹಂತದ�� ಸಗಟು 

�ಾ��ಾ�ಗಳ� ಮತು� ���ೆಸರ್ಗಳ� �ಾ��ಾ��ಾ��ೆ. �ೆಡ್ �ೋಡ್ಗಳ�, �ಾಟ್��ೋಡ್ಗಳ�, �ಾ�ಕ�ರ್ 

�ಾ�� ಮತು� ಟ�ಕ್ �ೋಡ್ಗಳನು� �ಾ�ಾನ��ಾ� ಆ ಪ��ೇಶದ��ನ �ಣ�ನ�ಾ� ಉ�ಾ�ದಕರ ಆ��ಕ ��� 

ಮತು� ಭೂ�ಯ �ಡುವ�ಗಳನು� ಅವಲಂ�� ಬಳಸ�ಾಗುತ��ೆ (�ತ� 1.11). �ಾರುಕ�ೆ�ಗ�ಂದ 

ರ�ಾ�ೆ�ಾಗುವ ಸಂದಭ�ದ��, ಟ�ಕ್ಗಳ� ಮುಖ� �ಾ��ೆ �ಾಹನಗ�ಾ��ೆ. 
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�ತ� 11. �ಾ�ದ� �ಣ�ನ�ಾ�ಗಳನು� ಟ�ಕ್ �ೋಡ್ ಆ� �ೋ� �ೕಲಗಳ�� �ಾ�ಸುವ�ದು. 

 

1.7.5 ಸಂಗ�ಹ�ೆ 

ಕಟು�ಾದ ಮತು� �ೆಂಪ� ಬಣ�ವನು� �ಾಯು��ೊಳ�ಲು ಕ�ಾವ� �ಾ�ದ �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� ಸ��ಾದ 

ಸ�ಳದ�� ಸಂಗ��ಸುವ�ದು ಬಹಳ ಮುಖ�. 4-6ºC ಮತು� 60-70% ಆರ್ ಎಚ್ ಕ�� �ಾಪ�ಾನದ�� 

�ವ��ಸಲ�ಡುವ ಆ� ಕಂ�ೆ�ಷನ್ �ೈ��ೕಕರಣ ವ�ವ�ೆ��ಂ��ೆ �ೕತಕ �ಗ� ಹ (�ೋಲ್� �ೊ�ೕ�ೇಜ್) 

ಘಟಕಗಳ� 8-10 �ಂಗಳ�ಗಳ �ಾಲ �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಗಳ ಬಣ� ಮತು� ಶುದ��ೆಯನು� ಉ���ೊಳ��ವ�ದು 

ಕಂಡುಬಂ��ೆ. �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� �ೕ��ವ�ಯವ�ೆ�ೆ ಸಂಗ��ಸುವ�ದ�ಂದ �ಾ�ಾಗಲು 

�ಾರಣ�ಾಗಬಹುದು. �ೋಲ್� �ೊ�ೕ�ೇಜ್ ಘಟಕಗಳ�� ಸಂಗ��ಸುವ�ದ�ಂದ �ಣ�ನ�ಾ��ಂದ 

�ೊರ�ೆ�ೆಯ�ಾದ ಓ���ೆ�ನ್ ಕೂಡ ಸು�ಾರು 30-40%�ೆ�ಾ���ೆ. �ೆಲ�ಂದ �ೇ�ಾಂಶದ ಒಳಹ�ವನು� 

ತ�ೆಗಟ�ಲು �ಾ�ಕ್ �ಾ�ದ �ೕಲಗಳನು� �ೋ�ಸಲು ಡ�ೆ�ೕಜ್ ಅನು� ಒದ�ಸ�ೇಕು. �ೋ�ೆ�ಂದ 50-60 

�ೆಂ.�ೕ ದೂರದ�� �ೕಲಗಳನು� �ೋ�ಸಲು �ಾಳ� ವ�ಸ�ೇಕು. �ಣ�ನ�ಾ� ಸಂಗ�ಹ�ಾ�ರುವ 

ಆವರಣ�ೆ� �ೕಟಗಳ�, ದಂಶಕಗಳ� ಮತು� ಇತರ �ಾ��ಗಳ� ಪ��ೇ�ಸುವ�ದನು� ಪ��ಾಮ�ಾ��ಾ� 

ತ�ೆಯ�ೇಕು. 

 

ಒಣ�ದ �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� �ಾರುಕ�ೆ�ಗಳ�� ಕ�ಷನ್ ಏ�ೆಂಟ್ಗ��ೆಂ��ೆ 5-30 �ನಗಳವ�ೆ�ೆ 

ಸಂಗ��ಸ�ಾಗುತ��ೆ. �ೈತರು ತಮ� ಮ�ೆಯ�� ಸು�ಾರು 5-15 �ನಗಳ �ಾಲ �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� 

ಸಂಗ��ಸು�ಾ��ೆ. �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� �ೆ�ಾ�� �ೋ� �ೕಲಗಳ�� ಉ�ಾ�ದಕರು, ಸಗಟು �ಾ��ಾ�ಗಳ� 

ಮತು� ರ���ಾರರು 1-6 �ಂಗಳ ಅವ��ೆ �ಾರುಕ�ೆ� ����ೆ ಅನುಗುಣ�ಾ� ಸಂಗ��ಸು�ಾ��ೆ. 

 

1.8 �ಾ�ೆ��ಂಗ್ 

�ಣ�ನ�ಾ� �ಾ�ಾಟವ� ಈ �ೆಳ�ನ ಅಂಶಗಳನು� ಒಳ�ೊಂ��ೆ: 
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�ೊಸ�ಾ� �ೊಯು� �ಾ�ದ �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� �ಾರುಕ�ೆ�ಯ ಅವಶ�ಕ�ೆಯ ಆ�ಾರದ �ೕ�ೆ ಸ��ೕಯ 

�ಾರುಕ�ೆ��ೆ ಸರಬ�ಾಜು �ಾ�. 

�ೆಂಪ� �ಣ�ನ�ಾ� ಉ�ಾ�ದ�ೆ�ೆ, �ೊಡ� ಪ��ಾಣದ �ಾ�ಾಟ�ಾ�� ಹ��ರದ �ಣ�ನ ಪ�� ತ�ಾರಕ 

ಅಥ�ಾ ಉದ�ಮವನು� ಸಂಪ��ಸುವ�ದು ಒ� �ೆಯದು. 

ಒಣ �ಣ�ನ�ಾ� ಉ�ಾ�ದ�ೆಯು ಹ�ರು�ಂತ �ೆಚು� �ಾಭ�ಾಯಕ ಕೃ��ಾ��ೆ ಏ�ೆಂದ�ೆ ಅದ�ೆ� 

�ಾ�ಾಗಲೂ �ೆ��ನ �ಾರುಕ�ೆ� �ೇ��ೆ ಇರುತ��ೆ. ��ಾ�ಪಕರು �ಜ�ಾ�ಯೂ ಅದ�ಂದ �ೊಡ�ದನು� 

�ಾಡಬಹುದು. 

 

�ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಗಳ� 30-40 �ೆ� �ೋ� �ೕಲಗಳ�� ತುಂ�ದ �ಾರುಕ�ೆ�ಗ��ೆ ಬರುತ��ೆ. �ೈತರು 

�ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� ಒಣ�� ಮತು� �ೋ� �ೕಲಗಳ�� ಸಂಗ��ಸು�ಾ��ೆ. 

 

ಒಣ�ದ ಬ�ಾಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಗಳ� �ಾರುಕ�ೆ�ಯ�� �ಾ�ದ� �ಣ�ನ�ಾ�, �ಾಂಡ�ಲ�ದ ಬ�ಾಡ� 

�ಣ�ನ�ಾ�, ಒಣ�ದ �ೆಂಪ� �ಣ�ನ�ಾ� ಚ�ೆ�ಗಳ� ಮತು� ಒಣ�ದ �ೆಂಪ� �ಣ�ನ ಪ��ಗಳಂತಹ 

��ಧ ರೂಪಗಳ�� �ಾರ�ಾಗುತ��ೆ. �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� �ಾಗ�ಕ �ಾರುಕ�ೆ�ಯನು� ಒಣ�ದ ಸಂಪ�ಣ� 

�ಣ�ನ�ಾ� (�ಾಂಡ�ೊಂ��ೆ ಮತು� ಇಲ��ೆ), �ಣ�ನ ಪ�� (ಪ���ಾ� ಮತು� ಪ���ಾ�), 

�ಣ�ನ�ಾ� �ೇಸ್�, �ಣ�ನ�ಾ� ಚ�� ಮತು� �ಣ�ನ�ಾ� �ೕಜಗಳಂತಹ ��ಧ ರೂಪಗಳ�� 

ತಲುಪ�ತ��ೆ. ಇದು ಓ���ೆ�ನ್ ಉದ�ಮದ�� �ೆಚು� �ೇ��ೆ��ೆ ಮತು� ಅದ�ಂದ �ೊರ�ೆ�ೆಯ�ಾದ 

ಓ���ೆ�ನ್ ಅನು� ಆ�ಾರ ಮತು� �ೌಂದಯ�ವಧ�ಕ ಉತ�ನ�ಗಳ ತ�ಾ��ೆಯ�� ಬಳಸ�ಾಗುತ��ೆ. 

 

�ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಗಳನು� �ಾ�ಾಟ �ಾಡುವ �ಾ�ೆ��ಂಗ್ �ಾ�ೆಲ್ಗಳ� ಈ �ೆಳ�ನಂ��ೆ: 

�ಾ�ೆಲ್ 1: ��ಾ�ಪಕ → ಹ�� �ಾ��ಾ� → ಮಧ� ಪ�ರುಷರು → ಕ�ಷನ್ ಏ�ೆಂಟ್ → ಸಗಟು �ಾ��ಾ� 

→ �ಲ��ೆ �ಾ��ಾ� → �ಾ�ಹಕ 

�ಾ�ೆಲ್ 2: ��ಾ�ಪಕ → �ಲ��ೆ �ಾ��ಾ� → �ಾ�ಹಕ 
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�ಾ�ೆಲ್ 3: ��ಾ�ಪಕ → ಪ�ವ� ಕ�ಾ�ನ ಗು���ೆ�ಾರ → ಸಗಟು �ಾ��ಾ� → �ಲ��ೆ �ಾ��ಾ� → 

�ಾ�ಹಕ 

�ಾ�ೆಲ್ 4: ��ಾ�ಪಕ → ಕ�ಷನ್ ಏ�ೆಂಟ್/ ಸಗಟು �ಾ��ಾ� → �ಲ��ೆ �ಾ��ಾ� → �ಾ�ಹಕ 

�ಾ�ೆಲ್ 5: ��ಾ�ಪಕ → ಕ�ಷನ್ ಏ�ೆಂಟ್ → �ಲ��ೆ �ಾ��ಾ� → �ಾ�ಹಕ 

 

1.9 ತ�ಾಸ�ೆ 

ಸು�ಾನ್ �ೈ ಮತು� ಅ�ಾ��ಾ��ನ್ �ಾ� �ಾರತ�ಂದ ರ�ಾ�ಗುವ �ಣ�ನ�ಾ� ಮತು� �ಣ�ನ�ಾ� 

ಉತ�ನ�ಗ��ೆ ಕ�ಾ�ಯ�ಾ� �ಾದ� ಮತು� ಪ�ೕ�ಾ �ೕಜ�ೆಯನು� �ೆ�ೖಸ್ �ೋಡ್� �ಾ��ೊ���ೆ. 

�ಾರತ�ಾದ�ಂತದ �ಾದ�ಗಳನು� ಅ�ಕೃತ �ಾ�ಂ��ಂಗ್ ಏ�ೆ��ಗಳ� / �ೆ�ೖಸ್ �ೋಡ್� ಅ��ಾ�ಗಳ� 

ಸಂಗ��ಸು�ಾ��ೆ ಮತು� �ೊ��ಯ��ರುವ ಗುಣಮಟ�ದ �ೌಲ��ಾಪನ ಪ��ೕ�ಾಲಯ�ೆ� ಕಳ��ಸ�ಾಗುತ��ೆ. 

�ಾದ�ಗಳನು� ��ೆ�ೕ�ಸ�ಾ��ೆ ಮತು� ��ೆ�ೕಷ�ಾತ�ಕ ಪ�ೕ�ಾ ವರ�ಗಳನು� �ಾದ� ಪ��ೕ�ಾಲಯ�ೆ� 

ತಲು�ದ 24 ಗಂ�ೆಗಳ�� �ೕಡ�ಾಗುತ��ೆ 

 

 

1.10 �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� ಉಪ�ೕಗಗಳ� 

�ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� ಮುಖ��ಾ� ಅಡು�ೆಯ�� ಪ���ಾ�ದ ಮ�ಾ�ೆ ಪ���ಾ� 

�ೇ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ. ಉ��ನ�ಾ�, ಮ�ಾ�ಾ ಉತ�ನ�ಗಳ� ಮತು� �ಣ�ನ ಪ��ಯ ಉ�ಾ�ದ�ೆಯ��, 

ಬ�ಾಡ� �ಣ�ನ�ಾ��ೆ ಆದ��ೆ �ೕಡ�ಾಗುತ��ೆ ಏ�ೆಂದ�ೆ ಇದು �ೈಸ��ಕ�ಾ� ಅತು�ತ�ಮ ಬಣ�ವನು� 

ತರಲು ಅನುವ� �ಾ��ೊಡುತ��ೆ ಮತು� ಅ�ೇ ಸಮಯದ��, ಅವ�ಗಳ ಉತ�ನ�ಗಳ� ಬಳ�ೆ�ೆ 

�ೕ��ಾ�ರುವ�ದನು� ತ���. 

 

�ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� ಅದರ ಪ��ಾಶ�ಾನ�ಾದ �ೆಂಪ� ಬಣ��ಂ�ಾ� ತುಂ�ಾ ಉಪಯುಕ��ಾ��ೆ ಮತು� 

ಇದನು� ಬಣ� ಏ�ೆಂಟ್ ಆ� ಬಳಸ�ಾಗುತ��ೆ. �ಾ�ದ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� ಎ�ೆ� �ೆ�ೆಯಲು �ೆಚು� 

ಬಳಸು�ಾ��ೆ, ಓ���ೆ�ನ್. ಒ���ೆ�ನ್ ಎಂಬುದು �ಾಂದ��ೆಯ �ಾರಭೂತ �ೈಲವನು� ಒಳ�ೊಂ�ರುವ 
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ಮ�ಾ�ೆಯ �ೇಂ��ೕಕೃತ ರೂಪ�ಾ��ೆ ಮತು� ಮ�ಾ�ೆಯ ರು� ಮತು� ರು�ಯನು� ಪ����ಸುವ 

�ಾಷ��ೕಲವಲ�ದ �ಾಳದ �ಾಗ�ಾ��ೆ. ಅವ�ಗಳನು� ಮುಖ��ಾ� ಮ�ಾ�ೆ�ಂದ �ಾ�ವಕ 

�ೊರ�ೆ�ೆಯು��ೆ�ಂದ ಪ�ೆಯ�ಾಗುತ��ೆ. ಸು�ಾರು 1 MT �ಣ�ನ�ಾ��ಂದ ಸು�ಾರು 50 �ೕಟರ್ 

�ಣ�ನ ಎ�ೆ� (oleoresin) �ೆ�ೆಯಬಹುದು. �ೕಸ್, �ಾಸ್, ಮ�ಾ�ೆ �ಶ�ಣಗಳ ಉ�ಾ�ದ�ೆಯ�� ಮತು� 

��ೆ�ಯ ಹಳ� ಬಣ�ವನು� �ಾಢ�ಾ�ಸಲು ಓ���ೆ�ನ್ ಅನು� ಬಣ� ಏ�ೆಂಟ್ ಆ� ಬಳಸ�ಾಗುತ��ೆ. ಇದನು� 

��ಾ�, �ಾ�ೆ��ಕ್ ಉದ�ಮ, �ಾ�ೕಯ ಉದ�ಮದ�� �ಾ�ಾ �ೈನ್, �ಾಂಸ ಉದ�ಮ, ಔಷ�ೕಯ 

ಉದ�ಮ, �ೋ� ಮತು� ಪಶು ಆ�ಾರ ಉದ�ಮ ಮತು� ಜವ� ಉದ�ಮದ�� ಬಣ��ಾ� ಬಳಸ�ಾಗುತ��ೆ. 

 

�ಣ�ನ ಎ�ೆ� �ಣ�ನ�ಾ��ೆ ಆ�ಾರ ಉದ�ಮದ�� �ೈಸ��ಕ �ೆಂಪ� ಬಣ�ವನು� ಅನ��ಸುವ�ದ�ಂದ 

�ೇ��ೆ �ೆಚು����ೆ. ಒ���ೆ�ನ್ಅಂತ�ಾ��ೕಯ ಉ�ಾ�ದಕರು (��ೕಲಂ�ಾ, �ಾಂ�ಾ��ೇಶ, ಅ��ಕ, 

ಯು�ೋಪ್, �ೇ�ಾಳ, ಇಂ�ೋ�ೇ�ಾ�, ����ೋ) �ಾರುಕ�ೆ� �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� 

�ಣ�ನ�ಾ��ೆ ಬದ��ಾ� ಬಳಸು���ಾ��ೆ. �ಾ��� �ಣ�ನ�ಾ� �ಾ��ಾ�ಗಳ� ಮುಖ��ಾ� �ಾ�ಡ� 

�ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� �ೊ��ನ್ (�ೇರಳ), ತ�ಳ��ಾಡು, ಪ��ಮ ಬಂ�ಾಳದ�� ಇರುವ ಪ�ಮುಖ ರ���ಾರ��ೆ 

ಪ��ೈಸು���ಾ��ೆ ಮತು� ಪ���ಾ�, �ೌಲ�ವಧ��ೆಯ ನಂತರ, �ೆಂಪ��ಣಸು ಒ���ೆ�ನ್ನಂತಹ 

ಉತ�ನ�ವನು� ರ�� �ಾಡ�ಾಗುತ��ೆ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ಅ�ಾ�ಯ 2 
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ಪ���� ಮತು� ಯಂ�ೊ�ೕಪಕರಣ 

 

�ಾಂಡ�ೊಂ��ನ �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�, �ಾಂಡ�ಲ�ದ �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�, ಪ���ಾ�ದ ಒಣ�ದ 

�ೆಂಪ� �ಣ�ನ�ಾ� ಚ�ೆ�ಗಳ�, ಒಣ�ದ �ೆಂಪ� �ಣ�ನ ಪ��, �ಣ�ನ�ಾ� �ೇಸ್�, �ಣ�ನ�ಾ� ಚ��, 

�ಣ�ನ�ಾ� �ೕಜಗಳ� ಮತು� �ಣ�ನ ಎ�ೆ� (ಓ���ೆ�ನ್) ಇವ�ಗಳ� �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯ ��ಧ 

ಸಂಸ���ದ ಉತ�ನ�ಗ�ಾ��ೆ. �ಾ�ಥ�ಕ ಸಂಸ�ರ�ೆಯ ನಂತರ ಪ�ೆದ ಶುಷ� ಮತು� ಒಣ�ದ �ಾ�ಡ� 

�ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� ಎ�ಾ� ಉತ�ನ�ಗಳ ಉ�ಾ�ದ�ೆ�ೆ ಕ�ಾ� ವಸು��ಾ� ಬಳಸ�ಾಗುತ��ೆ. 

 

2.1 �ಾಂಡ�ಲ�ದ �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� 

ಶುಷ� ಶುಷ� �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ �ಾಂಡಗಳನು� �ೈ�ಾ�ೆ �ಾಕು ಬಳ� ಅಥ�ಾ �ಣ�ನ �ಾಂಡ ಕತ��ಸುವ 

ಯಂತ�ದ�� ಕತ��ಸ�ಾಗುತ��ೆ (�ತ� 2.1). �ಣ�ನ��ಗಳ �ಾಂಡವನು� ಕತ��ಸುವ ಯಂತ�ವ� 

�ೊರ�ನ �ೕ�ೆ�ಯ�� ರಂಧ�ಗಳನು� �ೊಂ�ರುವ �ೋಟ� �ೊ�ಾ�ದ ��ಂಡ�ಾ�ಾರದ ಡ�ಮ್ ಅನು� 

ಒಳ�ೊಂ��ೆ. ಒಣ �ಣ�ನ�ಾ�ಗಳನು� �ಾಪರ್ ಮೂಲಕ �����ಾಗ, ಡ�ಮ್�ೆ ಹ�ಯುತ��ೆ. 

�ಣ�ನ�ಾ�ಗಳ� ಡ�ಮ್ ಒಳ�ೆ ಹ�ಯುವಂ�ೆ, ಡ�ಮ್ �ರುಗು��ೆಯು �ಾಂಡವನು� ರಂಧ�ಗಳ ಒಳ�ೆ 

ಪ��ೇ�ಸುವಂ�ೆ �ಾಡುತ��ೆ. ರಂಧ�ಗಳ ಮೂಲಕ �ೊರ�ೊಮು�ವ �ಾಂಡಗಳನು� �ೆ�ೕಡ್ ಬಳ� 

ಕತ��ಸ�ಾಗುತ��ೆ. �ಾಂಡ�ಲ�ದ ಒಣ�ದ �ಣ�ನ�ಾ�ಗಳ� ಡ�ಮ್ನ ಇ�ೊ�ಂದು ತು�ಯ�� ಹ�ಯುತ��ೆ. 

ಯಂತ�ದ ಔಟ್ಪ�ಟ್ �ಾಮಥ��ವ� ಡ�ಮ್ನ�� �ಣ�ನ�ಾ� ಉ���ೊಳ��ವ ಸಮಯ ಮತು� ಡ�ಮ್ನ 

�ೋಟ� �ೇಗವನು� ಅವಲಂ��ರುತ��ೆ. �ಾಂಡವನು� ಕತ��ಸುವ ದಕಷ್�ೆಯು ಅತು�ತ�ಮ�ಾದ ಆಪ�ೇ�ಂಗ್ 

ಷರತು�ಗಳ�� 90-95% �ಾ���ಯ�� ಬದ�ಾಗುತ��ೆ. 

�ಾಂಡ�ಲ�ದ �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� �ಣ�ನ ಪ��, �ೇಸ್�, ಚ�� ಮತು� ಚ�ೆ�ಗಳನು� ತ�ಾ�ಸಲು 

ಬಳಸ�ಾಗುತ��ೆ. 
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�ತ� 2.1. �ಣ�ನ �ಾಂಡ ಕತ��ಸುವ ಯಂತ�, ಅದರ �ೆಲಸದ ಘಟಕಗಳ� ಮತು� �ಾಂಡ�ಲ�ದ �ಣ�ನ�ಾ� 

 

2.2 ಪ���ಾ�ದ ಒಣ�ದ �ೆಂಪ� �ಣ�ನ�ಾ� ಚ�ೆ�ಗಳ� 

 ಶುಷ� �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಗಳನು� �ದಲು 1-2 ��ಷಗಳ �ಾಲ ಸ�ಲ� ಕಂದು ಬಣ��ೆ� �ರು� 

ಸು�ಾಸ�ೆಯನು� �ೕಡುತ��ೆ. �ಾ�ಾನ��ಾ� ಹು�ಯುವ�ದನು� ದಪ� ತಳದ �ಾಣ�ೆಯ�� ಕ�� ಉ�ಯ�� 

ಅಥ�ಾ ��ಧ ಬ�ೆಯ ಒ�ೆಗಳ�� �ಾಡ�ಾಗುತ��ೆ. ಹು�ದ �ಣ�ನ�ಾ� �ೋ�ೆಯ ಉ�ಾ�ಂಶ�ೆ� 

ತಣ��ಾಗುತ��ೆ. �ಣ�ನ�ಾ�ಗಳನು� ನಂತರ ಮ�ಾ�ೆ �ೆ�ಂಡರ್ ಅಥ�ಾ ಸಣ� ಸು���ೆ �ರ�ಯ�� ಒರ�ಾದ 

ಚ�ೆ�ಗಳನು� ಪ�ೆಯ�ಾಗುತ��ೆ (�ತ� 2.2). ಪ�ೆದ ಚ�ೆ�ಗಳ �ಾತ�ವ� ರುಬು�ವ ಅವ�ಯನು� ಅವಲಂ��ರುತ��ೆ. 

ಚಂಡ�ಾರುತದ �ಭಜಕ�ೆ� ಚ�ೆ�ಗಳನು� �ೕಸ�ಾಗುತ��ೆ ಮತು� ಸಂಗ��ಸ�ಾಗುತ��ೆ. �ಣ�ನ ಚ�ೆ�ಗಳನು� 

ಮು��ತ �ೊಂ��ೊಳ��ವ �ೕಲಗಳ��, ��ೊ-�ಾಟ�ನ್ �ೆ���ೆಗಳ�� �ೕಲ, �ೆ��ನ �ಾಂದ��ೆಯ 

�ಾ���ೕನ್ ಮತು� ಸರನ್ / �ೆ�ೊ�ೕ / ಸರನ್ �ಾ� �ಾ���ೇಟ್ �ೌಚ್ಗಳ� ಮತು� ಸಂ�ೕ�ತ, �ಾ���ಕ್ 

ಮತು� �ಾ�ನ �ಾ�ಗಳ�� �ಾ�ಕ್ �ಾಡ�ಾಗುತ��ೆ. 

ಶುಷ� �ಾ�ಡ� 

�ಣ�ನ�ಾ�ಗಳನು� 

ಸ�ಚ��ೊ�� 
 
 

ಹು�ಯುವ�ದು 
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������� 
 
 

ರುಬು�ವ�ದು 
 
 

�ಾ��ೇ�ಂಗ್ 

ಪ���ಾ�ದ ಒಣ�ದ �ೆಂಪ� �ಣ�ನ ಚ�ೆ�ಗಳ ಉ�ಾ�ದ�ೆ 

 

�ಣ�ನ�ಾ� ಚ�ೆ�ಗಳನು� �ಂ�ಗಳ ತ�ಾ��ೆಯ��, ��ಾ� ಮತು� �ಾಖ�ೋಧ �ಾ�ೆ�ಗಳ ಮ�ಾ�ೆ�ೆ 

�ಾ�ಪಕ�ಾ� ಬಳಸ�ಾಗುತ��ೆ, ಮತು� �ೆಲ��� ಅಲಂಕ�ಸಲು ಬಳಸ�ಾಗುತ��ೆ (10-30 �ಾಲ�ಯ �ಾತ�). 

. . 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

�ತ� 2.2. ಸು���ೆ �ರ� ಮತು� �ಣ�ನ�ಾ� ಚ�ೆ�ಗಳ� 

2.3 ಒಣ�ದ �ೆಂಪ� �ಣ�ನ ಪ�� 

 ಶುಷ� �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ �ಾಂಡಗಳನು� �ಣ�ನ �ಾಂಡ ಕತ��ಸುವ ಯಂತ� ಬಳ� ಅಥ�ಾ �ಾಕು ಬಳ� 

ಕತ��ಸ�ಾಗುತ��ೆ. �ಾಂಡ ಕತ��ಸುವ ಯಂತ�ದ ಬಳ�ೆಯು �ಾ�ಾನ��ಾ� ಸಮಯ ಮತು� �ಾ��ಕ 

�ೆಚ�ವನು� ಕ�� �ಾಡುತ��ೆ. ���ಂಗ್ ಪ����ಯನು� �ಾ�ಾನ��ಾ� ರುಬು�ವ ಪ���� ಎಂದೂ 

ಕ�ೆಯ�ಾಗುತ��ೆ. ಸು���ೆ �ರ�ಯನು� �ಾ�ಾನ��ಾ� ರುಬ�ಲು ಬಳಸ�ಾಗುತ��ೆ. ಪ���ಾ�ದ ವಸು�ಗಳನು� 
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ಸಣ� ಸು���ೆ �ರ�ಗಳ ಮೂಲಕ 2-3 �ಾ� �ೇಂ�ಾ�ಪ�ಾ� �ೊ�ೕವರ್ಗಳ�, ಚಂಡ�ಾರುತದ �ಭಜಕ ಮತು� 

ಸುತು�ವ ಯಂತ��ೊಂ��ೆ ಸುತು�ವ ಮು�ಯುವ ಯಂತ��ೊಂ��ೆ (�ತ� 2.2) �ಾದು�ೋಗುತ��ೆ, ಅಥ�ಾ 

ಉತ�ಮ �ಣ�ನ�ಾ� ಪ�ೆಯಲು �ೊಡ� ಸು���ೆ �ರ�ಯನು� ಬಳಸ�ಾಗುತ��ೆ ಪ�� (�ತ� 2.3). 

�ಣ�ನ�ಾ�ಯ �ಾಂಪ��ಾ�ಕ ಬ�ತದ ತತ�ದ �ೕ�ೆ �ೆಲಸ �ಾಡುವ ಎ�ೆ��ಕ್ �ೕ�ಾರ್ �ಾ�ತ 

ಕಂದಪ್ ಯಂತ�ವನು� �ಾಂಪ��ಾ�ಕ ಪ�ಮಳ ಮತು� ಗುಣಮಟ��ೊಂ��ೆ �ಣ�ನ ಪ��ಯನು� 

ಪ�ೆಯ�ಾಗುತ��ೆ. 

�ೆಂ����ಗಲ್ �ಫ�ರ್ನ�� ಉತ�ಮ �ಾಲ��ಂ��ೆ ಜರ� �ಾಕ�ಾಗುತ��ೆ. ರಬ�ರ್ �ೆ�ೕಡ್ಗ��ೆಂ��ನ 

ಆಂತ�ಕ �ಾಫ್� ಉಂ�ೆಗಳನು� ಮು�ಯಲು �ರುಗುತ��ೆ ಮತು� ಅದ�ೊಂ��ೆ ಬಯ�ದ �ಾತ�ದ ಉತ�ಮ �ಶ್ 

�ಣ�ನ ಪ��ಯನು� ಪ�ೆಯುತ��ೆ. 

ಶುಷ� �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಗಳನು� 

ಸ�ಚ��ೊ�� 
 
 

�ಾಂಡವನು� ಕತ��ಸುವ�ದು 
 
 

ಪ�� �ಾಡುವ�ದು / ���ಂಗ್ (ಒರ�ಾದ 

ಪ��) 
 
 

ರ�ಾ�ಸುವ�ದು ಮತು� �ೆ�ೕ�ಸುವ�ದು 
 
 

ರುಬು�ವ�ದು / ���ಂಗ್ (ಸೂಕಷ್� ಪ��) 
 
 

ಜರ� ��ಯುವ�ದು 
 
 

��ಾ�ತ ರ�ಾ�ೆ 
 
 

�ಾ��ೇ�ಂಗ್ 

ಒಣ�ದ �ೆಂಪ� �ಣ�ನ ಪ�� ಉ�ಾ�ದ�ೆ 
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ಸೂಕಷ್� �ೆಂಪ� �ಣ�ನ ಪ��ಯನು� ��ಾ�ತ ಕ�ೆ�ೕಯರ್ ಬಳ� ಆವರಣ�ೊಳ�ೆ ಒಂದು ಸ�ಳ�ಂದ ಇ�ೊ�ಂದು 

ಸ�ಳ�ೆ� ರ�ಾ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ. 8% ��ಂತ ಕ�� 

�ೇ�ಾಂಶ�ರುವ �ೆಂಪ� �ಣ�ನ ಪ�� ಸುರ�ತ 

�ೇಖರ�ೆ�ಾ�. �ಣ�ನ ಪ��ಯನು� ಮು��ತ �ೊಂ��ೊಳ��ವ �ೕಲಗಳ�� �ಾ�ಕ್ �ಾಡ�ಾ��ೆ, ��ೊ-

�ಾಟ�ನ್ �ೆ���ೆಗಳ�� �ೌಚ್, �ೆ��ನ �ಾಂದ��ೆಯ �ಾ���ೕನ್ ಮತು� ಸರನ್ / �ೆ�ೊ�ೕ / ಸರನ್ �ಾ� 

�ಾ���ೇಟ್ �ೌಚ್ಗಳ� ಮತು� ಸಂ�ೕ�ತ,�ಾ���ಕ್ ಮತು� �ಾ�ನ �ಾ�ಗಳ�. 

 

 

�ತ� 2.3. �ಣ�ನ ಪ�� ಉ�ಾ�ದ�ೆ�ೆ ಸು���ೆ �ರ� 
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�ತ� 2.4. �ಾ���ಕ್ �ಾರ್ನ�� ಕಂದಪ್ ಯಂತ� ಮತು� �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ ಪ�� 

�ೋಷ�ಕ 2.1: �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ ಪ��ಯ �ೌ���ಾಂಶದ �ೌಲ� (ಅಂ�ಾಜು 100 �ಾ�ಂ�ೆ) 

��ೕ�ೕನ್ 16.75 �ಾ�ಂ �ೋ�ಯಂ 1.23 �ಾ�ಂ 

ಒಟು� �ೊಬು� 13.07 �ಾ�ಂ ಉಪ�� 2 �ಾ�ಂ 

ಒಟು� 

�ಾ�ೋ��ೈ�ೆ�ೕಟ್ 

39.73 �ಾ�ಂ ಶ�� 343.55 �ೆ 

�ಾ�ಲ್ 

2.4 �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� ��� (�ೇಸ್�)  

�ಾಂಡಗ�ಲ�ದ ಶುಷ� ಒಣ �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� �� �ೕ�ನ�� ಸು�ಾರು 30-45 ��ಷಗಳ �ಾಲ 

�ೆ�ೆಸ�ಾಗುತ��ೆ. ಮೃದು�ೊ��ದ �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� ��ೆಗರ್ ಮತು� �ೕ��ೊಂ��ೆ �ೆ�ೆ� �ೇಸ್� 

ತ�ಾ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ. �� ಎ�ೆ�ಯನು� ಸು�ಯ�ಾಗುತ��ೆ ಮತು� �ೇಸ್��ೊಂ��ೆ �ೆ�ೆಸ�ಾಗುತ��ೆ. �ೇಸ್� 

ಅನು� �ಾ�ನ �ಾ�ಗಳ�� ಅಥ�ಾ ಮು��ತ �ೊಂ��ೊಳ��ವ �ೕಲಗಳ�� �ಾ�ಕ್ �ಾಡ�ಾ��ೆ (�ತ� 2.5). 

�ೇಸ್� ಅನು� �ೈ��ೕಕ��ದ (�ೆ��ಜ�ೇ�ೆಡ್) ಪ����ಗಳ�� ಸಂರ��ದ�ೆ ಒಂದು �ಂಗ��ೆಳ�ೆ �ೇ�ಸಲು 

ಸೂಕ��ಾ��ೆ. �ಣ�ನ�ಾ� �ೇಸ್� ಅನು� ಸೂಪ್ ಮತು� �ಾ�ಂಡ್�ಚ್ಗಳ�� �ೆಚು�ವ� �ಾಖ ಮತು� 

ಪ�ಮಳವನು� �ೇ�ಸಲು ಬಳಸ�ಾಗುತ��ೆ. 

ಶುಷ� �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಗಳನು� 

ಸ�ಚ��ೊ�� 
 
 

�ಾಂಡವನು� ಕತ��ಸುವ�ದು 
 
 

�� �ೕ�ನ�� �ೆ�ೆಯುವ�ದು 
 
 

��ೆಗರ್ ಮತು� �ೕ��ೊಂ��ೆ �ಶ�ಣ 
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�� ಎ�ೆ�ಯ �ೇಪ��ೆ ಮತು� �ಶ�ಣ 
 
 

�ಾ��ೇ�ಂಗ್ 

�ಣ�ನ �ೇಸ್� ಉ�ಾ�ದ�ೆ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

�ತ� 2.5. �ೆಂಪ� �ಣ�ನ�ಾ� �ೇಸ್� 

 

2.5 �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� ಚ�� (ರಂಜಕ) 

�ಾಂಡಗ�ಲ�ದ ಶುಷ� ಒಣ �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� �� �ೕ�ನ�� ಸು�ಾರು 30-45 ��ಷಗಳ �ಾಲ 

�ೆ�ೆಸ�ಾಗುತ��ೆ. ಮೃದು�ೊ��ದ �ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� �ೕ��ೆ �ೕಜಗಳ�, ಹುಣ�ೆಹಣು�, �ೆಲ�, ಉಪ�� ಮತು� 

ಪ�� �ಾ�ದ �ೆಳ�����ಂ��ೆ �ೆ�ೆ� ಚ�� ತ�ಾ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ (�ತ� 2.6). ���ಾದ ಎ�ೆ� �ೊ�ೆ�ೆ 

�ಾ��ೆ �ಾಳ� ಮತು� ಇಂಗು ಸು�ದು ಚ���ಂ��ೆ �ೆ�ೆಸ�ಾಗುತ��ೆ (�ತ� 2.6). ಚ��ಯನು� �ಾ�ನ 

�ಾ�ೆ�ಗಳ�� ತುಂ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ. ಚ��ಯನು� �ೈ��ೕಕ��ದ ���ಯ�� ಸಂರ��ದ�ೆ ಒಂದು �ಂಗ��ೆಳ�ೆ 

�ೇ�ಸಲು ಸೂಕ��ಾ��ೆ. �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� ಚ��ಯನು� �ಾ�ಾನ� ಉಪ�ಾರ ಮತು� ಊಟದ�� 

ಬಳಸ�ಾಗುತ��ೆ. 

 

2.6 �ಣ�ನ�ಾ� �ೕಜಗಳ� 

�ಣ�ನ�ಾ� �ೕಜಗಳನು� (�ತ� 2.7) ಶುಷ� ಒಣ� �ಣ�ನ�ಾ��ಂದ �ಣ�ನ�ಾ� �ತ��ೆ 

ಯಂತ�ವನು� ಬಳ� ಪ�ೆಯಬಹುದು. ಯಂತ�ವ� �ೆ�ೕಡ್ಗಳ� ಮತು� ಜರ�ಗಳನು� �ೊಂ��ೆ. �ೆ�ೕಡ್ಗಳ� 
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�ಣ�ನ�ಾ�ಯನು� ತುಂಡುಗ�ಾ� ಕತ��� ಕಂ�ಸುವ ಜರ�ಗ��ೆ ರ�ಾ�ಸುತ��ೆ. �ಣ�ನ�ಾ� 

�ೕಜಗಳ� ಜರ� ಮೂಲಕ �ಾದು �ೆಳ�ೆ� �ೕಳ�ತ��ೆ. �ಣ�ನ�ಾ� �ರುಳನು� �ೆಲ್� ಕ�ೆ�ೕಯರ್ ಬಳ� 

ಮುಂ�ನ ಸಂಸ�ರ�ೆ (ಓ���ೆ�ನ್ �ೊರ�ೆ�ೆಯು��ೆ) ಘಟಕ�ೆ� ಕಳ��ಸ�ಾಗುತ��ೆ. �ಣ�ನ�ಾ� 

�ೕಜಗಳನು� �ೇರ�ಾ� �ಾ�ಕ್ �ಾಡಬಹುದು. �ಣ�ನ�ಾ� �ೕಜಗಳ� ಉತ�ಷ�ಣ ��ೋಧಕಗಳ 

ಅತು�ತ�ಮ ಮೂಲ�ಾ��ೆ. �ಣ�ನ�ಾ� �ೕಜಗಳ �ೇವ�ೆಯು �ೕಣ��ಾ� ವ�ವ�ೆ�ಯನು� ಉ�ೆ�ೕ�ಸುತ��ೆ, 

�ೊ�ೆ�ಾ�ಲ್ ಮಟ�ವನು� ಕ�� �ಾಡುತ��ೆ ಮತು� ತೂಕ ಇ���ೊಳ�ಲು ಸ�ಾಯ �ಾಡುತ��ೆ 

 

  �ತ� 2.6. �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� ಚ�� (ರಂಜಕ)  �ತ� 2.7. �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� 

�ೕಜಗಳ� 

 

2.7 �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ ಎ�ೆ� (ಓ���ೆ�ನ್) 

ಒ���ೆ�ನ್ ಅನು� �ೆ��ಾಪ್� (�ಣ�ನ�ಾ� ಚಮ�) ಅಥ�ಾ �ರು�ನ �ಾ�ವಕ �ೊರ�ೆ�ೆಯು��ೆ�ಂದ 

ಪ�ೆಯ�ಾಗುತ��ೆ. ಒ���ೆ�ನ್ ಪ�ಮುಖ �ೕ��ಾದ ತತ�, �ಾ��ೆ�ೖ�ನ್ ಮತು� �ಾ�ಪ�ಂ�ನ್ ಮತು� 

�ಾ���ರು�ನ್ ಬಣ� ತತ�ಗಳನು� ಒಳ�ೊಂ��ೆ. 

 ಶುಷ� �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ�ಯ �ಾಂಡಗಳನು� �ೆ�ೆದು �ೕ�ಡ್ �ಾಡ�ಾಗುತ��ೆ. �ಣ�ನ�ಾ�ಯ 

�ೆ��ಾಪ್� ಅಥ�ಾ �ರುಳ� 0.25 ��ೕ �ಾತ��ೆ� �ೆಲ�ಾ��ೆ. ಪ���ಂದ ಉಂ�ೆಗಳನು� 

ತ�ಾ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ. �ಣ�ನ ಎ�ೆ� ಅಥ�ಾ ಓ���ೆ�ನ್ ಅನು� �ಾ�ವಕ �ೆ�ೆಯುವ ಯಂತ�ದ�� 

�ೆ�ೆಯ�ಾಗುತ��ೆ. ಬಳ�ದ ಮುಖ� �ಾ�ವಕ�ೆಂದ�ೆ ���ಡ್ ���ೇನ್ / ಬು��ೇನ್ / �ೈ��ೈಲ್ ಈಥರ್ / ಆರ್ 
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134 ಎ / ���ಡ್ ಅ�ೕ��ಾ. �ೊರ�ೆ�ೆದ ನಂತರ, �ಾ�ವಕವನು� �ೆ�ೆಯ�ಾಗುತ��ೆ. �ಣ�ನ�ಾ� ಎ�ೆ� 

ಅಥ�ಾ ಓ���ೆ�ನ್ �ೆಂಪ� ��ಗ��ೆಯ ದ�ವ�ಾ�ದು� ��ಷ� �ಣ�ನ �ಾಸ�ೆಯನು� �ೊಂ�ರುತ��ೆ. 

�ಾ�ವಕ �ೊರ�ೆ�ೆಯಲು �ೇ�ಾದ ಸಲಕರ�ೆಗ�ೆಂದ�ೆ, �ಾ���ೆಟ್ �ೆ�ಯರ್, �ಾ�ಮರ್ �ಲ್, ಆ��ೇಟರ್ 

�ಾ��ನು�ೇಟರ್, ��ಾ� �ಕ�ರ್, ಸೂ�� �ಫ್�, ಕಂ�ೆನ�ರ್, �ೆ�ೊ�ೆ�ಂ�ೈಸರ್, ��ೕಮ್ ಜನ�ೇಟರ್, 

�ಾ�ೆ�ೋನ್ ����ೇಶನ್ ಯೂ�ಟ್. ಒಟು� �ರು�ನ ತೂಕದ ಸು�ಾರು 15% ನಷು� ಓ���ೆ�ನ್ 

ಇಳ�ವ�ಯನು� �ಾ�ವಕ �ೆ�ೆಯುವ ��ಾನ�ಂದ ಪ�ೆಯಬಹುದು. 

 

  ಶುಷ� �ಾ�ಡ� 

�ಣ�ನ�ಾ�ಗಳನು� 

ಸ�ಚ��ೊ�� 

    

   
 

    

  �ಾಂಡವನು� 

ಕತ��ಸುವ�ದು 

    

   
 

    

  �ೕ�ೕ�ಂಗ್     

   
 

    

  �ೆ��ಾಪ್� / �ರುಳನು� 

ರುಬು�ವ�ದು (0.25 

��ೕ) 

    

   
 

    

  �ೆ�ೆ��ಂಗ್     

 
 

      

�ಾ�ವಕ 

�ಾ�ಂಕ್ 

 �ೊರ�ೆ�ೆಯುವ 

ಯಂತ� 

 ಪ��-ಪ�ಸು�ತ 

�ೊರ�ೆ�ೆಯು��ೆ 

 �ಜ��ೕಕರಣ�ೊ�ಸುವ 

ವ�ವ�ೆ� 
   

 
    

   �ಾ�ವಕ ಆ��ಾಗುವ ವ�ವ�ೆ�  ಗ�( �ಾ��ಗ್) 
     

 
  

  �ಣ�ನ ಎ�ೆ� / 

ಓ���ೆ�ನ್ 

 �ಣ�ನ ಎ�ೆ� / 

ಓ���ೆ�ನ್ 

  

�ಾ�ವಕ ಸಂ�ೋಚನ ಮತು� ��ಾ� 

ಸಂಸ��

 

�ಾ�ವಕ ಸಂ�ೋಚನ & ದ� �ೕಕರಣ 
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(�ಾ�ವಕ�ಲ��ೆ) 

�ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� �ೆ��ಾಪ್� / �ರು��ಂದ �ಣ�ನ ಎ�ೆ� / ಓ���ೆ�ನ್ �ೆ�ೆಯುವ�ದು 

 

�ಣ�ನ ಪ���ಂದ ಬಣ� ಮತು� ಓ���ೆ�ನ್ �ೊರ�ೆ�ೆಯು��ೆಯನು� �ೆ��ಸುವ ದೃ���ಂದ ಸೂಪರ್ 

���ಕಲ್ �ಾಬ�ನ್ �ೈಆ�ೆ�ೖಡ್ ಮತು� �ೆ���ೇಸ್, �ೆಲು��ೇಸ್ �ೆ��ೆಲು��ೇಸ್ ಮತು� �ೆ�ೖ�ೇನಸ್ ನಂತಹ 

�ಣ�ಗಳ ಬಳ�ೆಯ ತಂತ�ಗಳನು� ಅಧ�ಯನ �ಾಡ�ಾ��ೆ. �ಣ� ��ಾನವ� ಬಣ� �ೌಲ�ವನು� 15000 CU 

ಮತು� �ಾ��ೆ�ೖ�ನ್ ಅಂಶವನು� 0.79-0.82% ರಷು� ಉತ�ಮ�ೊ��ದ ಪ����ಗಳ�� �ೆ����ೆ. 

 

ದ�ವ / �ೊ��ನ ಹಂತವನು� �ೊಂ�ರುವ �ಾವ��ೇ ಆ�ಾರದ�� ಆಳ�ಾದ �ೆಂಪ� ಬಣ�ವನು� ಪ�ೆಯಲು 

ಓ���ೆ�ನ್ ಅನು� ಬಳಸಬಹುದು. �ಾ�ಾನ� ಬಳ�ೆಯ ಮಟ�ವ� 10-60 ��ಾ�ಂ/�ೆ� �ದ�ಪ��ದ 

ಆ�ಾರದ �ಾ���ಯ���ೆ, ಇದನು� ಶುದ� ಬಣ� ವಸು��ಾ� �ೆಕ��ಾಕ�ಾಗುತ��ೆ. 

 

2.8 ಗುಣಮಟ�ದ ��ೆ�ೕಷ�ೆ 

2.8.1 ಗುಣಮಟ�ದ ��ೆ�ೕಷ�ೆ�ಾ� ಎಫ್ಎಸ್ಎಸ್ಏಐ �ಾನದಂಡ 

ಒಣ �ಣ�ನ�ಾ� ಮತು� �ಣ�ನ ಪ���ಾ� ಎಫ್ಎಸ್ಎಸ್ಏಐ ���ಷ�ಪ��ದ �ಾನದಂಡಗಳ ಪ��ಾರ, 

ಈ �ೆಳ�ನ ಗುಣಲಕಷ್ಣಗಳನು� ��ೆ�ೕ�ಸ�ೇಕು: 

 

ಗುಣಲಕಷ್ಣಗಳ�   ಪ�ೕ�ಾ ��ಾನ 

�ಾಹ� ವಸು� IS ನ 4: 1797-1985 

ಒಟು� ಬೂ� IS ನ 6: 1797-1985 

ಆಮ� ಕರಗದ ಬೂ� IS ನ 8: 1797-1985 

�ೇ�ಾಂಶ IS ನ 9: 1797-1985 

ಕ�ಾ� �ೈಬರ್ IS ನ 13: 1797-1985 

�ಾಷ��ೕಲವಲ�ದ ಈಥರ್ �ಾರ IS ನ 14: 1797-1985 

�ಾಷ��ೕಲ �ೈಲ IS ನ 15: 1797-1985 
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�ಾ�ೊ��ೆ�ಾ�  IS 5887 (�ಾಗ 3) 

ಬ�ಯದ ಮತು� ಗುರು��ದ 

�ಣ�ನ�ಾ� ಹಣು�ಗಳ� 

�ೈ�ಕ ಪ��ೆ�ೕಕ�ೆ ಮತು� ತೂಕ 

ಮು�ದ ಹಣು�ಗಳ�, �ೕಜಗಳ� ಮತು� 

ತುಣುಕುಗಳ� 

�ೈ�ಕ ಪ��ೆ�ೕಕ�ೆ ಮತು� ತೂಕ 

�ೕಟ �ಾ��ೊಳ�ಾದ ವಸು� �ೈ�ಕ ಪ��ೆ�ೕಕ�ೆ ಮತು� ತೂಕ 

 

2.8.1 ಸಂ�ಪ� ಪ���� 

�ಾ�ಾಯ�ಕ ��ೆ�ೕಷ�ೆ�ಾ� �ಾದ�ಯನು� ತ�ಾ�ಸುವ�ದು 

1 ��ೕ �ಾತ�ದ ಐಎಸ್ ಜರ� ಮೂಲಕ �ಾದು�ೋಗುವಂ�ೆ �ಾಡಲು �ಾದ� �ೆಲ�ಾ��ೆ. ರು��ದ 

ನಂತರ �ಾದ�ಯನು� ಸ�ಚ��ಾದ, ಶುಷ� �ಾ��ಾಡದ �ಾರಕ�ೆ� ವ�ಾ��ಸ�ಾಗುತ��ೆ ಮತು� ಅದನು� 

ತಕಷ್ಣ�ೇ ಮುಚ��ೇಕು. 

�ಾಹ� ವಸು� 

ಪ��ೕ��ದ ವಸು�ಗ��ೆ ��ೇ� ತರ�ಾ� ಅಥ�ಾ ಖ�ಜ ಮೂಲದ ಎ�ಾ� �ೕಲರ್, ಅಂದ�ೆ, ಪ��ಾನ 

ಮ�ಾ�ೆ�ೆ ��ೇ� ವಸು�ಗಳನು� �ಾಹ� ವಸು� ಎಂದು ಪ�ಗ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ. 

ಒಟು� ಬೂ� 

�ಾದ�ಯ ಸಂಪ�ಣ� ದಹನದ ನಂತರ ಪ�ೆದ �ಾಗ. ಇದು ಅಗತ� ಖ�ಜಗಳ (ಆಮ� ಕರಗುವ) ಮತು� ಆಮ� 

ಕರಗದ �ಾಗವನು� (ಮರಳ� ಮತು� ���ಾ) ಸೂ�ಸುತ��ೆ. 

ಆಮ� ಕರಗದ ಬೂ� 

ಇದು ಆಮ�ದ�� ಕರಗದ �ಾದ�ಯ��ರುವ ಮರಳ� ಮತು� ���ಾ ಪ��ಾಣವನು� ಪ����ಸುತ��ೆ. 

�ೇ�ಾಂಶ 

�ಾದ�ಯ �ೕ�ನ ಅಂಶವನು� �ಾವಯವ ದ�ವ�ಂದ ಬ�� ಇ�ಸುವ ಮೂಲಕ ��ೆ�ೕ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ, ನಂತರ 

����ೇಟ್ ಸಂಗ�ಹ�ಾಗುತ��ೆ. 

 

ಕ�ಾ� �ೈಬರ್ 
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ಇದು �ಾ�ವಕ �ೊರ�ೆ�ೆದ ನಂತರ ಉ��ರುವ ಸಸ� �ಾಮ��ಗಳ �ೇಷ�ಾ�ದು� ನಂತರ ದುಬ�ಲ�ೊಂಡ ಆಮ� 

ಮತು� �ಾರ�ೊಂ��ೆ �ೕಣ��ಾಗುತ��ೆ. 

�ಾಷ��ೕಲವಲ�ದ ಈಥರ್ �ಾರ 

ಇದು ಮ�ಾ�ೆಯ��ನ ಸು�ಾಸ�ೆಯ ಅಂಶದ ಗು�ಾತ�ಕ ಅಳ�ೆ�ಾ�ದು� ಅದು �ಾಷ��ೕಲವಲ� ಮತು� ��ರ 

ಎ�ೆ��ಾ�ರುತ��ೆ. 

�ಾಷ��ೕಲ �ೈಲ 

�ಾಷ��ೕಲ �ೈಲವನು� �ಧ��ಸಲು �ೕಲುಗ��ೆಂ��ೆ �ೆ��ೆಂಜರ್ ಪ��ಾರವನು� ಬಳಸ�ಾಗುತ��ೆ 

�ಾ�ೊ��ೆ�ಾ� 

ಐಎಸ್ 5887 ಸೂ��ದಂ�ೆ ಆಯ� ಪ���ೕಕರಣ ಆ�ಾ�ತ ಪ�ೕ�ೆ: �ಾಗ 3: 1997 (ಆ�ಾರ �ಷ�ೆ� �ಾರಣ�ಾದ 

�ಾ���ೕ��ಾವನು� ಪ�ೆ�ಹಚು�ವ ��ಾನಗಳ�: �ಾಗ 3 �ಾ�ೊ��ೆ�ಾ� ಪ�ೆ�ಯ ��ಾನಗಳ ಕು�ತು �ಾ�ಾನ� 

�ಾಗ�ದಶ�ನ (ಎರಡ�ೇ ಪ�ಷ�ರ�ೆ)) 

 

2.8.2 �ದ�ಪ��ದ ಉತ�ನ�ಗಳ ಗು�ಾತ�ಕ �ೌಲ��ಾಪನ 

ಎಫ್ಎಸ್ಎಸ್ಎಐ ಆ�ಾರ ಸುರಕಷ್�ಾ �ಾನದಂಡಗಳ ಪ��ಾರ (ಆ�ಾರ ಉತ�ನ�ಗಳ ಗುಣಮಟ� ಮತು� ಆ�ಾರ 

�ೇಪ��ೆಗಳ�) 2011 ರ �ಯಮಗಳನು� ಅನುಸ�ಸ�ೇಕು: 

 

ಒಣ�ದ �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� ಹಣು�  

1. �ೕಜಗಳ� ಅಚು�, �ೕವಂತ ಮತು� ಸತ� �ೕಟಗಳ�, �ೕಟಗಳ ತುಣುಕುಗಳ�, ದಂಶಕಗಳ �ಾ�ನ��ಂದ 

ಮುಕ��ಾ�ರ�ೇಕು. 

2. ಉತ�ನ�ವ� �ಾಹ� ಬಣ�, ಖ�ಜ �ೈಲದ �ೇಪನ ಮತು� ಇತರ �ಾ��ಾರಕ ವಸು�ಗ�ಂದ ಮುಕ��ಾ�ರ�ೇಕು. 

3. ಇದು ಈ �ೆಳ�ನ �ಾನದಂಡಗ��ೆ ಅನುಗುಣ�ಾ�ರ�ೇಕು: 

(i) �ಾಹ� ವಸು�     ತೂಕ�ಂದ �ೇಕ�ಾ 1.0 ��ಂತ �ೆ��ಲ� 

(ii) ಬ�ಯದ ಮತು� ಗುರುತು �ಾ�ದ ಹಣು�ಗಳ�    ತೂಕ�ಂದ 2.0 ಪ��ಶತ��ಂತ 

�ೆ��ಲ� 
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(iii) ಮು�ದ ಹಣು�ಗಳ�, �ೕಜಗಳ� ಮತು� ತುಣುಕುಗಳ�   ತೂಕ�ಂದ �ೇಕ�ಾ 5.0 ��ಂತ �ೆ��ಲ� 

(iv) �ೇ�ಾಂಶ      ತೂಕ�ಂದ �ೇಕ�ಾ 11.0 ��ಂತ �ೆ��ಲ� 

(v) ಒಣ ಆ�ಾರದ �ೕ�ೆ ಸಂಪ�ಣ� ಬೂ�    ತೂಕ�ಂದ �ೇಕ�ಾ 8.0 ��ಂತ �ೆ��ಲ� 

(vi) ಶುಷ� ಆ�ಾರದ �ೕ�ೆ ದುಬ�ಲ�ೊ��ದ HCl ನ�� ಬೂ� ಕರಗುವ��ಲ�  ತೂಕ�ಂದ 1.3 

ಪ��ಶತ��ಂತ �ೆ��ಲ� 

(vii) �ೕಟ �ಾ��ೊಳ�ಾದ ವಸು�    ತೂಕ�ಂದ �ೇಕ�ಾ 1.0 ��ಂತ �ೆ��ಲ� 

4. ಒಣ �ಣ�ನ�ಾ� ಹಣು�ಗ��ೆ ಸೂಕಷ್� �ೕವ��ಾನದ �ಯ�ಾಂಕ  

�ಾ�ೊ��ೆ�ಾ� 25 �ಾ�ಂ �ಾದ�ಯ�� ಇರ�ಾರದು. 

 

 

�ಾ�ಡ� �ಣ�ನ ಪ�� 

1. ಇದು ಅಚು�, �ೕವಂತ ಮತು� ಸತ� �ೕಟಗಳ�, �ೕಟಗಳ ತುಣುಕುಗಳ�, ದಂಶಕಗಳ �ಾ�ನ��ಂದ 

ಮುಕ��ಾ�ರ�ೇಕು.  

2. ಪ�� ಒಣ�ರ�ೇಕು, �ೊಳಕು, �ಾಹ� ಬಣ� ಪ�ಾಥ�, ಸು�ಾಸ�ೆಯ ವಸು�, ಖ�ಜ �ೈಲ ಮತು� ಇತರ 

�ಾ��ಾರಕ ಪ�ಾಥ�ಗ�ಂದ ಮುಕ��ಾ�ರ�ೇಕು.  

3. �ಣ�ನ ಪ��ಯು �ಾವ��ೇ �ಾದ� ಸಸ�ಜನ� ಎ�ೆ�ಯನು� ಗ�ಷ� ಪ��ಾಣದ�� 2.0 ಪ��ಶತದಷು� 

ತೂಕದ �ೇಬಲ್ �ೂೕಷ�ೆಯ ಅ�ಯ�� ಬಳ�ದ ಎ�ೆ�ಯ ಪ��ಾಣ ಮತು� ಸ��ಾವವನು� 

�ೊಂ�ರಬಹುದು. 

4. ಇದು ಈ �ೆಳ�ನ �ಾನದಂಡಗ��ೆ ಅನುಗುಣ�ಾ�ರ�ೇಕು: 

(i) �ೇ�ಾಂಶ      ತೂಕ�ಂದ �ೇಕ�ಾ 11.0 ��ಂತ �ೆ��ಲ� 

(ii) ಒಣ ಆ�ಾರದ �ೕ�ೆ ಸಂಪ�ಣ� ಬೂ�    ತೂಕ�ಂದ �ೇಕ�ಾ 8.0 ��ಂತ �ೆ��ಲ� 

(iii) ಶುಷ� ಆ�ಾರದ �ೕ�ೆ ದುಬ�ಲ�ೊ��ದ HCl ನ�� ಬೂ� ಕರಗುವ��ಲ�  ತೂಕ�ಂದ 1.3 

ಪ��ಶತ��ಂತ �ೆ��ಲ� 

(iv) ಕ�ಾ� �ೈಬರ್      ತೂಕ�ಂದ �ೇಕ�ಾ 30.0 ��ಂತ �ೆ��ಲ� 
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(v) ಒಣ ಆ�ಾರದ �ೕ�ೆ �ಾಷ��ೕಲವಲ�ದ ಈಥರ್ �ಾರ  ತೂಕ�ಂದ 12.0 �ೇಕ�ಾ��ಂತ 

ಕ���ಲ� 

 

 

 

 

 

 

 

 

ಅ�ಾ�ಯ 3 

�ಾ��ಂಗ್ ಮತು� �ೇಬ�ಂಗ್ 

 

3.1 �ೕಣ�ೊಳ��ವ ಅಂಶಗಳ� 

ಸೂಕ��ಾದ �ಾ��ೇ�ಂಗ್ ವಸು� / �ಾ��ೇಜ್ ಪ��ಾರವನು� ಆ�� �ಾಡಲು, ಒಣ�ದ �ಾ��� �ಣ�ನ�ಾ� / 

�ಾ�ಡ� �ಣ�ನ ಪ�� ಗುಣಮಟ�ವನು� ಪ��ಾಮ �ೕರುವ ಅಂಶಗಳನು� ��ದು�ೊಳ��ವ�ದು ಅತ�ಗತ� 

 

3.1.1 �ೇ�ಾಂಶದ �ಷಯ 

ಒಣ �ಣ�ನ�ಾ� ಹಣು�ಗಳ� ಮತು� �ಣ�ನ ಪ��ಯು �ೈ�ೊ��ೊ�ೕ�ಕ್ ಪ�ಕೃ��ಾ�ದು�, �ಾ�ಾವರಣದ�� 

�ೇ�ಾಂಶವನು� ಎ���ೊಳ��ತ��ೆ ಮತು� ಇದರ ಪ��ಾಮ�ಾ� ಪ��ಯನು� ಒ�ೆ� �ಾಡುವ�ದು/ ಮು�ೆ� 

�ಾಡುವ�ದು. �ೇ�ಾಂಶದ ಸಂಗ�ಹವ� �ಣ�ನ ಪ��ಯ ಮುಕ�-ಹ�ಯುವ ಸ��ಾವವನು� ಕ�ೆದು�ೊಳ��ತ��ೆ. 

 

3.1.2 ಪ�ಮಳ / ಸು�ಾಸ�ೆಯ ನಷ� 

ಒಣ�ದ �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� ಹಣು�ಗಳ� ಮತು� ಪ��ಯು �ಾಷ��ೕಲ �ೈಲಗಳನು� �ೊಂ�ರುತ��ೆ, ಇದು 

ಉತ�ನ��ೆ� ��ಷ��ಾದ ಪ�ಮಳ/ಸು�ಾಸ�ೆಯನು� �ೕಡುತ��ೆ. �ಾಷ��ೕಲ �ೈಲ ಅಂಶದ��ನ ನಷ�ಗಳ� ಅಥ�ಾ 

�ೆಲವ� ಆ�ೊ�ಾ��ಕ್ ಸಂಯುಕ�ಗಳ ಆ���ೕಕರಣವ� ಪ�ಮಳ ಮತು� ಸು�ಾಸ�ೆಯ ನಷ��ೆ� �ಾರಣ�ಾಗುತ��ೆ. 
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3.1.3 ಬಣ�ಬಣ� 

ಒಣ�ದ �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� ಹಣು�ಗಳ� ಮತು� ಪ�� �ೈಸ��ಕ ವಣ�ದ�ವ�ಗಳನು� �ೊಂ�ರುತ��ೆ. �ೆಳಕು 

ವಣ�ದ�ವ�ಗಳ �ೕ�ೆ ಪ��ಾಮ �ೕರಬಹುದು ಇದ�ಂದ ಬಣ� ಕ�ೆದು�ೊಳ��ವ�ದು ಅಥ�ಾ ಮ�ೆ�ಾಗುವ�ದು 

ಮತು� �ೕ�ಸುತ��ೆ. 

 

3.1.4 �ೕಟಗಳ �ಾ�ೆ 

ಒಣ�ದ �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� ಹಣು�ಗಳ� ಮತು� ಪ�� �ೕಟಗಳ �ಾ�ೆ�ಂ�ಾ� �ಾ�ಾಗುವ �ಾಧ��ೆ��ೆ, 

ಇದು �ೆ��ನ �ೇ�ಾಂಶ, �ಾಖ ಮತು� ಆಮ�ಜನಕ�ಂ�ಾ� ಮತ�ಷು� �ೇಗವನು� ಪ�ೆಯಬಹುದು. 

 

3.1.5 ಸೂಕಷ್��ೕ�ಯ �ಾ�ನ� 

65% ಮತು� ಅದ��ಂತ �ೆ��ನ ಆದ���ೆಯ ���ಯ��, �ೇ�ಾಂಶ �ೕ��ೊಳ����ೆ ಸಂಭ�ಸುತ��ೆ. ���ಷ� 

ಮಟ�ದ �ೇ�ಾಂಶವನು� �ೕ�, ಸೂಕಷ್��ೕ�ಯ �ೆಳವ��ೆ�ಂ�ಾ� �ಾ�ಾಗುತ��ೆ. 

 

3.2 ಒಣ�ದ �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� ಹಣು�ಗಳ� ಮತು� ಪ��ಯ �ಾ��ೇ�ಂಗ್ ಅವಶ�ಕ�ೆಗಳ� 

�ವ�ಹ�ೆ, �ಾ�ಾ��ೆ, ಸಂಗ�ಹ�ೆ ಮತು� �ತರ�ೆಯ ಸಮಯದ�� ಒಣ�ದ ಬ�ಾಡ� �ಣ�ನ�ಾ� 

ಹಣು�ಗಳ� ಮತು� ಪ��ಯ ಗುಣಮಟ�ವನು� �ಾ�ಾ��ೊಳ�ಲು, ಬಳಸ�ೇ�ಾದ �ಾ��ೇ�ಂಗ್ ವಸು�ವನು� 

���ಾತ�ಕ �ಾಗೂ �ಾ�ೆ��ಂಗ್ ಅವಶ�ಕ�ೆಗಳನು� ಗಮನದ��ಟು��ೊಂಡು ಆ�� �ಾಡ�ೇಕು. 

ಒಣ�ದ �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� ಹಣು�ಗಳ� ಮತು� ಪ��ಯ �ಾ��ೇ�ಂಗ್ ಅವಶ�ಕ�ೆಗಳನು� �ಾ�ಾನ��ಾ� 

�ೆಳ�ೆ ಪ�� �ಾಡ�ಾ��ೆ: 

• ಉತ�ನ�ವನು� �ೋ��ೆ ಮತು� �ಾ�ಾಗದಂ�ೆ ರ�ಸಲು. 

• �ೆಳಕು, �ಾಖ, �ೇ�ಾಂಶ ಮತು� ಆಮ�ಜನಕದಂತಹ �ಾ�ಾವರಣದ ಅಂಶಗಳ �ರುದ� ರಕಷ್�ೆ �ೕಡಲು. 

ಆಯ� �ಾ��ೇ�ಂಗ್ ವಸು�ಗಳ� �ೆ��ನ �ೕ�ನ ಆ� ಮತು� ಆಮ�ಜನಕದ ತ�ೆಗಳನು� �ೊಂ�ರ�ೇಕು. 

• ಪ�ಮಳ/ಸು�ಾಸ�ೆ ನಷ� ಮತು� �ಾಹ� �ಾಸ�ೆಯನು� ತ�ೆಯಲು �ಾ��ೇ�ಂಗ್ ವಸು�ವ� �ೆ��ನ 

ತ�ೆ�ೋ�ೆ ಆ��ಯನು� �ೊಂ�ರ�ೇಕು. 
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• ಮ�ಾ�ೆ ಉತ�ನ�ದ�� ಇರುವ �ಾಷ��ೕಲ �ೈಲವ� �ಾ��ೇ�ಂಗ್ ವಸು�ಗಳ ಒಳ/ ಸಂಪಕ� ಪದರ�ೊಂ��ೆ 

ಪ�����ಸುವ ಪ�ವೃ��ಯನು� �ೊಂ�ರುತ��ೆ, �ೆಲ��� ಮು��ತ ವಸು��ನ ಮಸು�ಾಗು��ೆ�ಂ��ೆ 

���ನ ಮತು� ಗ�ೕಜು �ಾ��ೇಜ್�ೆ �ಾರಣ�ಾಗುತ��ೆ. ಆದ��ಂದ �ಾ��ೇ�ಂಗ್ ವಸು�ವ� ��ೕಸ್ ಮತು� ಎ�ೆ� 

��ೋಧಕ�ಾ�ರ�ೇಕು ಮತು� ಉತ�ನ��ೊಂ��ೆ �ೊಂ��ೊಳ��ೇಕು. 

• �ೕ�ನ ���ಾತ�ಕ ಅವಶ�ಕ�ೆಗಳ �ೊ�ೆ�ೆ, �ಾ��ೇ�ಂಗ್ ವಸು�ವ� ಉತ�ಮ ಯಂತ�, ಮುದ�ಣ 

�ಾಮಥ��ವನು� �ೊಂ�ರ�ೇಕು ಮತು� ಅದು ಸುಲಭ�ಾ� ಲಭ��ರ�ೇಕು ಮತು� 

��ಾಡಬಹು�ಾದಂ�ರ�ೇಕು. 

 

3.3 ಒಣ�ದ �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� ಹಣು�ಗಳ� ಮತು� ಪ���ೆ �ಾ��ೇ�ಂಗ್ ವಸು�ಗಳ� 

3.3.1 ಬೃಹತ್ �ಾ��ೇ�ಂಗ್ 

ಬೃಹತ್ �ಾ��ೇ�ಂಗ್ನ��, ಜಂ�ೋ �ಾ�ಗ್ಗ�ೆಂದು �ಾ�ಾನ��ಾ� ಕ�ೆಯ�ಾಗುವ �ೆ���ಬಲ್ ಮಧ�ಂತರ 

ಬಲ್� ಕಂ�ೇನರ್ಗಳನು� (FIBCs) ಬಳಸುವ�ದು ಪ�ಸು�ತ �ೆ�ಂಡ್ ಆ��ೆ. ಈ �ೕಲಗಳ� 1 MT ವ�ೆ�ನ 

�ಾಮಥ��ವನು� �ೊಂ��ೆ. �ಾ�ಾನ��ಾ�, ಈ �ೕಲಗಳನು� ಬ�ೆ��ಂದ ತ�ಾ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ, ಆದ�ೆ 

ಪ�ಸು�ತ ಮುಖ��ಾ� �ಾ���ಕ್ (��) ಬ�ೆ��ಂದ ತ�ಾ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ, ಇದನು� �ಾ���ೇಟ್ �ಾಡಬಹುದು 

ಅಥ�ಾ ಒಳ�ನ �ಾ���ಕ್ �ೈನರ್ �ಾ�ಗ್ ಅನು� ಒದ�ಸಬಹುದು. ಯು� ಅವನ��ೆ �ರುದ��ಾ� �� �ಾ���ಕ್ 

ಅನು� ��ರ�ೊ�ಸ�ಾ��ೆ. �ೋಡ್/ ಇ�ಸು��ೆಯ �ಾ�ಾ�ಚರ�ೆಗಳ�� �ೇತು�ಾಕಲು �ೕಲಗ��ೆ ಭ�� 

ಮತು� ��ಾ�ಜ್� �ೌ�ಟ್� ಮತು� �ೋ�ಗಳನು� �ೕಡ�ಾಗುತ��ೆ. 

 

ಎಫ್ಐ�� ಗಳ� ��ಧ ಪ��ೕಜನಗಳನು� �ೕಡುತ��ೆ:  

• �ೕಲಗಳ� �ೊಂ��ೊಳ��ವ, �ಾ��ೊಳ�ಬಹು�ಾದ ಮತು� �ಾ��ೆ ಬರುವಂತಹವ�  

• ಕಣಗಳ�, ಪ��, ಚ�ೆ�ಗಳ� ಮತು� �ಾವ��ೇ ಉ�ತ ಹ�ಯುವ ವಸು�ಗಳ �ಾ��ೇ�ಂ�ಾ�� ಬಳಸಬಹುದು 

• ಉತ�ನ�ದ ವ�ಥ� / �ೋ��ೆ ಮತು� ಅವ�ವ�ಾರವನು� ತ��ಸಬಹುದು  

• �ವ�ಹ�ೆಯನು� �ಾಂ��ಕ�ೊ�ಸಲ���ರುವ�ದ�ಂದ, ಕ�� �ಾ��ಕರ ಅಗತ���ೆ  

• �ೋಡ್ �ಾಡಲು ಮತು� ಇ�ಸಲು ಸಮಯ ಉ��ಾಯ 

• �ೕಲಗಳ� ಕ�� ತೂಕ �ೊಂ�ರುತ��ೆ ಮತು� ಆದ��ಂದ, ಸರಕು �ೆಚ�ವನು� ಕ�� �ಾಡ�ಾಗುತ��ೆ  
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3.3.2 �ಾಂ��ಕ �ಾ��ೇಜುಗಳ� 

2-10 �ೆ� ವ�ೆ�ನ �ಾಮಥ��ದ �ಾಂ��ಕ �ಾ�ಕ್ಗಳನು� ಸಹ ಬಳಸ�ಾಗುತ��ೆ. �ನ್�ೆ�ೕಟ್ ಕಂ�ೇನರ್ಗಳ� 

ಮತು� �ೆಣ�ನ �ೕಲಗಳಂತಹ �ಾಂಪ��ಾ�ಕ ವಸು�ಗಳನು� ಪ�ಸು�ತ �ಾ���ೇ�ೆಡ್ �ೊಂ��ೊಳ��ವ 

�ೕಲಗಳ� ಮತು� �ಾ���ಕ್ �ೇಯ� �ೕಲಗಳಂತಹ ವಸು�ಗ�ಂದ ಬದ�ಾ�ಸ�ಾಗು���ೆ. �ೕಲಗಳ� 

�ಾ�ಾನ��ಾ� BOPP ಬಹು-ಬಣ�ದ ಮು��ತ �ಾ���ೇ�ೆಡ್ PP �ೇಯ� �ೕಲಗ�ಾ��ೆ. ಈ �ೕಲಗಳ� 

ಗು�ೆ�ಟ್ ಆ�ರಬಹುದು ಮತು� �ಟ� ಮತು� ಸೂಕಷ್� ರಂಧ�ವನು� �ೊಂ�ರಬಹುದು. 

 

3.3.3 �ಾ�ಹಕ �ಾ��ೇಜುಗಳ� 

�ೇ�ೕಯ ಮತು� ರ�� �ಾರುಕ�ೆ��ೆ �ಾ�ಹಕ �ಾ�ಕ್ ಆ��ಯ�� ಒಣ�ದ �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� ಹಣು�ಗಳ� 

ಮತು� ಪ��ಯ �ಾ��ಾ�ಗಳ� / ರ���ಾರ��ೆ ಲಭ��ರುವ ಆ��ಗಳ� �ಾಕಷು� ��ಾ�ರ�ಾ��ೆ. ಆ�ಾಗೂ�, 

�ಾ��ೇ�ಂಗ್ ವಸು� / ವ�ವ�ೆ�ಯ ಆ�� / ಆ��ಯು ಹಲ�ಾರು ಅಂಶಗಳ �ೕ�ೆ ಅವಲಂ�ತ�ಾ�ರುತ��ೆ, 

ಇವ�ಗಳನು� �ೆಳ�ೆ ��ಾಲ�ಾ� ಪ�� �ಾಡ�ಾ��ೆ: 

• �ೆಲ್�-�ೈಫ್ ಅವ� ಅಂದ�ೆ, �ೇ�ಾಂಶ ಸಂಗ�ಹ�ೆ, ಪ�ಮಳ �ಾರಣ, ಬಣ�ಬಣ�ದ �ರುದ� ಉತ�ನ��ೆ� 

ಅಗತ��ರುವ ರಕಷ್�ೆ 

• ಸಂಗ�ಹ�ೆ, �ಾ��ೆ ಮತು� �ತರ�ೆಯ ಸಮಯದ�� ಹ�ಾ�ಾನ ಪ����ಗಳ� 

• �ಾರುಕ�ೆ�ಯ ಪ��ಾರ/ ವಲಯ 

• �ಾ�ಹಕರ ಆದ��ೆಗಳ� 

• ಮುದ�ಣ ಮತು� �ೌಂದಯ�ದ ಆಕಷ��ೆ 

 

�ಾ�ಹಕ �ಾ�ಕ್ಗ�ಾ� �ಾ�ಾನ��ಾ� ಬಳಸುವ �ಾ��ೇಜ್ ಪ��ಾರಗಳ�: 

• ��ಧ �ಾತ�ಗಳ� ಮತು� ಆ�ಾರಗಳ �ಾ�ನ �ಾಟ�ಗಳ� �ೇಬಲ್ಗ��ೆಂ��ೆ ಮತು� �ೋಹ ಅಥ�ಾ 

�ಾ���ಕ್ �ಾ�ಪ್ಗಳನು� ಒದ�ಸ�ಾ��ೆ. �ಾ���ಕ್ �ಚ� ಳ(�ಾ�ಪ್ಗಳ� �ಾ�ಂಪರ್ ಪ��ಾ�ೆ, �ತರ�ೆ, 

��� ��(�ೆ�ಂ�ಂಗ್) ಇ�ಾ��ಗಳ ಅಂತ����ತ ಲಕಷ್ಣಗಳನು� �ೇ���ೆ. 

• ಮು��ತ ತವರ �ೕ�ತ ( ��ೆ��ೕಟ್) ���  (ಕಂ�ೇನರ್) �ತರ�ಾ ವ�ವ�ೆ�ಗ��ೆಂ��ೆ/ಇಲ��ೆ 

• �ತರಕಗ��ೆಂ��ೆ ಸಂ�ೕ�ತ �ಾ�ೆ�ಗಳ� 
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• ಪ�ಗ್ಗಳ� ಮತು� �ಾ�ಪ್ಗಳನು� �ೊಂ�ರುವ �ಾ���ಕ್ ಕಂ�ೇನರ್ಗಳ� �ತರ�ೆ ಮತು� �ಾ� 

�ೈ�ಷ��ಗಳನು� �ಾಳ��ಾಡುತ��ೆ 

• ಮು��ತ �ೊಂ��ೊಳ��ವ �ೕಲಗಳ�-��ೆ� �ೕಲ, ಗ�ೆ�ಡ್ �ೌಚ್, �ಾ��ಂಡ್-ಅಪ್ �ೌಚ್. 

• �ಾ�ನ �ೆ���ೆಗಳ� 

 

ಸುಲಭ�ಾ� ಲಭ��ೆ, ಅತು�ತ�ಮ ಮುದ�ಣ �ಾಮಥ��, ಕ�� ತೂಕ, ಯಂ�ೊ�ೕಪಕರಣ ಮತು� �ೆಚ�-

ಪ��ಾಮ�ಾ�ತ��ಂ�ಾ� ಮು��ತ �ೊಂ��ೊಳ��ವ �ೕಲಗಳ� ಇ��ೕ�ೆ�ೆ ಬಹಳ ಜನ��ಯ�ಾ��ೆ. 

���ಾತ�ಕ ಮತು� �ಾ�ೆ��ಂಗ್ ಅವಶ�ಕ�ೆಗಳನು� ಅವಲಂ��, ���ಷ� ಅಗತ�ವನು� ಪ��ೈಸಲು 

�ಾ���ೇಟ್ / �ಲ್� ಅನು� ಕೂಡ ತ�ಾ�ಸಬಹುದು. 

 

ಮು��ತ �ೊಂ��ೊಳ��ವ �ೕಲಗಳ� �ಾ�ಾನ��ಾ� ��ಧ ಸಂ�ೕಜ�ೆಗಳ �ಾ���ೇಟ��ಾ��ೆ. 

�ಾ�ಾನ��ಾ� ಬಳಸುವ �ೆಲವ� �ಾ���ೇಟ್ಗಳ�: 

• �ಾ��ಸ�ರ್ / �ಟ�ೈಸ್� �ಾ��ಸ�ರ್ / ಎ���ಇ 

• BOPP / LDPE 
• BOPP / �ಟ�ೈಸ್� �ಾ��ಸ�ರ್ / LDPE 

• �ಾ��ಸ�ರ್ / ಅಲ್ �ಾ�ಲ್ / ಎ���ಇ 

12 µ PET / Print / 12µ Met ನಂತಹ 3 ಪದರ �ಾ���ೇಟ್ಗಳ�. �ಇ� / �ಇ �ಲ��ೇಷನ್ ಅನು� 

ತ��ಸಬಹುದು ಮತು� ಮುದ�ಣದ ಮಸುಕು ಮತು� �-�ಗರ್ ಅನು� ತ�ೆಯುತ��ೆ. 

 

�ಾ��ಸ�ರ್ ಮತು� �ಒ�� ಆ�ಾ�ತ �ಾ���ೇಟ್ಗಳ� �ಾ�ಾನ��ಾ� ಈ ಎರಡು ಚಲನ�ತ�ಗಳ �ೆಲವ� 

ಅನುಕೂಲಕರ ಗುಣಲಕಷ್ಣಗ�ಂ�ಾ� ಮ�ಾ�ೆ �ಾ��ೇ�ಂಗ್�ೆ �ೆಚು� ಜನ��ಯ�ಾ��ೆ. 

 

�ಾ���ೇಶನ್�ಾ� ಬಳಸುವ �ಾ��ಸ�ರ್ �ಾ�ಾನ��ಾ� 10 ಅಥ�ಾ 12 μ �ಕ್ ಆ��ೆ. ಅತು�ತ�ಮ 

ಸ�ಷ��ೆ, �ೊಳಪ� ಮತು� ಮುದ�ಣ�ೆ�ಂ��ೆ ಚಲನ�ತ�ವ� �ೆಚು� �ಾರದಶ�ಕ�ಾ�ದು�, �ಾ�ಾಟದ 

ಆಕಷ��ೆಯನು� �ೆ��ಸುತ��ೆ. ಚಲನ�ತ�ವ� ಕ�� �ೇ�ಾಂಶ ಮತು� ಅ�ಲ ಪ��ೇಶ�ಾಧ��ೆಯನು� �ೊಂ��ೆ 

ಮತು� ಆದ��ಂದ, ಪ�ಮಳ, ಸು�ಾಸ�ೆ ಮತು� ರು� �ಾರಣ�ೊಂ��ೆ �ಷಯಗಳ �ೕ��ವ�ಯ �ೆಲ್� 

�ೕವನವನು� �ಾ���ೊ�ಸುತ��ೆ. ಅತ�ಂತ �ೆ��ನ �ಾಂ��ಕ ಶ�� (ಕ��ೕರು, ಪಂಕ�ರ್, ಬಸ್�� ಮತು� �ೆ�ಕ್�) 
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�ವ�ಹ�ೆ ಮತು� �ಾ�ಾ��ೆಯ ಸಮಯದ�� �ಷಯಗ��ೆ �ಾ�ಯನು� ಕ�� �ಾಡುತ��ೆ. �ತ�ವ� ಉತ�ಮ 

ಯಂ�ೊ�ೕಪಕರಣ ಮತು� ಮುದ�ಣ �ಾಮಥ��ವನು� �ೊಂ��ೆ. ಇ��ೕ�ನ ಮುದ�ಣ ತಂತ��ಾನಗಳ� �ಾ�ಾಟ 

ಪ��ಾರಗಳನು� ಸು�ಾ�ಸಲು ಸ�ಾಯ �ಾಡುತ��ೆ. ಚಲನ�ತ�ವ� �ೇಪ��ೆಗ�ಂದ ಮುಕ��ಾ��ೆ ಮತು� 

ಆದ��ಂದ, �ಾ�ಕ್ �ಾ�ದ ಸೂಕಷ್� ಮ�ಾ�ೆ ಉತ�ನ��ೆ� �ಾವ��ೇ �ಾಸ�ೆ ಅಥ�ಾ ಕಳಂಕವನು� �ೕಡುವ��ಲ�. 

 

�ಓ�� �ಲ್�ಗಳ� �ೕಟ್ �ೕಲ್ �ಾಡಬಹು�ಾದ ಅಥ�ಾ �ೕಟ್ �ೕಲ್ �ಾಡ�ಾಗದಂತಹ�ಾ��ರಬಹುದು. 

ಚಲನ�ತ�ವ� �ೆ��ನ ಇಳ�ವ�ಯನು� �ೊಂ��ೆ, ಹ�ಾ�ಾನ ಬದ�ಾವ�ೆಗಳ ಅ�ಯ�� ��ರ�ಾ�ರುತ��ೆ ಮತು� 

ಅತು�ತ�ಮ �ೇ�ಾಂಶ ತ�ೆ�ೋ�ೆ �ೊಂ��ೆ. ಈ ಚಲನ�ತ�ವ� ನಯ�ಾದ, �ೊಳಪ�ಳ�, ಸ��ಕ ಸ�ಷ��ಾ��ೆ 

ಮತು� ಆ�ಾರ ಸಂಪಕ� ಅ���ೇಶನ್ಗ��ೆ �ೆ��ನ �ಾಂ��ಕ ಶ�� ಮತು� �ಾ�ನ�ರ�ತ ಆ��ಯನು� �ೊಂ��ೆ. 

 

ಇಂ�ಯನ್ ಇನ್��ಟೂ�ಟ್ ಆಫ್ �ಾ��ೇ�ಂಗ್ �ೆ�ೕಮ್ �ಾ�ದ ಸಂಪ�ಣ� ಮತು� �ೌ�ಂಡ್ ಕನೂ��ಮರ್ 

ಮ�ಾ�ೆಗಳ �ೊಂ��ೊಳ��ವ �ಾ�ಕ್ಗ��ಾ� �ಾ��ೇ�ಂಗ್ ��ೇಷ�ೆಗಳನು� �ೇಬಲ್ 3.1 �ೋ�ಸುತ��ೆ. 

�ಾ���ೇಟ್ಗಳ� / ಸಹ-�ೊರ�ೆ�ೆದ ಚಲನ�ತ�ಗಳ� (500 �ಾ�ಂ �ಾಮಥ��ದವ�ೆ�ೆ) 

 

�ೋಷ�ಕ 3.1: ಒಣ�ದ �ಾ�ಡ� �ಣ�ನ�ಾ� ಹಣು�ಗಳ� ಮತು� ಪ��ಯ �ೊಂ��ೊಳ��ವ �ಾ�ಕ್ಗಳ 

�ಾ��ೇ�ಂಗ್ ��ೇಷಣಗಳ� 

�ಾ���ೇಟ್ಗಳ� / ಸಹ-�ೊರ�ೆ�ೆದ ಚಲನ�ತ�ಗಳ� 

(500 �ಾ�ಂ ವ�ೆ�ೆ �ಾಮಥ��) 

�ಾ���ೇಟ್ಗಳ� / ಸಹ-�ೊರ�ೆ�ೆದ ಚಲನ�ತ�ಗಳ� 

(1000 �ಾ�ಂ ವ�ೆ�ೆ �ಾಮಥ��) 

50µ ಎ�� - ಎ��  50µ HD - LD 62.5µ HD - LD 

50µ HD - LD - HD 62.5µ ಎ�� - ಎ�� - ಎ�� 

12µ PET / 37.5µ LD 12µ �ಾ��ಸ�ರ್ / 50µ ಎ�� 

25µ BOPP / 37.5µ LD 25µ BOPP / 50µ LD  
12µ PET / 37.5µ PP  12µ PET / 50µ PP  
25µ LD - 7.5µ �ೈ - 25µ PA - 7.5µ �ೈ - 25µ 

LD 

30µ LD - 7.5µ �ೈ - 25µ PA - 7.5µ �ೈ –30µ 

LD  
LDPE ಒಳ ಮತು� �ೊರ ಪದರಗಳ� LLDPE 

ಅಥ�ಾ EAA ಅಥ�ಾ LD-HD ಆ�ರಬಹುದು 

LDPE ಒಳ ಮತು� �ೊರ ಪದರಗಳ� LLDPE 

ಅಥ�ಾ EAA ಅಥ�ಾ LD-HD ಆ�ರಬಹುದು 



PMFME-Processing of Byadgi Chilli 
 

ಪ�ಟ 45 
 

ಮೂಲ: ಮ�ಾ�ೆಗಳ ಐ.�.�.ಇ �ಾ��ೇ�ಂಗ್, ಪ�ಸರದ�� �ಾ���ಕ್ �ೇಂದ� 

�ೊಂ��ೊಳ��ವ �ಾ���ಕ್ ಆ�ಾ�ತ ವಸು�ಗ�ಂದ �ೕಲಗಳ ��� ವ(�ೕ�ಂಗ್) �ಧಗಳ� 

ಬದ�ಾಗಬಹುದು: 

• �ೇಂದ� ಮು�ೆ�ಯ ರಚ�ೆ 

• ಮೂರು ಕ�ೆ �ೕಲ್ ರಚ�ೆ 

• �ಾಲು� ಕ�ೆ �ೕಲ್ ರಚ�ೆ 

• ��ಪ್ �ಾ�ಕ್ ರಚ�ೆ 

 

�ೕಲದ �ಾಯ�ಕಷ್ಮ�ೆಯ ಪ�ಮುಖ �ಂಕ್ �ೕಲ್ ಸಮಗ��ೆ�ಾ��ೆ. �ಾಖ ಮು�ೆ�ಯ ಪದರದ �ಾಯ�ಕಷ್ಮ�ೆ 

ಬಹಳ ಮುಖ��ಾ��ೆ. �ಲ್� ರಚ�ೆಯನು� ಅ�ಾ�ಾರಣ ಗುಣಲಕಷ್ಣಗ��ೆಂ��ೆ ��ಾ�ಸ�ೊ��ದರೂ, 

ಇಂಟ�ೇ�ಯರ್ �ಾ���ೇಶನ್ನ�� �ೆ�ೕಷ��ೆ�ಂ��ೆ, �ೕಲದ �ೕ�ಂಗ್ �ಫಲ�ಾದ�ೆ, ಉತ�ನ�ವ� 

ಕಲು�ತ�ೊಳ�ಬಹುದು ಮತು� �ೆಲವ� ಸಂದಭ�ಗಳ�� ಬಳ�ೆ�ೆ ಅನಹ��ಾಗಬಹುದು. 

 

3.4 �ೇಬ�ಂಗ್ 

3.4.1 �ೇಬಲ್ �ಾಡಲು �ಾ�ಾನ� ಅವಶ�ಕ�ೆಗಳ�  

ಪ�� ಪ�ವ� �ಾ��ೇಜ್ �ಾ�ದ ಆ�ಾರವ� ಒದ��ದ �ೊರತು ಇ�� ಅಗತ��ರುವ �ಾ��ಯನು� 

ಒಳ�ೊಂ�ರುವ �ೇಬಲ್ ಅನು� �ೊಂ�ರ�ೇಕು, ಅವ�ಗ�ೆಂದ�ೆ, 

i. �ೇಬಲ್ನ�� ���ಷ�ಪ�ಸ�ೇ�ಾದ ಈ �ಯ�ಾವ�ಗಳ ಅ�ಯ�� �ೂೕಷ�ೆಯ �ವರಗಳ� �ೇವ�ಾ�� 

��ಯ�� ಇಂ��ಷ್ ಅಥ�ಾ �ಂ�ಯ��ರ�ೇಕು. ಇ�� ಒಳ�ೊಂ�ರುವ �ಾವ�ದೂ ಈ �ಯಂತ�ಣದ 

ಅ�ಯ�� ಅಗತ��ರುವ �ಾ�ೆಯ �ೊ�ೆ�ೆ �ಾವ��ೇ ಇತರ �ಾ�ೆಯ ಬಳ�ೆಯನು� ತ�ೆಯುವ��ಲ�. 

ii. ಪ�ವ�-�ಾ��ೇಜ್ �ಾ�ದ ಆ�ಾರವನು� �ಾವ��ೇ �ೇಬಲ್ನ�� ಅಥ�ಾ �ಾವ��ೇ �ೇಬಲ್ನ�� ಸುಳ��, 

�ಾ�ತ��ಸುವ ಅಥ�ಾ �ೕಸ�ೊ�ಸುವ ಅಥ�ಾ �ಾವ��ೇ �ೕ�ಯ�� ಅದರ �ಾತ�ದ ಬ�ೆ� ತ�ಾ�ದ 

ಪ��ಾವವನು� ಸೃ��ಸುವ �ಾಧ��ೆ�ಲ��ೆ �ವ�ಸ�ಾರದು ಅಥ�ಾ ಪ�ಸು�ತಪ�ಸ�ಾರದು 
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iii. �ದ�ೇ �ಾ�ಕ್ �ಾ�ದ ಆ�ಾರಗಳ�� �ೇಬಲ್ ಅನು� ಕಂ�ೇನರ್�ಂದ �ೇಪ��ಸದ �ೕ�ಯ�� 

ಅನ��ಸ�ೇಕು 

iv. �ೇಬಲ್ನ��ರುವ �ಷಯಗಳ� �ಾ�ಹಕ�ಂದ ಖ�ೕ� ಮತು� ಬಳ�ೆಯ �ಾ�ಾನ� ಪ����ಗಳ�� ಸ�ಷ�, 

ಪ�ಮುಖ, ಅ�ಸ�ಾಗದ ಮತು� ಸುಲಭ�ಾ� ಅಥ��ಾಗುವಂತಹ�ಾ��ರ�ೇಕು 

v. ಕಂ�ೇನರ್ ಅನು� �ೊ��ೆ�ಂದ ಮು��ದ��, ಸುತು���ೆಯು ಅಗತ��ಾದ �ಾ��ಯನು� ಒಯ��ೇಕು 

ಅಥ�ಾ ಕಂ�ೇನರ್ �ೕ�ೆ �ೇಬಲ್ ಅನು� �ೊರ �ೊ��ೆಯ ಮೂಲಕ ಸುಲಭ�ಾ� ಓದಬಹುದು ಮತು� 

ಅದ�ಂದ ಮ�ೆ�ಾಡ�ಾಗುವ��ಲ� 

ಪರ�ಾನ� ಸಂ�ೆ�ಯನು� ಈ �ೆಳ�ನ ಸ�ರೂಪದ�� ಪ��ಾನ ಪ�ದಶ�ನ ಫಲಕದ�� ಪ�ದ��ಸ�ಾಗುತ��ೆ, 

ಅವ�ಗ�ೆಂದ�ೆ: 

ಆ�ಾರ �ೇಪ��ೆಗಳ ಬ�ೆ� �ೂೕಷ�ೆ- 

i. ಆ�ಾ ತರಗ�ಗಳ�� �ೕಳ�ವ ಆ�ಾರ �ೇಪ��ೆಗಳ� ಮತು� �ಾ�ಾನ��ಾ� ಆ�ಾರಗಳ�� ಬಳಸಲು 

ಅನುಮ�ಸ�ಾದ ಆ�ಾರ �ೇಪ��ೆಗಳ ಪ��ಯ�� �ಾ���ೊಳ��ವ�ದ�ಾ��, ಈ �ೆಳ�ನ ವಗ�ದ 

�ೕ���ೆಗಳನು� ���ಷ� �ೆಸರುಗಳ� ಅಥ�ಾ �ಾನ��ೆ ಪ�ೆದ ಅಂ�ಾ�ಾ��ೕಯ ಸಂ�ಾ� 

ಗುರು�ಸು��ೆಗ��ೆಂ��ೆ ಬಳಸ�ಾಗುತ��ೆ: 

ಆ��� �ೆಗು��ೇಟರ್, ಆಮ� (ಆ�ಡ್)ಗಳ�, ಆಂ��ಾ�ಂಗ್ ಏ�ೆಂಟ್, ಆಂ���ಂಗ್ ಏ�ೆಂಟ್, 

ಆ�ಂ�ಆ���ೆಂಟ್, ಬ��ಂಗ್ ಏ�ೆಂಟ್, ಬಣ�, ಬಣ� ಉ���ೊಳ��ವ ಏ�ೆಂಟ್, ಎಮ���ೈಯರ್, 

ಎಮ���ೈ�ಂಗ್ ಉಪ��, ಫ��ಂಗ್ ಏ�ೆಂಟ್, ��ೕರ್ ��ೕ�ೆ�ಂಟ್ ಏ�ೆಂಟ್, �ೆ�ೕವರ್ ಏ�ೆಂಟ್, �ೕ�ಂಗ್ 

ಏ�ೆಂಟ್, �ೆ�ೕ�ಂಗ್ ಏ�ೆಂಟ್, ಹೂ��ಕ್�, ಏ�ೆಂಟ್ ���ೆಲ�ಂಟ್, �ೈ�ಂಗ್ ಏ�ೆಂಟ್, �ೆ���ೈಜರ್, ���ಾರಕ, 

ದಪ��ಾದ: 

ii.  ಅ�ಬಣ�ಗಳ� ಮತು�/ಅಥ�ಾ ಸು�ಾಸ�ೆ 

a. �ೇಬಲ್ನ�� ಉ�ೆ�ೕ�ಸ�ೇ�ಾದ ಬಣ� ವಸು��ನ �ೆಚು�ವ� �ೇಪ��ೆ - ಆ�ಾರದ �ಾವ��ೇ �ೇಖನ�ೆ� 

�ಾಹ� ಬಣ� ಪ�ಾಥ�ವನು� �ೇ��ದ��, ಈ �ೆಳ�ನ �ೇ��ೆಗಳ�� ಒಂದನು� �ೊಡ� ಅಕಷ್ರಗಳ�� 
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ಪ�ದ��ಸ�ಾಗುತ��ೆ, �ೇಬಲ್ನ��ರುವ ಪ�ಾಥ�ಗಳ ಪ��ಯ �ೆಳ�ೆ ಆ�ಾರ ಬಣ�ದ �ಾವ��ೇ 

�ಾ��ೇಜ್�ೆ, ಅವ�ಗ�ೆಂದ�ೆ: 

ಕಂ�ೈನ್� ಪ���ೆಡ್ �ಾ�ಚುರಲ್ ಕಲರ್ (ಎಸ್) 

ಅಥ�ಾ 

ಕಂ�ೈನ್� ಪ���ೆಡ್ �ಂ�ೆ�ಕ್ �ಡ್ ಕಲರ್ (ಎಸ್) 

ಅಥ�ಾ 

ಕಂ�ೈನ್� ಪ���ೆಡ್ �ಾ�ಚುರಲ್ ಮತು� �ಂ�ೆ�ಕ್ �ಡ್ ಕಲರ್ (ಎಸ್) 

ಅಂತಹ �ೇ��ೆಯನು� ಆ�ಾರದ �ೆಸರು ಅಥ�ಾ ಐಎನ್ಎಸ್ ನಂ �ೊ�ೆ�ೆ ಪ�ದ����ಾಗ, ಉತ�ನ�ದ�� 

ಬಳ�ದ ಬಣ�ವನು� ಪ�ಾಥ�ಗಳ ಪ��ಯ�� ನಮೂ�ಸ�ೇ�ಾ�ಲ�. 

� �ೇಬಲ್ನ�� ಉ�ೆ�ೕ�ಸ�ೇ�ಾದ ಸು�ಾಸ�ೆ ಏ�ೆಂಟ್ಗಳ �ೆಚು�ವ� �ೇಪ��ೆ. 

ಆ�ಾರದ �ಾವ��ೇ �ೇಖನ�ೆ� �ೆಚು�ವ� ಸು�ಾಸ�ೆಯ ಏ�ೆಂಟ್ ಅನು� �ೇ�ಸ�ಾ�ರುವ��ಾದ�ೆ, 

ಸು�ಾಸ�ೆ�ರುವ �ಾವ��ೇ �ಾ��ೇಜ್�ೆ ಲಗ��ಸ�ಾದ �ೇಬಲ್ನ��ರುವ ಪ�ಾಥ�ಗಳ ಪ��ಯ 

�ೆಳ�ೆ ಬ�ೆಯ�ಾಗುತ��ೆ, �ೆಳ�ನಂ�ೆ �ೊಡ� ಅಕಷ್ರಗಳ�� �ೇ��ೆ: 

ಕಂ�ೈನ್� �ೇ�ಸ�ಾ��ೆ 

� ಉತ�ನ�ದ�� ಬಣ� ಮತು� ಸು�ಾಸ�ೆ ಎರಡನೂ� ಬಳ�ದ�ೆ, ಈ �ೆಳ�ನ ಸಂ�ೕ�ತ �ೇ��ೆಗಳ�� 

ಒಂದನು� �ೊಡ� ಅಕಷ್ರಗಳ�� ಪ�ದ��ಸ�ಾಗುತ��ೆ, �ೇಬಲ್ನ��ರುವ ಪ�ಾಥ�ಗಳ ಪ��ಯ �ೆಳ�ೆ 

ಆ�ಾರ ಮತು� ಬಣ�ಗಳ �ಾವ��ೇ �ಾ��ೇಜ್�ೆ ಲಗ��ಸ�ಾ��ೆ, ಅವ�ಗ�ೆಂದ�ೆ: 

ಕಂ�ೈನ್� ಪ���ೆಡ್ �ಾ�ಚುರಲ್ ಕಲರ್ (ಎಸ್) ಮತು� �ೆ�ೕವರ್ (ಎಸ್) �ೇ�ಸ�ಾ��ೆ 

ಅಥ�ಾ 

ಕಂ�ೈನ್� ಪ���ೆಡ್ �ಂ�ೆ�ಕ್ �ಡ್ ಕಲರ್ (ಎಸ್) ಮತು� �ೆ�ೕವರ್ (ಎಸ್) �ೇ�ಸ�ಾ��ೆ 

ಅಥ�ಾ 

ಕಂ�ೈನ್� ಪ���ೆಡ್ �ಾ�ಚುರಲ್ ಮತು� �ಂ�ೆ�ಕ್ �ಡ್ ಕಲರ್ (ಎಸ್) ಮತು� �ೆ�ೕವರ್ (ಎಸ್) 

�ೇ�ಸ�ಾ��ೆ 
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ಕೃತಕ ಸು�ಾಸ�ೆಯ ಪ�ಾಥ�ಗಳ ಸಂದಭ�ದ��, �ೇಬಲ್ ರು�ಗಳ �ಾ�ಾನ� �ೆಸರನು� �ೂೕ�ಸುತ��ೆ, 

ಆದ�ೆ �ೈಸ��ಕ ಸು�ಾಸ�ೆಯ ಪ�ಾಥ�ಗಳ� ಅಥ�ಾ ಪ�ಕೃ�ಯ ಒಂ�ೇ �ೕ�ಯ ಸು�ಾಸ�ೆಯ ಪ�ಾಥ�ಗಳ 

ಸಂದಭ�ದ��, ರು�ಗಳ ವಗ�ದ �ೆಸರನು� �ೇಬಲ್ನ�� ಉ�ೆ�ೕ�ಸ�ೇಕು ಮತು� ಅದನು� ಅನುಸ�ಸ�ೇಕು 

�ಯಂತ�ಣ 2.2.2 (5) (ii) ಅ�ಯ�� ���ಷ�ಪ��ದಂ�ೆ �ೇಬಲ್ �ೂೕಷ�ೆಯ ಅವಶ�ಕ�ೆ. 

ಸೂಚ�ೆ: ಬಣ�ಗಳ� ಮತು�/ಅಥ�ಾ ರು�ಗಳ �ೇಪ��ೆ�ೆ ಸಂಬಂ��ದ �ೇ��ೆಯನು� 2.2.2 (5) (ii) ಮತು� 

ಆ�ಾರ ಸುರಕಷ್�ೆ ಮತು� ಗುಣಮಟ�ಗಳ (ಆ�ಾರ ಉತ�ನ� ಗುಣಮಟ� ಮತು� ಆ�ಾರ �ೇಪ��ೆ) �ಯಂತ�ಣ 

3.2.1 ರ ಅನು�ಾರ�ಾ� �ೇಬಲ್ನ�� ಪ�ದ����ಾಗ, 2011, ಅಂತಹ ಬಣ�ಗಳ� ಮತು�/ಅಥ�ಾ ರು�ಗಳನು� 

�ೇ�ಸುವ�ದನು� ಪ�ಾಥ�ಗಳ ಪ��ಯ�� ಉ�ೆ�ೕ�ಸ�ೇ�ಾ�ಲ�. ಅಲ��ೆ, �ೕ�ನ �ೇ��ೆಯ �ೊ�ೆ�ೆ, 

�ಾ�ಾನ� �ೆಸರು ಅಥ�ಾ 

ತ�ಾರಕರ �ೆಸರು ಮತು� ಸಂಪ�ಣ� ��ಾಸ 

(i) ತ�ಾರಕರು ಮತು� ಉ�ಾ�ದ�ಾ ಘಟಕದ �ೆಸರು ಮತು� ಸಂಪ�ಣ� ��ಾಸ ಇವ�ಗಳ� �ೇ�ೆ �ೇ�ೆ 

ಸ�ಳಗಳ��ದ��ೆ ಮತು� ತ�ಾರಕರು �ಾ�ಕರ್ ಅಥ�ಾ �ಾಟ�ಯಲ��ದ��ೆ, �ಾ��ಂಗ್ ಅಥ�ಾ �ಾ��ಂಗ್ 

ಘಟಕದ �ೆಸರು ಮತು� ಸಂಪ�ಣ� ��ಾಸ ಆ�ಾರದ ಪ�� �ಾ��ೇಜ್ನ�� �ೂೕ�ಸ�ೇಕು; 

(ii) ವ���ಯ ಅಥ�ಾ ಕಂಪ�ಯ ��ತ �ಾ���ಾರದ ಅ�ಯ��, ಅವನ ಅಥ�ಾ ಅದರ �ಾ�ಂಡ್ 

�ೆಸ�ನ�ಯ��, ಆ�ಾರದ ವಸು�ವನು� ತ�ಾ��ದ ಅಥ�ಾ �ಾ�ಕ್ �ಾ�ದ ಅಥ�ಾ �ಾಟಲ್ �ಾ�ದ��, 

�ೇಬಲ್ ಉ�ಾ�ದ�ೆಯ �ೆಸರು ಮತು� ಸಂಪ�ಣ� ��ಾಸವನು� �ೊಂ�ರ�ೇಕು ಅಥ�ಾ �ಾ��ಂಗ್ 

ಅಥ�ಾ �ಾ��ಂಗ್ ಯು�ಟ್, ಮತು� ತ�ಾರಕರ ಅಥ�ಾ ಕಂಪ�ಯ �ೆಸರು ಮತು� ಸಂಪ�ಣ� ��ಾಸ, 

�ಾರ ಪರ�ಾ�, ಇದನು� ತ�ಾ�ಸ�ಾಗುತ��ೆ ಅಥ�ಾ �ಾ�ಕ್ �ಾಡ�ಾ��ೆ ಅಥ�ಾ �ಾಟಲ್ 

�ಾಡ�ಾಗುತ��ೆ; 

(iii) ಆ�ಾರದ ಒಂದು ವಸು�ವನು� �ಾರತ�ೆ� ಆಮದು �ಾ�ದ��, ಆ�ಾರದ �ಾ��ೇಜ್ �ಾರತದ�� 

ಆಮದು�ಾರರ �ೆಸರು ಮತು� ಸಂಪ�ಣ� ��ಾಸವನು� ಸಹ �ೊಂ�ರ�ೇಕು. 

ಇನು� ಮುಂ�ೆ, �ಾರತದ �ೊರ�ೆ ತ�ಾ��ದ �ಾವ��ೇ ಆ�ಾರ ಪ�ಾಥ�ವನು� �ಾರತದ�� �ಾ�ಕ್ 

�ಾ�ದ�� ಅಥ�ಾ �ಾಟಲ್ �ಾ�ದ��, ಅಂತಹ ಆ�ಾರ ಪ�ಾಥ�ವನು� ಒಳ�ೊಂ�ರುವ �ಾ��ೇಜ್ ಆ�ಾರ 
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ಉತ�ನ�ದ ಮೂಲದ �ೇಶದ �ೆಸರು ಮತು� ಆಮದು�ಾರರ �ೆಸರು ಮತು� ಸಂಪ�ಣ� ��ಾಸವನು� ಸಹ 

�ೊಂ�ರುತ��ೆ ಮತು� �ಾರತದ�� �ಾ��ಂಗ್ ಅಥ�ಾ �ಾ��ಂಗ್ ಆವರಣ. 

�ವ�ಳ ಪ��ಾಣ 

i. ತೂಕ ಅಥ�ಾ ಪ��ಾಣ ಅಥ�ಾ ಸಂ�ೆ�ಯ ಮೂಲಕ �ವ�ಳ ಪ��ಾಣವನು�, ಆ�ಾರದ ಪ�� 

�ಾ��ೇಜ್ನ�� �ೂೕ�ಸಬಹುದು; ಮತು� 

ii. �ವ�ಳ ಪ��ಾಣದ �ೂೕಷ�ೆಯ �ೊ�ೆ�ೆ, ದ�ವ �ಾಧ�ಮದ�� �ಾ�ಕ್ �ಾ�ದ ಆ�ಾರವ� ಆ�ಾರದ 

ಬ��ಾದ ತೂಕದ �ೂೕಷ�ೆಯನು� �ೊಂ�ರ�ೇಕು. 

�ವರ�ೆ - 1: ಈ ಅವಶ�ಕ�ೆಯ ಉ�ೆ�ೕಶಗ��ಾ� "ದ�ವ �ಾಧ�ಮ" ಎಂಬ ಅ�ವ��� �ೕರು, ಸಕ��ೆ ಮತು� 

ಉ��ನ ಜ�ೕಯ �ಾ�ವಣಗಳ�, ಹಣು� ಮತು� ತರ�ಾ� ರಸಗಳ� ಅಥ�ಾ ��ೆಗರ್ ಅನು� ಪ��ೆ�ೕಕ�ಾ� ಅಥ�ಾ 

ಸಂ�ೕಜ�ೆಯ�� ಒಳ�ೊಂ�ರುತ��ೆ. 

�ವರ�ೆ -2 

iii. �ಾ��ೇಜ್ನ�� �ೆ��ನ ಸಂ�ೆ�ಯ ಸಣ� ಪ��ಾಣದ ��ಾ�ಗ��ೆ, ಪ���ಂದೂ ಪ��ೆ�ೕಕ�ಾ� 

ಸು��ರುತ��ೆ ಮತು� ಸರಕುಗಳ �ವ�ಳ ತೂಕ�ಂದ �ೊರ�ಡಲು ಸಮಂಜಸ�ಾ� �ಾ��ೕ�ಕ�ಾ�ಲ�, 

��ಾ�ಗಳ ಎ�ಾ� ವಸು�ಗಳ ತಕಷ್ಣದ �ೊ��ೆಗಳ ತೂಕ �ಾ��ೇಜ್, ಅಂತಹ ��ಾ� ಅಥ�ಾ ಅದರ 

�ೇಬಲ್ನ�� �ಾ��ೇಜ್ನ�� �ೂೕ�ಸ�ಾದ �ವ�ಳ ತೂಕವ� ತಕಷ್ಣದ �ೊ��ೆಯ ಒಟು� ತೂಕವನು� 

�ೕರ�ದ��ೆ ತಕಷ್ಣದ �ೊ��ೆಯ ತೂಕವನು� ಒಳ�ೊಂ�ರಬಹುದು - 

a) ಎಂಟು ಪ��ಶತ, ಅಂತಹ ತಕಷ್ಣದ �ೊ��ೆ �ೕಣದ �ಾಗದ ಅಥ�ಾ �ೕಣದ ಅಥ�ಾ ಅಲೂ���ಯಂ 

�ಾ�ೆ�ಂ��ೆ ಇತರ �ಾಗದ�ಾ��ೆ. ಅಥ�ಾ 

b) �ಾ��ೇಜ್ನ��ರುವ ಎ�ಾ� ��ಾ�ಗಳ ಒಟು� �ವ�ಳ ತೂಕದ ಇತರ �ಾಗದದ ಸಂದಭ�ದ�� ಆರು 

�ೇಕ�ಾ ತಕಷ್ಣದ �ೊ��ೆಯ ತೂಕವನು� ಕ�� �ಾ�. 

 

3.4.2 ತ�ಾ��ೆ ಅಥ�ಾ �ಾ��ಂಗ್ ��ಾಂಕ 
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ಸರಕು ತ�ಾ��ದ, �ಾ�ಕ್ �ಾ�ದ ಅಥ�ಾ �ದ�ೇ �ಾ�ಕ್ �ಾ�ದ ��ಾಂಕ, �ಂಗಳ� ಮತು� ವಷ�ವನು� 

�ೇಬಲ್ನ�� �ೕಡ�ೇಕು: 

ಉತ�ನ�ಗಳ "�ೆಸ್� ��ೕರ್ �ೇಟ್" ಮೂರು �ಂಗ��ಂತ �ೆ��ದ��ೆ ತ�ಾ��ೆ, �ಾ��ಂಗ್ ಅಥ�ಾ ಪ�ವ� 

�ಾ��ಂಗ್ �ಂಗಳ� ಮತು� ವಷ�ವನು� �ೕಡ�ಾಗುವ�ದು. 

�ಾವ��ೇ �ಾ��ೇಜ್ ಮೂರು �ಂಗ��ಂತ ಕ�� ಅವ�ಯ ಸರಕನು� �ೊಂ�ದ��ೆ, ಸರಕು ತ�ಾ��ದ 

ಅಥ�ಾ ತ�ಾ��ದ ಅಥ�ಾ �ದ�ೇ �ಾ�ಕ್ �ಾ�ದ ��ಾಂಕ, �ಂಗಳ� ಮತು� ವಷ�ವನು� �ೇಬಲ್ನ�� 

ನಮೂ�ಸ�ೇಕು. 

ಮುಂ�ತ�ಾ� ಉತ�ಮ ಮತು� ��ಾಂಕದಂದು ಬಳ� 

a. ಉತ�ನ�ವನು� �ೇ�ಸಲು ಉತ�ಮ�ಾದ �ೊಡ� ಅಕಷ್ರಗಳ�� �ಂಗಳ� ಮತು� ವಷ�, ಈ �ೆಳ�ನ �ೕ�ಯ��, 

ಅವ�ಗ�ೆಂದ�ೆ: 

“�ದಲು ....... �ಂಗಳ� ಮತು� ವಷ� 

ಅಥ�ಾ 

“�ದಲು .......... �ಾ��ಂಗ್�ಂದ �ಂಗಳ�ಗಳ� 

ಅಥ�ಾ 

“�ದಲು ............ ತ�ಾ��ೆ�ಂದ �ಂಗಳ�ಗಳ� 

(ಸೂಚ�ೆ: �ಾ� ಭ�� �ಾ�) 

ii. ����ಾಶಕ ಅಥ�ಾ ಅ�ಾ� �ೈ �ೆಂಪ�ೇಚರ್ �ೊಂ�ರುವ �ಾಲು, �ೋ�ಾ �ಾಲು, ರು�ಯ �ಾಲು, 

�ೆ�ಡ್, �ೋ�ಾ�, �ೇಲು��, ��ಾ�, �ೋನಟ್�, �ೋ�ಾ, ಪ�ೕರ್ ಅಥ�ಾ �ಾವ��ೇ �ಾ��ೇಜ್ ಇಲ�ದ 

�ಾ��ೇಜ್ ಅಥ�ಾ ತರ�ಾ�, �ಾಂಸ, �ೕನು ಅಥ�ಾ �ಾವ��ೇ ಇತರ ಸರಕು, �ೂೕಷ�ೆಯನು� ಈ 

�ೆಳ�ನಂ�ೆ �ಾಡ�ೇಕು 

"ಅತು�ತ�ಮ�ಾದದು� ……… ��ಾಂಕ/�ಂಗಳ�/ವಷ�" 

ಅಥ�ಾ 

"�ದಲು ಉತ�ಮ ........ �ಾ��ೇ�ಂಗ್�ಂದ �ನಗಳ�" 
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ಅಥ�ಾ 

"�ದಲು ಉತ�ಮ ... .. ಉ�ಾ�ದ�ೆ�ಂದ �ನಗಳ�" 

ಸೂಚ�ೆ: 

a) �ಾ� �ಾಗಗಳನು� ತುಂಬ�ೇಕು 

b) �ಂಗಳ� ಮತು� ವಷ�ವನು� ಅಂ�ಗಳ�� ಬಳಸಬಹುದು 

c) ವಷ�ವನು� ಎರಡು ಅಂ�ೆಗಳ�� �ೕಡಬಹುದು 

iii. ಆಸ��ೇ�ಮ್ �ಾ��ೇಜ್ಗಳ��, �ೆಸ್� ��ೕರ್ �ೇಟ್�ೆ ಬದ�ಾ�, ��ಾಂಕ/��ಾರಸು �ಾ�ದ �ೊ�ೆಯ 

ಬಳ�ೆಯ ��ಾಂಕ/ಮು�ಾ�ಯ ��ಾಂಕದ ಪ��ಾರ ಬಳಸ�ೇಕು, ಇದು �ಾ��ಂಗ್ ��ಾಂಕ�ಂದ ಮೂರು 

ವಷ�ಗ��ಂತ �ೆ��ರ�ಾರದು; 

iv. �ಶುಗಳ �ಾ�ನ ಬದ� ಮತು� �ಶು ಆ�ಾರಗಳ ಬದ�ಾ� ಉತ�ಮ�ಾದ ��ಾಂಕ��ಂತ ಮುಂ�ತ�ಾ�, 

��ಾಂಕ/ ��ಾರಸು �ಾ�ದ �ೊ�ೆಯ ಬಳ�ೆಯ ��ಾಂಕ/ ಮು�ಾ�ಯ ��ಾಂಕದಂದು ಬಳಸ�ೇಕು. 

ಮುಂ�ೆ ಒದ��ದ ��ಾಂಕದ ಬಳ�ೆ�ೆ ಉತ�ಮ�ಾದ �ೂೕಷ�ೆ ಅನ��ಸುವ��ಲ� 

 

3.4.3 �ೇಬ�ಂಗ್ ಅವಶ�ಕ�ೆಗ�ಂದ ��ಾ��ಗಳ� 

�ಾ��ೇಜ್ನ �ೕ�ೆ� ���ೕಣ�ವ� 100 ಚದರ �ೆಂ��ೕಟರ್ಗ��ಂತ �ೆ��ಲ��ದ��ೆ, ಅಂತಹ �ಾ��ೇಜ್ನ 

�ೇಬಲ್ ಅನು� ಪ�ಾಥ�ಗಳ ಪ��, �ಾಟ್ ಸಂ�ೆ� ಅಥ�ಾ �ಾ�ಚ್ ಸಂ�ೆ� ಅಥ�ಾ �ೋಡ್ ಸಂ�ೆ�, �ೌ���ಾಂಶದ 

�ಾ�� ಮತು� ಬಳ�ೆ�ೆ ಸೂಚ�ೆಗಳ�, ಆದ�ೆ ಈ �ಾ��ಯ ಅವಶ�ಕ�ೆಗ�ಂದ ��ಾ�� �ೕಡ�ಾಗುತ��ೆ. 

ಸಗಟು �ಾ��ೇಜುಗಳ� ಅಥ�ಾ ಬಹು ತುಂಡು �ಾ��ೇಜ್ಗಳ�� �ೕಡಬಹುದು. 

1. ಉ�ಾ�ದ�ಾ ��ಾಂಕ 'ಅಥ�ಾ' ��ಾಂಕ��ಂತ ಉತ�ಮ 'ಅಥ�ಾ' ಮು�ಾ�ಯ ��ಾಂಕ '�ಾ��ೇಜ್ನ�� 30 

ಚದರ �ೆಂ��ೕಟರ್ಗ��ಂತ ಕ�� ���ೕಣ� �ೊಂ�ರುವ �ಾ��ೇಜ್ನ�� ನಮೂ�ಸ�ೇ�ಾ�ಲ� ಆದ�ೆ 

ಈ �ಾ��ಯನು� ಸಗಟು �ಾ��ೇಜ್ಗಳ� ಅಥ�ಾ ಬಹು-ತುಂಡು �ಾ��ೇಜ್ಗಳ�� �ೕಡ�ಾಗುವ�ದು, 

ಸಂದಭ�ದಂ�ೆ; 
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2. �ಾಟ�ಗಳ�� �ಾ�ಾಟ�ಾಗುವ ದ�ವ ಉತ�ನ�ಗಳ ಸಂದಭ�ದ��, ಅಂತಹ �ಾಟ�ಯನು� 

ಮರುಪ�ರಣ�ಾ�� ಮರುಬಳ�ೆ �ಾಡಲು ಉ�ೆ�ೕ��ದ��ೆ, ಪ�ಾಥ�ಗಳ ಪ��ಯ ಅವಶ�ಕ�ೆಯನು� 

��ಾ�� �ೕಡ�ಾಗುತ��ೆ, ಆದ�ೆ �ಯಂತ�ಣದ�� ಸೂ�ಸ�ಾದ �ೌ���ಾಂಶದ �ಾ��ಯನು�. 

3. "ಈ �ಾ��ೇಜ್ನ��ರುವ ಪ�ಾಥ�ಗ��ೆಂ��ೆ �ೋನ್� �ಾಲು ಅಥ�ಾ �ೆ�ೆ �ೆ�ೆದ �ಾ�ನ 

ಸಂ�ೕಜ�ೆಯನು� ಕ�� �ಾಡ�ರಲು, ಈ ಘ�ೕಕೃತ ಪ��ಾಣದ ಮೂಲಕ ಒಂದು �ಾಗ�ೆ� 

ಪ��ಾಣದ ಮೂಲಕ (ಇ�� �ಾಗಗಳ ಸಂ�ೆ�ಯನು� �ೇ��) �ೕರನು� �ೇ�� �ಾಲು ಅಥ�ಾ ಒಣ�ದ 

(ಒಣ�ದ) �ಾಲು " 

4. ಏಳ� �ನಗ��ಂತ �ೆ��ಲ�ದ �ೆಲ್�-�ೈಫ್ ಇರುವ ಆ�ಾರದ ಸಂದಭ�ದ��, '�ಾ��ೇಜ್ �ಾ�ದ ಆ�ಾರ 

�ಾಮ��ಗಳ �ೇಬಲ್ನ��' ತ�ಾ��ೆಯ ��ಾಂಕವನು� ನಮೂ�ಸ�ೇ�ಾ�ಲ�, ಆದ�ೆ '��ಾಂಕದ ಪ��ಾರ 

ಬಳ�ೆ' ಅನು� �ೇಬಲ್ನ�� ನಮೂ�ಸ�ೇಕು ತ�ಾರಕ ಅಥ�ಾ �ಾ�ಕರ್. 

5. ಮ�� �ೕಸ್ �ಾ��ೇಜ್ಗಳ�� ಪ�ಾಥ�ಗಳ ಪ��, �ೌ���ಾಂಶದ �ಾ��, ತ�ಾ��ೆಯ ��ಾಂಕ/ 

�ಾ��ಂಗ್, ಮುಂ�ತ�ಾ� ಉತ�ಮ�ಾದ, ��ರಣ ಆ�ಾರದ ಮು�ಾ�ಯ ��ಾಂಕ �ೇಬಲ್ ಮತು� 

ಸ�ಾ��ಾ� �ೋ�ೋ/ �ಾಂಸ�ಾ� �ೋ�ೋ, ���ಷ�ಪ�ಸ�ೇ ಇರಬಹುದು. 

 

 

 

 
 

 

 

 

ಅ�ಾ�ಯ 4 

ಆ�ಾರ ಸುರಕಷ್�ಾ �ಯಮಗಳ� ಮತು� �ಾನದಂಡಗಳ� 

 

4.1 ಆ�ಾರ ವ�ವ�ಾರದ �ೋಂದ� ಮತು� ಪರ�ಾನ� 
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�ೇಶದ��ರುವ ಎ�ಾ� ಆ�ಾರ �ಾ��ಾರ ಆಪ�ೇಟರ್ಗಳನು� �ೋಂ�ಾ�ಸ�ಾ��ೆ ಅಥ�ಾ ಪರ�ಾನ� 

�ೕಡ�ಾಗುತ��ೆ  

ಸಣ� ಆ�ಾರ �ಾ��ಾರದ �ೋಂದ� 

b. ಪ�� ಸಣ� ಆ�ಾರ �ಾ��ಾರ ಆಪ�ೇಟರ್ ತಮ�ನು� �ೋಂದ� �ಾ���ಾರದ�� �ೋಂದ��ಾ� ಅ�� 

ನಮೂ�ೆಯನು� ಈ �ಯಮಗಳ ಅನುಸೂ� 2 ರ ಅ�ಯ�� �ೇ�ಾಪ�� 3 ರ�� ಒದ��ದ ಶುಲ��ೊಂ��ೆ 

ಸ��ಸ�ೇಕು. 

c. ಸಣ� ಆ�ಾರ ತ�ಾರಕರು ಈ �ಯಮಗಳ ಅನುಸೂ� 4 ರ �ಾಗ I ರ�� �ೕಡ�ಾ�ರುವ ಮೂಲ 

�ೈಮ�ಲ� ಮತು� ಸುರಕಷ್�ಾ ಅವಶ�ಕ�ೆಗಳನು� ಅನುಸ�ಸ�ೇಕು ಮತು� ಅನುಸೂ� -1 ರ�� �ೕಡ�ಾ�ರುವ 

ನಮೂ�ೆಯ�� ಅ���ಂ��ೆ ಈ ಅವಶ�ಕ�ೆಗ��ೆ ಅನು�ಾರ�ಾ� ಸ�ಯಂ-ದೃted◌ೀಕ��ದ 

�ೂೕಷ�ೆಯನು� ಒದ�ಸ�ೇಕು. 

d. �ೋಂದ� �ಾ���ಾರವ� ಅ��ಯನು� ಪ�ಗ�ಸ�ೇಕು ಮತು� �ೋಂದ��ೆ ಅ�� ಸ���ದ 7 �ನಗಳ 

ಒಳ�ಾ� ��ತ�ಾ� �ಾಖ�ಸಲು ಅಥ�ಾ ಪ��ೕಲ�ೆ�ಾ� �ೋ�ಸ್ �ೕಡುವ�ದ�ೊಂ��ೆ 

�ೋಂದ�ಯನು� �ೕಡಬಹುದು ಅಥ�ಾ �ರಸ��ಸಬಹುದು. 

e. ತ�ಾಸ�ೆ�ೆ ಆ�ೇ��ದ��, �ೋಂದ� �ಾ���ಾರವ� 30 �ನಗಳ ಅವ�ಯ�� �ೇ�ಾಪ�� 4 ರ �ಾಗ II 

ರ��ರುವಂ�ೆ ಆವರಣದ ಸುರಕಷ್�ೆ, �ೈಮ�ಲ� ಮತು� �ೈಮ�ಲ�ದ ���ಯನು� ತೃ��ಪ��ದ ನಂತರ 

�ೋಂದ� �ಾ���ಾರ�ಂದ �ೕಡ�ಾಗುವ�ದು. 

f. �ೋಂದ�ಯನು� �ೕಡ�ದ��ೆ ಅಥ�ಾ ��ಾಕ��ದ�� ಅಥ�ಾ �ೕ�ನ ಉಪ �ಯಂತ�ಣ (3) ರ�� 

ಒದ��ದಂ�ೆ 7 �ನಗ��ೆಳ�ೆ ತ�ಾಸ�ೆ�ೆ ಆ�ೇ�ಸ�ದ��ೆ ಅಥ�ಾ �ೕ�ನ ಉಪ �ಯಂತ�ಣದ�� (4) 

ಒದ��ದಂ�ೆ �ಾವ��ೇ ��ಾ�ರವನು� 30 �ನಗಳ�� ��ಸ�ದ��ೆ, ಸಣ� ಆ�ಾರ ತ�ಾರಕರು ಅದನು� 

ಆರಂ�ಸಬಹುದು �ಾ��ಾರ, �ೋಂದ� �ಾ���ಾರವ� ಸೂ��ದ �ಾವ��ೇ ಸು�ಾರ�ೆಯನು� 

ಅನುಸ�ಸಲು ಆ�ಾರ �ಾ��ಾರ ಆಪ�ೇಟರ್�ೆ ಜ�ಾ�ಾ�� ಇರುತ��ೆ. 

g. ಅ���ಾರ��ೆ �ೇಳ�ವ ಅವ�ಾಶವನು� �ೕಡ�ೆ ಮತು� ��ತ�ಾ� �ಾಖ�ಸಲು �ಾರಣಗ��ಾ� 

�ೋಂದ�ಯನು� ��ಾಕ�ಸ�ಾಗುವ��ಲ�. 
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h. �ೋಂದ� �ಾ���ಾರವ� �ೋಂದ� ಪ��ಾಣಪತ� ಮತು� �ೕ�ೊ ಗುರು�ನ �ೕ�ಯನು� �ೕಡುವ�ದು, 

ಅದನು� ಆವರಣದ�� ಅಥ�ಾ �ಾಹನದ�� ಅಥ�ಾ ಬಂ� ಅಥ�ಾ �ಾವ��ೇ ಸಮಯದ�� ವ���ಯು 

�ಾ�ಾಟ �ಾಡುವ/ಉ�ಾ��ಸುವ �ಾವ��ೇ ಸ�ಳದ�� �ೆ��ಯ ಸಂದಭ�ದ�� ಪ�ಮುಖ ಸ�ಳದ�� 

ಪ�ದ��ಸ�ೇಕು ಆ�ಾರ �ಾ��ಾರ. 

i. �ೋಂದ� �ಾ���ಾರ ಅಥ�ಾ ಈ ಉ�ೆ�ೕಶ�ಾ�� ���ಷ��ಾ� ಅ��ಾರ �ೊಂ�ರುವ �ಾವ��ೇ 

ಅ��ಾ� ಅಥ�ಾ ಏ�ೆ�� ವಷ��ೊ����ಾದರೂ �ೋಂ�ಾ�ತ ಸಂ�ೆ�ಗಳ ಆ�ಾರ ಸುರಕಷ್�ೆ 

ಪ��ೕಲ�ೆಯನು� ನ�ೆಸ�ೇಕು. ಒಂದು �ೇ� ,ೆ �ಾಲು ಉ�ಾ�ದಕರು ಸಹ�ಾ� �ೊ�ೈ� �ಾ��ಯ� 

�ೋಂ�ಾ��ರುವ �ೈ� �ೋಆಪ�ೇ�ವ್ �ೊ�ೈ�ಯ�� �ೋಂ�ಾ�ತ ಸದಸ��ಾ�ದು�, ಸಂಪ�ಣ� 

�ಾಲನು� �ೊ�ೈ��ೆ ಸರಬ�ಾಜು �ಾಡುವ ಅಥ�ಾ �ಾ�ಾಟ �ಾಡುವವರು ಈ �ೋಂದ��ಂದ 

��ಾ�� ಪ�ೆಯು�ಾ��ೆ. 

 

4.2 �ೈಮ�ಲ�, �ೈಮ�ಲ� ಮತು� ಉತ�ಮ ಉ�ಾ�ದ�ಾ ಅ�ಾ�ಸಗಳ� (�ಎ��/�ಎ��) ಮತು� ಎಚ್ಎ��� 

4.2.1 ಸ�ಚ��ೆ ಮತು� �ೈಮ�ಲ� 

i. �ೋಹದ ಚೂರುಗಳ�, �ೆ�ೕ�ಂಗ್ �ಾ��ಸ�ರ್, ಆ�ಾರ ಭ�ಾ�ವ�ೇಷಗಳ� ಮತು� �ಾ�ಾಯ�ಕಗಳ� ಮತು� 

�ಾಖ�ೆಗಳಂತಹ ಆ�ಾರದ �ಾ�ನ�ವನು� ತ�ೆಗಟ�ಲು ಆ�ಾರ ಸಂಸ�ರ�ಾ �ಾಧನಗಳ� ಮತು� 

ಪ�ಸರವನು� �ೈಮ�ಲ� ���ಯ�� �ವ��ಸ�ಾ��ೆ� ಎಂದು ಖ�ತಪ���ೊಳ�ಲು ಶು��ೊ�ಸು��ೆ 

ಮತು� �ೈಮ�ಲ��ೊ�ಸುವ �ಾಯ�ಕ�ಮಗಳನು� �ಾ��ಸ�ೇಕು. �ವ��ಸ�ೇಕು �ಾಯ�ಕ�ಮವ� ಸಂ�ೆ�ಯ 

ಎ�ಾ� �ಾಗಗಳ� ಸೂಕ��ಾ� ಸ�ಚ��ಾ�ರುವ�ದನು� ಖ�ತಪ���ೊಳ��ೇಕು ಮತು� ಸ�ಚ��ೊ�ಸುವ 

ಸಲಕರ�ೆಗಳ ಶು��ೊ�ಸು��ೆಯನು� ಒಳ�ೊಂ�ರ�ೇಕು. 

ii. �ಾಸ�ರ್ �ೈಮ�ಲ� �ೇ�ಾಪ��ಯನು� ಒ�ಾ��ೆ �ೌಲಭ��ಾ�� ಪ��ೕಲ�ಾಪ��ಗಳ ಮೂಲಕ 

�ವ��ಸ�ೇಕು: 

• ಪ��ೇಶಗಳ�, ಉಪಕರಣಗಳ ವಸು�ಗಳ� ಮತು� �ಾ�ೆ�ಗಳನು� ಸ�ಚ��ೊ�ಸ�ೇಕು 

• ���ಷ� �ಾಯ�ಗ��ೆ ಜ�ಾ�ಾ�� 
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• ಶು��ೊ�ಸುವ ��ಾನ ಮತು� ಶು��ೊ�ಸುವ ಆವತ�ನ 

• ಶು��ೊ�ಸು��ೆಯ ಪ��ಾಮ�ಾ�ತ�ವನು� ಪ�ೕ�ಸಲು ವ�ವ�ೆ�ಗಳ �ೕ���ಾರ�ೆ 

• ಸ�ಚ��ೊ�ಸುವ ಜ�ಾ�ಾ�� ವ��� 

• ಶು��ೊ�ಸು��ೆಯ ಪ��ಾಮ�ಾ�ತ�ದ �ೕ���ಾರ�ೆ ಮತು� ಪ��ೕಲ�ೆಯ ಜ�ಾ�ಾ�� �ೊಂ�ರುವ 

ವ���ಗಳ� 

• �ಾವ��ೇ �ಚಲನದ ಸಂದಭ�ದ�� �ಾವ �ದು�ಪ� ಮತು� ಸ�ಪ�ಸುವ ಕ�ಮಗಳನು� 

�ೆ�ೆದು�ೊಳ��ಾ��ೆ. 

• ಎ���ಾದರೂ ಉತ�ನ�ದ �ಾ�ಯ ಎ��ೆ ಮತು� �ಾ��ಬ್ ಪ�ೕ�ೆ�ಂ��ೆ ಸೂಕಷ್��ೕ�ಯ ಅ�ಾಯದ 

�ಾಧ��ೆಗಳನು� ��ಾರಸು �ಾಡ�ಾ��ೆ. 

iii. ಶು��ೊ�ಸು��ೆ ಮತು� �ೋಂಕುಗ�ೆತ �ಾ�ಾಯ�ಕಗಳ� ಆ�ಾರದ ದ�ೆ��ಾ�ರ�ೇಕು, 

ಉಪಕರಣಗಳ ಅಥ�ಾ ಸಸ�ದ �ೕ�ೆ�ಗಳ ಮೂಲಕ �ೇರ ಅಥ�ಾ ಪ�ೋಕಷ್ ಸಂಪಕ�ದ�� ಬರುವ 

ಅವ�ಾಶಗಳ�, ಎಚ���ೆ�ಂದ �ವ��� ಮತು� ತ�ಾರಕರ ಸೂಚ�ೆಗ��ೆ ಅನುಗುಣ�ಾ� ಬಳಸ�ೇಕು, 

ಉ�ಾಹರ�ೆ�ೆ, ಸ��ಾದ �ಾ�ವಣಗಳನು� ಬಳ�, ಮತು� ಅಗತ��ದ��� �ೇಖ��ಡ�ೇಕು , ಆ�ಾರವನು� 

ಕಲು�ತ�ೊ�ಸುವ ಅ�ಾಯವನು� ತ��ಸಲು ಸ�ಷ��ಾ� ಗುರು��ದ �ಾ�ೆ�ಗಳ��, ಆ�ಾರ�ಂದ 

�ೇಪ��ಸ�ಾ��ೆ. 

iv. ಶು��ೊ�ಸು��ೆಯು ಆ�ಾರದ ಅವ�ೇಷಗಳ� ಮತು� �ೊ�ೆಯನು� �ೆ�ೆದು�ಾಕುತ��ೆ ಮತು� �ಾಖ, 

ಸ����ಂಗ್, ಪ�ಕಷ್ುಬ� ಹ�ವ� ಮತು� ��ಾ�ತ ಶು��ೊ�ಸು��ೆ ಅಥ�ಾ �ೕ�ನ ಬಳ�ೆಯನು� ತ��ಸುವ 

ಇತರ ��ಾನಗಳ� ಮತು� ಸೂಕ��ಾದ �ಾ�ಾಯ�ಕ ��ಾನಗಳಂತಹ �ೌ�ಕ ��ಾನಗಳ ಪ��ೆ�ೕಕ 

ಅಥ�ಾ ಸಂ�ೕ�ತ ಬಳ�ೆ�ಂದ ಇದನು� �ೈ�ೊಳ�ಬಹುದು. ಶು��ೊ�ಸುವ ಏ�ೆಂಟ್. 

v. ಈ �ೌಲಭ�ಗಳನು� ತುಕು� ��ೋಧಕ ವಸು�ಗ�ಂದ ���ಸ�ೇಕು, ಸ�ಚ��ೊ�ಸಲು ಸುಲಭ�ಾಗ�ೇಕು 

ಮತು� ಸೂಕ��ಾದ�� �ಾಕಷು� �� ಮತು� ತಣ��ೆಯ ಕು�ಯುವ �ೕರನು� ಪ��ೈಸ�ೇಕು. �� ಮತು� 

ತಣ��ೆಯ �ೊಳ�ೆಗ��ೆ ��ನ� ಬಣ�ವನು� �ೊಂದಲು ��ಾರಸು �ಾಡ�ಾ��ೆ. ಎ�ಾ� ಶು��ೊ�ಸುವ 

�ಾಯ�ಕ�ಮಗ��ೆ �ೌಲ��ಾಪನ �ಾಯ���ಾನವ� ಇರ�ೇಕು. 
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ಶು��ೊ�ಸುವ ಪ����ಯು �ಾ�ಾನ��ಾ� ಒಳ�ೊಂ�ರ�ೇಕು; 

• �ೕ�ೆ��ಂದ �ಾಣುವ ಸಂಪ�ಣ� ಅವ�ೇಷಗಳನು� �ೆ�ೆಯುವ�ದು. 

• ಮಣು� ಮತು� �ಾ���ೕ��ಾದ �ಲ್� ಅನು� ಸ�ಲ�ೊ�ಸಲು �ಟ�ೆ�ಂಟ್ �ಾ�ವಣವನು� ಅನ��ಸುವ�ದು 

(ಸ�ಚ��ೊ�ಸು��ೆ) 

• ಸ�ಲ�ಾದ ಮಣು� ಮತು� �ಟ�ೆ�ಂಟ್ನ ಅವ�ೇಷಗಳನು� �ೆ�ೆದು�ಾಕಲು �ೕ��ಂದ (�ಾಧ��ಾದ�ೆ �� 

�ೕರು) �ೊ�ೆಯುವ�ದು. 

• �ೆ� ��ೕ�ಂಗ್ ಅಥ�ಾ ಇತರ ಸೂಕ� ��ಾನಗಳ� ಉ��ೆಗಳ� ಮತು� ಅವ�ೇಷಗಳನು� �ೆ�ೆಯಲು ಮತು� 

ಸಂಗ��ಸಲು ಮತು� 

• ಅಗತ��ದ���, ಶು��ೊ�ಸು��ೆಯನು� ನಂತರದ �ಾ�ಾಡು��ೆ�ಂ��ೆ �ೋಂಕುಗ�ೆತವನು� 

ಅನುಸ�ಸ�ೇಕು. 

�ಾಕ್ ಮತು� �ೕ ಪ��ೈ�ೆ�ಂ��ೆ �ೊತು�ಪ��ದ ಪ��ೇಶವನು� ಉಪಕರಣಗಳ� ಮತು� �ಾ�ಾಯ�ಕಗಳನು� 

ಸ�ಚ��ೊ�ಸಲು ಹಂಚ�ೇಕು. ಸಲಕರ�ೆಗಳ ಶು��ೊ�ಸು��ೆ�ೆ ಅಗತ��ರುವ ಮತು� ಅನ�ಯ�ಾಗುವ �ಐ� 

ಪ����ಯನು� �ಾ��ಾ��ಸ�ೇಕು. 

�ೌಸ್ �ೕ�ಂಗ್ 

i. ಉ�ಾ�ದ�ೆ ಮತು� �ೇಖರ�ಾ ಪ��ೇಶಗಳನು� ಒಳ�ೊಂಡ ಒಂದು ಮ�ೆ�ೆಲಸದ �ೇ�ಾಪ��ಯನು� 

�ವ��ಸ�ೇಕು. 

ii. ರ�ೆ�ಗಳ�, �ಾ��ಂಗ್ ಸ�ಳಗಳ� ಮತು� ಚರಂ�ಗಳ� �ೇ�ದಂ�ೆ ಸುತ�ಮುತ��ನ ಪ��ೇಶಗಳನು� 

ಉತ�ಮ�ಾ� �ವ��ಸ�ೇಕು. 

iii. �ೋ�ೆಗಳ� ಮತು� �ೆಲಗಳ� ಅಚು�ಕ�ಾ�� ಮತು� ಸ�ಚ��ಾ�ರ�ೇಕು. �ಾವ�ಗಳ� ಮತು� �ೆಳ�ನ 

�ೆ�ೆವಸು�ಗಳ� ಸ�ಚ��ೊ�ಸಲು ಸುಲಭ�ಾಗ�ೇಕು. 

iv. ಚರಂ�ಗಳ� �ಾಕಷು� �ಾತ�ದ��ರ�ೇಕು ಮತು� �ೆ�ಾ�� ಇ��ಾ�ಾ�ರ�ೇಕು. ಚರಂ�ಗಳ� ಸ�ಚ��ೊ�ಸುವ 

ಸುಲಭ�ಾ�� �ೆ�ೆಯಬಹು�ಾದ ತು�ಗಳನು� ಅಳವ�ಸ�ೇಕು. 
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v. 3 �ೇ ಪಕಷ್ದ (ಗು���ೆ) ಶು��ೊ�ಸುವ ಕಂಪ�ಗ��ೆ, ಪ��ೈ�ೆ�ಾರರು ಸ�ಷ� �ಾ���, �ೇ�ೆಗಳ �ವರಗಳ� 

ಮತು� ಜ�ಾ�ಾ��ಗಳನು� �ಾ��ಾ��ಸ�ೇಕು. 

vi. �ಾ�ಜ� �ೇಖರ�ಾ ಸ�ಳಗಳನು� ಸ�ಷ��ಾ� ಗುರು�ಸ�ೇಕು ಮತು� �ಾ�ಜ�ವನು� ಸ�ಾಲದ�� ��ೇ�ಾ� 

�ಾಡ�ೇಕು. 

 

4.2.2 ಎಚ್ಎ��� ಪ���� 

�ಾ�ಾ�ಚರ�ೆಯ ಸ�ರೂಪ ಮತು� �ಾತ��ೆ� ಸೂಕ��ಾದದು� ಮತು� ಎಚ್ಎ��� �ಯಂತ�ಣಗಳ� ಸ�ಳದ���ೆ 

ಮತು� �ವ��ಸಲ�ಡುತ��ೆ ಎಂಬುದನು� ಪ��ೕ�ಸಲು �ಾ��ಾರ�ೆ� ಸ�ಾಯ �ಾಡಲು �ಾಕು. 

ದ�ಾ��ೇಜನು� ಈ �ೆಳ�ನವ�ಗಳನು� ಒಳ�ೊಂ�ರ�ೇಕು (ಕ�ಷ�): 

• HACCP ತಂಡದ ಸಂ�ೕಜ�ೆ 

• ಉತ�ನ� �ವರ�ೆ 

• ಉ�ೆ�ೕ�ತ ಬಳ�ೆ 

• ��ೕ �ಾಟ್� 

• ಅ�ಾಯದ ��ೆ�ೕಷ�ೆ 

• ��� �ಣ�ಯ 

• ��ಾ�ಯಕ �� �ಣ�ಯ 

• �ೌಲ��ಾಪನ ಪ���� 

• ಎಚ್ಎ��� �ೕಜ�ೆ 

ಎಚ್ಎ��� �ೕಜ�ೆಯು ಗುರು�ಸ�ಾದ ಪ���ಂದು ��� �ಾ� ಈ �ೆಳ�ನ �ಾ��ಯನು� 

ಒಳ�ೊಂ�ರುತ��ೆ: 

• ��� ಯ�� ಆ�ಾರ ಸುರಕಷ್�ೆಯ ಅ�ಾಯವನು� (ಗಳನು�) �ಯಂ��ಸ�ೇಕು 

• �ಯಂತ�ಣ ಅಳ�ೆ (ಗಳ�) 

• ��ಾ�ಯಕ �� (ಗಳ�) 
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• �ಾ�ಟ�ಂಗ್ �ಾಯ���ಾನ (ಗಳ�) 

• ��ಾ�ಯಕ ��ಗಳನು� �ೕ�ದ�ೆ �ದು�ಪ�ಗಳ� ಮತು� ಸ�ಪ�ಸುವ ಕ�ಮಗಳ� 

• �ೕ���ಾರ�ೆ, ಸ�ಪ�ಸುವ ಕ�ಮ ಮತು� ಪ��ೕಲ�ೆ�ಾ� ಜ�ಾ�ಾ��ಗಳ� ಮತು� ಅ��ಾ�ಗಳ� 

• �ೕ���ಾರ�ೆಯ �ಾಖ�ೆ (ಗಳ�). 

ಒಳ�ೊಂ�ರುವ �ಾಖ�ೆಗಳ� 

• ��� �ಾ�ಟ�ಂಗ್ ಚಟುವ��ೆಗಳ� 

• �ಚಲನಗಳ� ಮತು� ಸಂಬಂ�ತ ಸ�ಪ�ಸುವ ಕ�ಮಗಳ� 

• ಅನುರೂಪವಲ�ದ ಉತ�ನ�ಗಳ ��ೇ�ಾ� 

• ಪ��ೕಲ�ೆ ಪ����ಗಳನು� ನ�ೆಸ�ಾ��ೆ 

• ಎಚ್ಎ��� �ೕಜ�ೆಯ�� �ಾ�ಾ�ಡುಗಳ� 

• �ೌಲ��ಾಪನ �ಾಖ�ೆ; ಉತ�ನ� �ಡುಗ�ೆ �ಾಖ�ೆಗಳ� ಮತು� ಪ�ೕ�ಾ �ಾಖ�ೆಗಳ�. 

 

4.3 �ಾಕು��ಂ�ೇಶನ್ ಮತು� �ೆ�ಾಡ್� �ೕ�ಂಗ್ 

ಪ���ಂದು ಸಂ�ೆ�ಯು ಕ�ಾ� ವಸು�ಗಳ ಖ�ೕ�, ಉ�ಾ�ದ�ಾ ಪ����ಗಳ� ಮತು� �ಾ�ಾಟದ �ಾಖ�ೆಗಳನು� 

�ವ��ಸ�ೇಕು. ಇದು ವ�ವ�ಾರವ� ಪ��ಾಮ�ಾ��ಾ� ನ�ೆಯುತ��ೆ ಮತು� �ಾಭ�ಾಯಕ�ಾ��ೆ ಎಂದು 

ಖ�ತಪ���ೊಳ��ವ�ದು. �ಾಕು��ಂ�ೇಶನ್ ಅವಶ�ಕ�ೆ ಇರುವ�ದ�ೆ� �ೆಲವ� �ಾರಣಗಳನು� �ೆಳ�ೆ ಪ�� 

�ಾಡ�ಾ��ೆ: 

1. ಇದು ವ�ವ�ಾರವನು� ನ�ೆಸುವ ಬ�ೆ� �ವರ�ಾದ �ಾನವನು� �ೕಡುತ��ೆ. 

2. ಇದು ಉತ�ನ�ದ ಗುಣಮಟ�ವನು� �ಯಂ��ಸಲು ಸ�ಾಯ �ಾಡುತ��ೆ. 

3. ಇದು �ಾ��ಾರದ�� ಹೂ��ೆ �ಾ�ದ ಹಣದ �ೕ�ೆ ��ಾ ಇಡಲು ಸ�ಾಯ �ಾಡುತ��ೆ. 

4. ಇದು ಕ�ಾ� ವಸು� ಅಥ�ಾ ಉತ�ನ� ಪ�ಾಥ�ಗಳ ಪ��ೆ�ೕಕ �ೆಚ�ಗಳನು� ಗುರು�ಸಲು ಸ�ಾಯ �ಾಡುತ��ೆ. 

5. ಇದು ಒಂದು ���ಷ� ಪ����ಯ ಉ�ಾ�ದ�ಾ �ೆಚ�ವನು� ಗುರು�ಸಲು ಸ�ಾಯ �ಾಡುತ��ೆ. 
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6. ಉ�ಾ�ದ�ೆಯ ಸಮಯದ�� ಎ�ಾ� ಗುಣಮಟ�ದ ಭರವ�ೆ ಅ�ಾ�ಸಗಳನು� ಅನುಸ�ಸ�ಾ��ೆ� ಎಂದು 

ಖ�ತಪ���ೊಳ�ಲು ಇದು ಸ�ಾಯ �ಾಡುತ��ೆ. 

7. ಉ�ಾ�ದ�ಾ ಸಲಕರ�ೆಗಳ� ಸ�ಾಗ�ಾ�/ಪ��ಾಮ�ಾ��ಾ� ನ�ೆಯು���ೆ ಎಂದು 

ಖ�ತಪ���ೊಳ�ಲು ಇದು ಸ�ಾಯ �ಾಡುತ��ೆ. 

8. ಇದು �ಾನೂನು ಪ����ಗ��ೆ �ಾ��ಾ� �ೆಲಸ �ಾಡುತ��ೆ. 

9. ಇದು ಸೂಕ� ಉತ�ನ� �ೆ�ೆಯನು� �ೊಂ�ಸಲು ಸ�ಾಯ �ಾಡುತ��ೆ. 

10. ಇದು ಸ��ಾದ ಸಮಯದ�� ಸ�ಪ�ಸುವ ಕ�ಮಗಳನು� �ೆ�ೆದು�ೊಳ�ಲು ಸ�ಾಯ �ಾಡುತ��ೆ. 

 

4.4 �ಾಖ�ೆಗಳನು� ಇಡುವ�ದು �ೇ�ೆ? 

ಪ�� ಆ�ಾರ ಸಂಸ�ರ�ಾ ಸಂ�ೆ�ಯು �ಾಖ�ೆಗಳನು� ಇ���ೊಳ�ಲು �ೆಚು� ಕ�� ಇ�ೇ �ೕ�ಯ ��ಾನವನು� 

ಅನುಸ�ಸುತ��ೆ. ಉ�ಾ�ದ�ಾ �ಾಖ�ೆಗಳ� ಈ �ೆಳ�ನವ�ಗಳನು� �ಾಖ�ಸುತ��ೆ: 

• ��ೕಕ��ದ ಕ�ಾ� ವಸು�ಗಳ ಪ��ಾಣ ಮತು� ಪ��ಾರ 

• ಸಂಸ�ರ�ೆಯ ಸಮಯದ�� ಬಳಸುವ ಪ�ಾಥ�ಗಳ ಪ��ಾಣ ಮತು� ಪ��ಾರ 

• ಉ�ಾ�ದ�ೆ ನ�ೆದ ಪ����ಯ ಪ����ಗಳ� (ಉ�ಾ �ಾಪ�ಾನ �ೆಟ್ ಅಥ�ಾ �ಾ�ಯ ಒತ�ಡವನು� 

ಅನ��ಸ�ಾ��ೆ) 

• ಉತ�ನ�ದ ಗುಣಮಟ�ವನು� ಉ�ಾ��ಸ�ಾ��ೆ 

ಉತ�ನ�ದ ಗುಣಮಟ�ವನು� �ಾ�ಾಗ �ಾತ� �ವ��ಸಬಹುದು: 

• ಪ�ಾಥ�ಗಳ� ಮತು� ಕ�ಾ� ವಸು�ಗಳ ಒಂ�ೇ ಪ��ಾಣ ಮತು� ಗುಣಮಟ�ವನು� ಪ�� �ಾ�ಚ್ನ�� 

�ೆ�ೆಸ�ಾಗುತ��ೆ 

• ಪ�� �ಾ�ಚ್�ೆ ಪ��ಾ�ತ ಸೂ��ೕಕರಣವನು� ಬಳಸ�ಾಗುತ��ೆ 

• ಪ�� �ಾ�ಚ್�ೆ ಪ��ಾ�ತ ಪ���� �ಯ�ಾಂಕಗಳನು� ಅನ��ಸ�ಾಗುತ��ೆ 

ಪ�� �ಾ�ಚ್ ಆ�ಾರಕೂ� ಒಂದು �ಾ�ಚ್ ಸಂ�ೆ�ಯನು� �ೕಡ�ಾಗುತ��ೆ. ಈ ಸಂ�ೆ�ಯನು� ಇ�� 

�ಾಖ�ಸ�ಾ��ೆ: 
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• �ಾ�ಕ್ ಕಂ�ೊ�ೕಲ್ ಪ�ಸ�ಕಗಳ� (ಕ�ಾ� ವಸು�ಗಳ ಸಂಗ�ಹವನು� ಗುರು�ಸ�ಾ��ೆ) 

• �ಾಗ್ಬುಕ್ಗಳನು� ಪ�����ೊ�ಸುವ�ದು (ಉ�ಾ�ದ�ಾ ಪ����ಯನು� ಗುರು�ಸ�ಾ��ೆ) 

• ಉತ�ನ� �ಾ�ಾಟ �ಾಖ�ೆಗಳ� (ಅ�� �ಾ�ಾಟ ಮತು� �ತರ�ೆಯನು� ಗುರು�ಸ�ಾ��ೆ) 

�ಾ�ಚ್ ಸಂ�ೆ�ಯು ಉತ�ನ� �ೋಡ್ ಸಂ�ೆ��ಂ��ೆ ಪರಸ�ರ ಸಂಬಂಧ �ೊಂ�ರ�ೇಕು, ಅದನು� 

�ೇಬಲ್ಗಳ�� ಮು��ಸ�ಾಗುತ��ೆ. ಬಳ�ದ ಕ�ಾ� ವಸು� ಅಥ�ಾ ಉ�ಾ�ದ�ಾ ಪ�����ೆ �ಾ�ಚ್ನ�� 

ಕಂಡುಬರುವ �ಾವ��ೇ �ೋಷವನು� ಪ�ೆ�ಹಚ�ಲು ಇದು ���ೆಸರ್�ೆ ಸ�ಾಯ �ಾಡುತ��ೆ. 
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