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ਸਿੰ ਖੇਪ੍ ਸ਼ਬਦ 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 PET Polyethylene terephthalate  

2 LDPE                           Low-density polyethylene  

3 FSSAI                   Food Safety and Standards Authority of India 
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ਅਮਿਆਇ – 1 

ਕੱਚਾ ਿਾਲ 

 

 ਜਾਣ-ਪ੍ਛਾਣ 

 
ਧਮਰਚ (ਕੈਪਧਸਕਮ ਐਿੂਅਮ ਐਲ.) ਇੱਕ ਲਾਜ਼ਮੀ,  ਪਾਰਕ ਮਸਾਲੇ ਦੀ ਫਸਲ ਹੈ ਜੋ ਧਕ ਗਰਮ ਖੂੰਿੀ 

ਅਮਰੀਕਾ ਦੇ ਮੂਲ ਧਿ ਾਸੀ ਹੈ ਜੋ ਸੋਲਿੇਸੀ ਪਧਰ ਾਰ ਿਾਲ ਸਬੂੰਿਤ ਹੈ। ਇਹ ਗਰਮ-ਸ ਾਦ ਖੂੰਿੀ ਬੇਰੀ ਹੈ, 

ਧ ਧਸ਼ਆਂ ਅਤ ੇਸਬਟਰੋਧਪਕਸ ਧ ੱਚ ਹਰ ਰਸੋਈ ਧ ੱਚ ਮਸਾਧਲਆਂ ਜਾਂ ਸ ਆਦਾਂ  ਜੋਂ ਧ ਆਪਕ ਤੌਰ 'ਤੇ  ਰਧਤਆ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਦ ਿੀਆ ਦੇ  ੱਖ- ੱਖ ਧਹੱਧਸਆਂ ਧ ੱਚ ਧਮਰਚਾਂ ਿੂੂੰ  ਧਚਲੀ, ਘੂੰਟੀ ਧਮਰਚ, ਗਰਮ ਧਮਰਚ, ਜਾਲਪੇਿੋ, ਪੌਿ 

ਧਮਰਚ, ਧਮਰਚ ਧਮਰਚ, ਲਾਲ ਧਮਰਚ, ਲਾਲ ਧਮਰਚ, ਪਪਧਰਕਾ, ਧਸ਼ਮਲਾ ਧਮਰਚ, ਧਪਮੈਂਟ ੋਆਧਦ ਦੇ ਿਾਂ ਿਾਲ  ੀ 

ਜਾਧਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਇਸਿੂੂੰ  ਅਚਰਜ  ਧਮਰਚ ਮਸਾਲਾ । ਧਮਰਚਾਂ ਕਈ ਰੂੰਗਾਂ ਧ ੱਚ ਮੌਜੂਦ ਹ ੂੰ ਦੀਆਂ ਹਿਧਜ ੇਂ 

ਧਕ ਹਰਾ, ਲਾਲ, ਸੂੰਤਰੀ, ਪੀਲਾ, ਜਾਮਿੀ, ਕਾਲਾ ਅਤ ੇ ਧਚੱਟਾ। ਭਾਰਤ ਅੱਜ ਦ ਿੀਆ ਦੇ 42.81% ਧਹੱਸੇ  ਾਲੇ 

ਧਮਰਚਾਂ ਦੇ ਸਭ ਤੋਂ  ੱਿੇ ਉਤਪਾਦਕ ਅਤ ੇਧਿਰਯਾਤਕ  ਜੋਂ ਉਭਧਰਆ ਹੈ। ਭਾਰਤੀ ਧਮਰਚ ਆਪਣੀ ਧਤੱਖੀ, ਰੂੰਗ, 

ਸ ਆਦ ਅਤ ੇਸ ਆਦ ਕਾਰਿ ਧ ਸ਼  ਪਰਧਸੱਿ ਹੈ। ਧਮਰਚ ਦਾ ਲਾਲ ਰੂੰਗ ਮ ੱ ਖ ਤੌਰ 'ਤੇ ਕੈਰੋਟੀਿੋਇਿ ਧਪਗਮੈਂਟ 

ਕੈਪਸੈਂਧਿਿ ਦੇ ਕਾਰਿ ਹ ੂੰ ਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਧਕ ਕੈਪਸੈਸੀਿ, ਇੱਕ ਰਸਾਇਣਕ ਧਮਸ਼ਰਣ ਇਸਦੇ ਗਰਮ ਅਤ ੇਧਤੱਖੇ ਸ ਾਦ 

ਦੇ ਕਾਰਿ ਹ ੂੰ ਦਾ ਹੈ। ਧਮਰਚ ਧ ੱਚ ਬਹ ਤ ਸਾਰੇ ਔਸ਼ਿੀ ਗ ਣ ਹ ੂੰ ਦੇ ਹਿ, ਖਾਸ ਤੌਰ 'ਤੇ ਕੈਂਸਰ ਧ ਰੋਿੀ ਏਜੂੰਟ, 

ਚਰਬੀ ਿੂੂੰ  ਸਾੜ ਕੇ ਮੈਟਾਬੋਧਲਜ਼ਮ ਿੂੂੰ   ਿਾਉਂਦਾ ਹੈ, ਤ ਰੂੰ ਤ ਦਰਦ ਤੋਂ ਰਾਹਤ ਧਦੂੰ ਦਾ ਹੈ,ਪਾਚਿ ਧ ੱਚ ਮਦਦ ਕਰਦਾ 

ਹੈ, ਖੂਿ ਦਾ ਧ ਕਾਸ ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤ ੇਸੂ਼ਗਰ ਧ ਚ ਇਿਸ ਧਲਿ ਦੇ  ਾਿੇ ਿੂੂੰ  ਘਟਾਉਂਦਾ ਹੈ। ਧਮਰਚਾਂ ਐਸਕੋਰਧਬਕ 

ਐਧਸਿ ਦੇ ਅਮੀਰ ਸਰੋਤ ਹਿ, ਇਸ ਧ ੱਚ ਧ ਟਾਧਮਿ A, B1 ਅਤ ੇB2, ਆਇਰਿ, ਕੈਲਸ਼ੀਅਮ, ਮੈਗਿੀਸ਼ੀਅਮ, 

ਫਾਸਫੋਰਸ, ਪਰੋਟੀਿ ਅਤੇ ਬੀਟਾ ਕੈਰੋਟੀਿ  ੀ ਸ਼ਾਮਲ ਹਿ । 

 ਭਾਰਤ ਮ ੱਚ ਮਿਰਚ ਉਦਯੋਗ 

 
ਭਾਰਤ 'ਤੇ ਧਮਰਚ ਦਾ ਸਭ ਤੋਂ  ੱਿਾ ਧਿਰਮਾਤਾ, ਖਰੀਦਦਾਰ ਅਤ ੇਧਿਰਯਾਤਕ ਹੈ ਜੋ ਧ ਸ਼  ਭਰ ਧ ੱਚ ਧਮਰਚ 

ਦੇ ਉਤਪਾਦਿ ਦਾ ਲਗਭਗ 36% ਯੋਗਦਾਿ ਪਾਉਂਦਾ ਹੈ। 2019-20 ਦੇ ਪਧਹਲੇ ਅਗਾਊਂ ਅਿ ਮਾਿਾਂ ਅਿ ਸਾਰ, 
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ਭਾਰਤੀ ਧਮਰਚ ਿੇ 17.64 ਲੱਖ ਟਿ ਉਤਪਾਦਿ ਅਤ ੇ2400 ਧਕਲੋਗਰਾਮ ਪਰਤੀ ਹੈਕਟੇਅਰ (971 ਧਕਲੋਗਰਾਮ 

ਪਰਤੀ ਏਕੜ) ਦੇ ਉਤਪਾਦਿ ਦੇ ਿਾਲ 7.33 ਲੱਖ ਹੈਕਟੇਅਰ (18.11 ਲੱਖ ਏਕੜ) ਦੇ ਖੇਤਰ 'ਤੇ ਕਬਜ਼ਾ ਕੀਤਾ। 

ਆਂਿਰਾ ਪਰਦੇਸ਼ ਦੇਸ਼ ਧ ੱਚ ਧਮਰਚ ਦੇ ਕ ੱ ਲ ਉਤਪਾਦਿ ਧ ੱਚ ਲਗਭਗ 6.30 ਲੱਖ ਟਿ ਦਾ ਯੋਗਦਾਿ ਦੇਣ  ਾਲੇ 

ਪਰਮ ੱ ਖ ਧਮਰਚ ਉਤਪਾਦਕ ਰਾਜਾਂ ਧ ੱਚ ਸਭ ਤੋਂ ਉੱਪਰ ਹੈ। ਧਮਰਚ ਦੀਆਂ ਹਾਈਧਬਰਿ ਧਕਸਮਾਂ ਧਜ ੇਂ ਤੇਜਾ ਅਤੇ 

334 ਦੀ ਅੂੰਤਰਰਾਸ਼ਟਰੀ ਮੂੰਿੀ ਧ ੱਚ ਚੂੰਗੀ ਮੂੰਗ ਹੈ।  ੈਲਯੂ ਐਧਿਿ ਉਤਪਾਦਾਂ ਦੀ ਮੂੰਗ ਧਦਿੋ-ਧਦਿ  ਿ ਰਹੀ 

ਹੈ ਅਤ ੇਦੇਸ਼ ਦਾ ਧਮਰਚ ਉਦਯੋਗ ਮੌਜੂਦਾ ਮੂੰਗ ਿੂੂੰ  ਪੂਰਾ ਕਰਿ ਦੀ ਕੋਧਸ਼ਸ਼ ਕਰ ਧਰਹਾ ਹੈ। 

ਆਂਿਰਾ ਪਰਦੇਸ਼, ਤੇਲੂੰ ਗਾਿਾ, ਮੱਿ ਪਰਦੇਸ਼, ਕਰਿਾਟਕ ਅਤੇ ਪੱਛਮੀ ਬੂੰਗਾਲ ਭਾਰਤ ਦੇ ਪਰਮ ੱ ਖ ਧਮਰਚ 

ਉਤਪਾਦਕ ਹਿ ਜੋ ਭਾਰਤ ਦੇ ਕ ੱ ਲ ਉਤਪਾਦਿ ਦਾ 35, 17, 12, 11 ਅਤੇ 6 ਪਰਤੀਸ਼ਤ ਹਿ। ਗ ੂੰ ਟੂਰ,  ਾਰੂੰਗਲ, 

ਖੂੰਮਮ, ਮਧਹਬੂਬਾਬਾਦ, ਗਿ ਾਲ, ਧਹੂੰ ਦਪ ਰ, ਦੀ ਧਜ਼ਆਦਾਤਰ ਪੇਂਿ ੂਆਬਾਦੀ ਧਮਰਚ ਉਤਪਾਦਕ ਹੈ।

ਸੂਰਯਾਪੇਟ ਧਜ਼ਲਹੇ ਧਮਰਚ ਉਤਪਾਦਕ ਹਿ। ਭਾਰਤ ਧ ੱਚ, ਇਹ ਧਜ਼ਲਹੇ ਸ ੱ ਕੀਆਂ ਧਮਰਚਾਂ ਅਤ ੇ ਧਮਰਚਾਂ ਦੇ 

ਪਾਊਿਰ ਦੇ ਸਭ ਤੋਂ  ੱਿ  ਪਾਰਕ ਕੇਂਦਰ ਹਿ। ਗ ੂੰ ਟੂਰ ਧਜ਼ਲਹਾ (ਆਂਿਰਾ ਪਰਦੇਸ਼) ਿੂੂੰ  ਦ ਿੀਆ ਦਾ ਸਭ ਤੋਂ  ੱਿਾ 

ਧਮਰਚ ਮਾਰਕੀਧਟੂੰਗ ਹੱਬ ਮੂੰ ਧਿਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਤੇਲੂੰ ਗਾਿਾ ਿੇ ਧਮਰਚਾਂ ਦੀ 2020-21 ਸਾਉਣੀ ਦੀ ਧਬਜਾਈ ਤੋਂ 

ਪਧਹਲਾਂ ਦੀ ਕੀਮਤ ਦੀ ਭਧ ੱਖਬਾਣੀ ਕੀਤੀ ਹੈ ਅਤੇ ਇਹ ਉਮੀਦ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਧਕ  ਾਢੀ ਦੇ ਸਮੇਂ (ਜਿ ਰੀ 

ਤੋਂ ਮਾਰਚ 2021) ਤੱਕ, ਧਮਰਚ ਦੀ ਕੀਮਤ ਲਗਭਗ 9500-11000 ਰ ਪਏ /ਕ ਇੂੰਟਲ ਹੋ ਜਾ ੇਗੀ । ਇਹ ਮ ੱ ਲ 

ਮਾਪਦੂੰਿ ARIMA, ARCH, ARIMAX, SARIMA ਅਤ ੇGARCH  ਰਗੇ ਆਰਧਿਕ ਮਾਿਲਾਂ ਦੀ 

 ਰਤੋਂ ਕਰਦ ੇਹੋਏ ਖੂੰ ਮਮ ਧਿਰਦੇਧਸ਼ਤ ਮਾਰਕੀਟ ਤੋਂ ਲੂੰ ਬ ੇਸਮੇਂ ਤੋਂ ਧਮਰਚ ਦੀ ਮਹੀਿਾ ਾਰ ਮਾਧਿਊਲਰ ਲਾਗਤ 

ਅਤ ੇਇਸ ਤੋਂ ਇਲਾ ਾ ਮਾਰਕੀਟ ਦੀ ਸੂੰ ਖੇਪ ਜਾਣਕਾਰੀ 'ਤੇ ਧਿਰਭਰ ਕਰਦਾ ਹੈ। 
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ਭਾਰਤ ਮ ੱਚ ਮਿਰਚ ਉਗਾਉਣ  ਾਲੇ ਰਾਜ 

 

 

 ੈਲਯ-ੂਐਮਿਿ ਉਤਪ੍ਾਦ ਬਾਰੇ ਸੂਝ 

 
ਧਮਰਚ ਕ ਦਰਤ ਧ ਚ ਬਹ ਤ ਿਾਸ਼ ਾਿ ਹੈ। ਇਸ ਿੂੂੰ   ਾਢੀ, ਆ ਾਜਾਈ ਅਤ ੇਸਟੋਰੇਜ ਦੌਰਾਿ  ਾਿੂ ਧਿਆਿ 

ਦੀ ਲੋੜ ਹ ੂੰ ਦੀ ਹੈ। ਧਮਰਚ ਦੇ ਮਸਾਲੇ ਤੋਂ ਇਲਾ ਾ, ਧਮਰਚ ਪਰੋਸੈਧਸੂੰਗ ਉਦਯੋਗ ਕਈ  ੈਲਯੂ ਐਧਿਿ ਉਤਪਾਦਾਂ 

ਧਜ ੇਂ ਧਕ ਧਮਰਚ ਪਾਊਿਰ, ਧਮਰਚ ਦਾ ਪੇਸਟ, ਧਮਰਚ ਦਾ ਤੇਲ, ਧਮਰਚ ਦਾ ਅਚਾਰ, ਸਾਸ ਤੋਂ ਮਾਲੀਆ ਪੈਦਾ 

ਕਰਦਾ ਹੈ। ਕੈਪਸੈਂਧਿਿ, ਕਲਰ ਓਲੀਓਰੇਧਸਿ ਅਤੇ ਧਤੱਖੇ ਓਲੀਓਰੇਧਸਿ ਦੀ ਮੂੰਗ ਗਲੋਬਲ ਮਾਰਕੀਟ ਧ ੱਚ 

ਲਗਾਤਾਰ  ਿ ਰਹੀ ਹੈ।  ੈਲਯੂ ਐਿੀਸ਼ਿ  ਾਲੀ ਤਕਿੀਕ ਧਮਰਚ ਦੀ ਸਟੋਰੇਜ, ਮਾਰਕੀਟ  ਕੀਮਤ, ਪੌਸ਼ਧਟਕ 

ਮ ੱ ਲ, ਸ ਆਦ, ਰੂੰਗ ਅਤੇ ਗ ਣ ੱਤਾ ਦੀ ਸੈ਼ਲਫ ਲਾਈਫ ਿੂੂੰ   ਿਾਉਂਦੀ ਹੈ। 
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 ਮਨਰਯਾਤ-ਆਯਾਤ ਦੇ ਿਕੌ ੇ

 

ਅਮਰੀਕਾ, ਯੂਏਈ, ਸਾਊਦੀ ਅਰਬ, ਯੂਿਾਈਧਟਿ ਧਕੂੰਗਿਮ, ਇੂੰਿੋਿੇਸ਼ੀਆ, ਕੈਿੇਿਾ, ਆਸਟਰੇਲੀਆ, ਿੇਪਾਲ 

ਭਾਰਤ ਤੋਂ ਧਮਰਚਾਂ ਦੇ ਪਰਮ ੱ ਖ ਆਯਾਤਕ ਹਿ। ਅਮਰੀਕਾ ਧਪਛਲੇ 10 ਸਾਲਾਂ ਤੋਂ ਧਮਰਚ ਪਾਊਿਰ ਦਾ ਚੋਟੀ ਦਾ 

ਆਯਾਤਕ ਧਰਹਾ ਹੈ। ਸਾਲ 2020-2021 (ਅਪਰੈਲ-ਅਕਤੂਬਰ) ਧ ੱਚ ਅਮਰੀਕਾ (21.21% ਸ਼ੇਅਰ ) ਧਜਸਿੇ 

11.81 USD ਧਮਲੀਅਿ ਮ ੱ ਲ ਦੇ ਧਮਰਚ ਪਾਊਿਰ ਦਾ ਆਯਾਤ ਕੀਤਾ, ਉਸ ਤੋਂ ਬਾਅਦ UAE(17.32% 

ਸੇ਼ਅਰ) ਦਾ ਿੂੰ ਬਰ ਆਉਂਦਾ ਹੈ ਧਜਸਿੇ 9.66 USD ਧਮਲੀਅਿ ਮ ੱ ਲ ਦੇ ਧਮਰਚ ਪਾਊਿਰ ਦਾ ਆਯਾਤ ਕੀਤਾ। 

 ਿਾਰਕੀਟ ਦ ੇ ਾਿੇ ਲਈ ਿੁੱ ਖ ਰੁਕਾ ਟ 

 
ਧਮਰਚ ਦਾ ਮਹੱਤ ਪੂਰਿ ਉਤਪਾਦਿ ਹੋਣ ਦੇ ਬਾ ਜੂਦ, ਭਾਰਤ ਧ ੱਚ ਚੂੰਗੀ ਪਰੋਸੈਧਸੂੰਗ ਸਹੂਲਤ ਅਤੇ ਕੋਲਿ 

ਸਟੋਰਾਂ ਦੀ ਉਪਲਬਿਤਾ ਦੀ ਘਾਟ ਹੈ ਧਜਸ ਦੇ ਿਤੀਜੇ  ਜੋਂ ਿੇਅਰੀ ਉਤਪਾਦਿ ਦੀ ਬਰਬਾਦੀ ਹ ੂੰ ਦੀ ਹੈ। 

ਰਚਿਾ ਿਾਲ ਸਬੂੰਿਤ ਮ ੱ ਧਦਆਂ ਤੋਂ ਇਲਾ ਾ, ਇਸ਼ਧਤਹਾਰਬਾਜ਼ੀ, ਭੂੰਿਾਰਿ ਅਤੇ ਕੋਲਿ ਸਟੋਰਪਾਈਧਲੂੰ ਗ 

ਫਾਊਂਿੇਸ਼ਿ ਦੇ ਸ ਿਾਰ ਲਈ ਅਟਕਲਾਂ ਅਸਮਾਿ ਿਾਲ ਸੂੰਪਰਕ ਕਰ ਰਹੀਆਂ ਹਿ। ਧਮਰਚਾਂ ਦੇ ਬਾਜ਼ਾਰ ਆਮ 

ਤੌਰ 'ਤੇ ਦੇਸ਼ ਧ ੱਚ ਕਦੇ-ਕਦਾਈ ਂਮ ੱ ਲ ਦੀ ਕਮੀ, ਧ ਸ਼  ਧ ਆਜ, ਠੂੰ ਿ ੇਭੂੰਿਾਰਾਂ ਧ ੱਚ ਪਹ ੂੰ ਚਯੋਗ ਸਟਾਕ ਅਤੇ 

ਧਮਰਚਾਂ ਦੇ  ੱਖ- ੱਖ  ਰਗਾਂ ਧ ੱਚ ਸਮਰਿਿ ਦ ਆਰਾ ਪਰਭਾਧ ਤ ਹ ੂੰ ਦ ੇਹਿ। ਢ ਕ ੀਂ ਸਟੋਰੇਜ ਦੀ ਘਾਟ, 

 ੈਧਕਊਮ ਪੈਧਕੂੰ ਗ ਸਹੂਲਤਾਂ ਅਤ ੇਮਾਮੂਲੀ  ੂੰਿ ਚੈਿਲ ਭਾਰਤੀ ਧਮਰਚ ਪਰੋਸੈਧਸੂੰ ਗ ਉਦਯੋਗ ਦੇ ਧ ਕਾਸ ਧ ੱਚ 

ਰ ਕਾ ਟ ਪਾ ਰਹੇ ਹਿ। ਧਮਰਚ ਉਤਪਾਦਕ ਰਾਜਾਂ ਧ ੱਚ ਅਸਿਾਰਿ ਜਲ ਾਯੂ ਸਧਿਤੀਆਂ, ਉੱਚ ਬੀਜ ਦੀ 

ਲਾਗਤ, ਘੱਟ ਉਪਜ ਅਤ ੇਮ ੱ ਲ ਦੇ ਬੀਜਾਂ ਦੀ ਗੈਰ ਪਹ ੂੰ ਚਯੋਗਤਾ ਮਹੱਤ ਪੂਰਿ ਸੀਮਾ ਾਂ ਹਿ। ਧਮਰਚ ਦੇ 

ਕਾਸ਼ਤਕਾਰਾਂ ਦੀ ਤਿਖਾਹ ਦੀ ਸ ਚੱਜੀ ਪੈਦਾ ਾਰ ਅਤੇ ਲਾਗਤਾਂ ਧ ੱਚ ਅਸਧਿਰਤਾ ਿੇ  ੀ ਅਸਲ ਖਤਰੇ ਿੂੂੰ  

ਦਰਸਾਇਆ ਹੈ। ਭਾਰਤੀ ਧਮਰਚ ਦੇ  ਪਾਰ ਸੇ਼ਧਿੂੰਗ ਸਿਮਾਿ, ਸਹੀ ਧਤੱਖਾਪਿ, ਅਫਲਾਟੌਕਧਸਿ ਪਦਾਰਿ ਦੇ 

ਰੂਪ ਧ ੱਚ ਉਪਜ ਅਤੇ ਕੀਟਿਾਸ਼ਕ ਦੇ ਬਚੇ ਹੋਏ ਮ ੱ ਲ ਦੇ ਮ ੱ ਧਦਆਂ ਿਾਲ ਿਧਜੱਠ ਰਹੇ ਹਿ। ਧ ਸ਼ ਧ ਆਪੀ 

ਬਾਜ਼ਾਰ ਦੀਆਂ ਗ ਣ ੱਤਾ ਦੀਆਂ ਲੋੜਾਂ ਿੂੂੰ  ਪੂਰਾ ਕਰਕੇ, ਧਮਰਚ ਦੇ ਧਕਰਾਏ ਧ ੱਚ ਹੋਰ ਸ ਿਾਰ   

ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ  |
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ਭਾਰਤ ਮ ੱਚ ਮਿਰਚ ਿਾਰਕੀਮਟਿੰ ਗ ਚੈਨਲ 

 

Reference: FAO 

 
 

 ਮਿਰਚ ਨੂਿੰ  ਪ੍ਰੋਸਸੈ ਕਰਨ ਦੀ ਲੋੜ ਹੈ 

 
ਧਮਰਚ ਿੂੂੰ  ਇਸਦ ੇਪੌਸ਼ਧਟਕ ਅਤ ੇਪੌਸ਼ਧਟਕ ਗ ਣਾਂ ਦੇ ਕਾਰਿ ਭਾਰਤੀ ਖ ਰਾਕ ਧ ੱਚ ਇੱਕ ਲਾਜ਼ਮੀ ਮਸਾਲਾ 

ਮੂੰ ਧਿਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਸ 'ਤੇ ਕਾਰ ਾਈ ਕੀਤੀ ਜਾਣੀ ਹੈ; 

● ਸਟੋਰੇਜ ਲਾਈਫ  ਿਾਓ, ਧਕਉਂਧਕ ਇਹ ਬਹ ਤ ਧਜ਼ਆਦਾ ਪ ੱ ਟਣਯੋਗ ਹੈ। 

●  ੈਲਯੂ ਐਧਿਿ ਉਤਪਾਦ ਧਮਰਚ ਤੋਂ ਬਣਦ ੇਹਿ ਧਜ ੇਂ ਿੀਹਾਈਿਰੇਧਟਿ ਧਮਰਚ, ਪਾਊਿਰ, ਪੇਸਟ; ਅਚਾਰ, 

ਚਟਣੀ ਆਧਦ ਤੋਂ  ੱਿ ਲਾਭ ਧਮਲਦਾ ਹੈ। ਧਮਰਚ ਧ ੱਚ ਅਸਲ  ਾਪਸੀ ਧਸਰਫ ਪਰੋਸੈਸ ਕੀਤ ੇਉਤਪਾਦਾਂ ਤੋਂ ਧਮਲਦੀ 

ਹੈ। 

● ਖਪਤਕਾਰਾਂ ਿੂੂੰ  ਖਰੀਦਦਾਰੀ ਕਰਿ ਲਈ ਪਰੋਤਸਾਹਿ ਪਰਦਾਿ ਕਰੋ। 

●  ਿੇਰੇ ਗਾਹਕਾਂ ਿੂੂੰ  ਆਕਰਧਸ਼ਤ ਕਰਕੇ ਮ ਿਾਫਾ ਕਮਾਓ ਅਤ ੇਆਮਦਿ  ਿਾਓ। 

● ਰ ਜ਼ਗਾਰ ਦੇ ਮੌਕੇ ਪੈਦਾ ਕਰੋ, ਉਸ ਅਿ ਸਾਰ ਧ ੱਤੀ ਤੌਰ 'ਤੇ ਮਜ਼ਬੂਤ ਰਾਸ਼ਟਰ ਦਾ ਧਿਰਮਾਣ ਕਰੋ। 
 

ਮਿਰਚ ਦਾ ਪ੍ਸੌ਼ਮਟਕ ਿੁੱ ਲ 

ਆਮ ਤੌਰ 'ਤੇ, ਧਮਰਚ ਦੀ ਪੌਸ਼ਧਟਕ ਰਚਿਾ ਜੀਿੋਟਾਈਪ/ਧ ਧਭੂੰਿਤਾ, ਪਧਰਪੱਕਤਾ,  ਿਣ ਦੀਆਂ ਸਧਿਤੀਆਂ ਅਤੇ 

ਪਰੋਸੈਧਸੂੰਗ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਹੋਣ  ਾਲੇ ਿ ਕਸਾਿਾਂ ਦ ਆਰਾ ਪਰਭਾਧ ਤ ਹ ੂੰ ਦੀ ਹੈ
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ਸਾਰਣੀ 1. ਧਮਰਚ ਦਾ ਪੌਸ਼ਧਟਕ ਮ ੱ ਲ 

ਿੁੱ ਲ (ਪ੍ਰਤੀ 100 ਗਰਾਿ) 

ਪ੍ੈਰਾਿੀਟਰ ਮਿਰਚ ਸੱੁਕੀ ਮਿਰਚਾਂ ਹਰੇ 

ਿਮੀ 10.000 ਗਰਾਮ 85.700 ਗਰਾਮ 

ਪਰੋਟੀਿ 15.000 ਗਰਾਮ 2.900 ਗਰਾਮ 

ਚਰਬੀ 6.200 ਗਰਾਮ 0.600 ਗਰਾਮ 

ਖਧਣਜ 6.100 ਗਰਾਮ 1.000 ਗਰਾਮ 

ਫਾਈਬਰ 30.200 ਗਰਾਮ 6.800 ਗਰਾਮ 

ਕਾਰਬੋਹਾਈਿਰੇਟ 31.600 ਗਰਾਮ 3.000 ਗਰਾਮ 

ਊਰਜਾ 246.000 ਕੇ ਕਲੇ 29.000 ਧਕਲੋਗਰਾਮ 

ਕੈਲਸ਼ੀਅਮ 160.000 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 30.000 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 

ਫਾਸਫੋਰਸ 370.000 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 80.000 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 

ਲੋਹਾ 2.300 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 4.400 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 

                  ਮ ਟਾਮਿਨ 

ਕੈਰੋਟੀਿ 345.000 µg 175.000 µg 

ਿਾਈਮਾਈਿ 0.930 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 0.190 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 

ਧਰਬੋਫਲੇਧ ਿ 0.430 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 0.390 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 

ਧਿਆਸੀਿ 9.500 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 0.900 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 

ਧ ਟਾਧਮਿ ਸੀ 50.000 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 111.000 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 

         ਖਮਣਜ ਅਤੇ ਟਰੇਸ ਐਲੀਿੈਂਟਸ 

ਸੋਿੀਅਮ 14.000 ਧਮਲੀਗਰਾਮ - 

ਪੋਟਾਸ਼ੀਅਮ 530.000 ਧਮਲੀਗਰਾਮ - 

ਫਾਈਧਟਿ ਫਾਸਫੋਰਸ 71.000 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 7.000 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 

ਮੈਗਿੀਸ਼ੀਅਮ - 272.000 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 

ਤਾਂਬਾ - 1.400 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 

ਮੈਂਗਿੀਜ਼ - 1.380 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 

ਮੋਲੀਬਿਿੇਮ - 0.070 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 

ਧਜ਼ੂੰ ਕ - 1.780 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 

ਕਰੋਮੀਅਮ - 0.040 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 

ਆਕਸਾਧਲਕ ਐਧਸਿ - 67.000 ਧਮਲੀਗਰਾਮ 

ਕੈਲੋਰੀ ਿੁੱ ਲ  

ਧਮਰਚ (ਸ ੱ ਕੀ)      297 

ਧਮਰਚ (ਹਰੀ)      229 
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ਅਮਿਆਇ -2 

 ਪ੍ਰੋਸੈਮਸਿੰ ਗ ਅਤ ੇਿਸ਼ੀਨਰੀ 

 ਜਾਣ-ਪ੍ਛਾਣ 

 
ਧਮਰਚ ਪਾਊਿਰ ਦੀ ਪਰਾਇਮਰੀ ਪਰੋਸੈਧਸੂੰਗ ਸ ਕਾਉਣ ਦੀ ਸਫਾਈ ਿਾਲ ਸ਼ ਰੂ ਹ ੂੰ ਦੀ ਹੈ। ਿੀ ਬੀਧਜੂੰਗ, ਸ ਕਾਉਣਾ ਜਾਂ 

ਤਾਂ ਰ ਾਇਤੀ ਸੂਰਜ ਸ ਕਾਉਣਾ ਜਾਂ ਮਕੈਿੀਕਲ ਸ ਕਾਉਣਾ, ਮੋਟਾ ਪੀਸਣਾ/ਬਲੇਧਿੂੰਗ, ਕੂੰ ੇਇੂੰਗ, ਫਾਈਿ ਧਮਧਲੂੰ ਗ, 

ਧਸਫਧਟੂੰਗ, ਪੈਧਕੂੰਗ ਧ ਚਕਾਰਲੀ ਪਰਧਕਧਰਆ ਹਿ। 

 ਮ ਲੱਖਣ ਮਿਰਚ ਪ੍ਰਸੋੈਮਸਿੰ ਗ ਪ੍ਲਾਂਟ ਮ ੱਚ  ੱਖ- ੱਖ ਮ ਭਾਗ 

 
ਉਤਪਾਦਿ ਧਕਸੇ  ੀ ਫੂਿ ਪਰੋਸੈਧਸੂੰਗ ਯੂਧਿਟ ਦਾ ਮ ੱ ਖ ਅੂੰਗ ਹ ੂੰ ਦਾ ਹੈ। ਸਮਰੱਿਾ ਅਤੇ ਉਤਪਾਦ ਰੂਪਾਂ ਦੇ ਆਿਾਰ 'ਤੇ, ਖਪਤਕਾਰਾਂ 

ਿੂੂੰ  ਸਹੀ ਸਮੇਂ 'ਤੇ ਸਹੀ ਉਤਪਾਦ ਪਰਦਾਿ ਕਰਿ ਅਤੇ ਿਤੀਜੇ  ਜੋਂ ਮਾਲੀਆ ਪੈਦਾ ਕਰਿ ਲਈ  ੱਖ- ੱਖ ਸਹਾਇਕ ਧ ਭਾਗ 

ਬਣਾਏ ਗਏ ਹਿ। ਧ ਭਾਗਾਂ ਿੂੂੰ  ਮ ੱ ਖ ਤੌਰ 'ਤੇ ਸ਼ਰੇਣੀਬੱਿ ਕੀਤਾ ਧਗਆ ਹੈ; 

1. ਉਤਪਾਦਿ ਅਤ ੇਸੂੰਚਾਲਿ: ਉਤਪਾਦਿ ਦੀ ਯੋਜਿਾਬੂੰਦੀ, ਸਮਾਂ-ਸਾਰਣੀ, ਮੌਸਮੀ ਉਤਪਾਦਿ ਦਾ ਪਰਬੂੰ ਿਿ। 

2. ਕ ਆਧਲਟੀ ਅਸੋ਼ਰੈਂਸ ਅਤ ੇ ਰੈਗੂਲੇਟਰੀ: ਉਤਪਾਦ ਦੀ ਗ ਣ ੱਤਾ ਿੂੂੰ  ਯਕੀਿੀ ਬਣਾਓ, ਭੋਜਿ ਸ ਰੱਧਖਆ ਦੀ 

ਸਿਾਪਿਾ ਕਰੋ, ਅੂੰਦਰੂਿੀ ਆਧਿਟ ਦਾ ਆਯੋਜਿ ਕਰੋ, ਪਰਮਾਣੀਕਰਣ (FSSAI, FSSC 22000, Agmark, 

BRC ਆਧਦ) ਅਤ ੇਭੋਜਿ ਸ ਰੱਧਖਆ ਮੈਿੂਅਲ ਿੂੂੰ  ਅਪਿੇਟ ਕਰੋ। 

3. ਖੋਜ ਅਤ ੇਧ ਕਾਸ: ਿ ਾਂ ਉਤਪਾਦ ਧ ਕਾਸ 

4. ਇੂੰਜੀਿੀਅਧਰੂੰਗ 

 
a. ਿ ੇਂ ਪਰੋਜੈਕਟਾਂ ਧ ੱਚ ਰ ੱ ਝੇ ਹੋਏ ਹਿ 

 
b. ਮਸ਼ੀਿਰੀ ਅਤੇ ਬ ਧਿਆਦੀ ਢਾਂਚੇ ਦਾ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ 

c.  ਾਟਰ ਟਰੀਟਮੈਂਟ ਪਲਾਂਟ ਦਾ ਪਰਬੂੰ ਿਿ (WTP) 

d. ਪਾ ਰ ਸਪਲਾਈ ਯੂਧਿਟ ਦਾ ਪਰਬੂੰ ਿਿ (ਯੂ.ਪੀ.ਐਸ., ਜਿਰੇਟਰ, ਸੋਲਰ ਪੈਿਲ, ਅਤੇ ਧਬਜਲੀ ਬੋਰਿ 

ਿਾਲ ਤਾਲਮੇਲ) 

5. ਖਰੀਦ: ਕੱਚੇ ਮਾਲ, ਪੈਧਕੂੰਗ ਸਮੱਗਰੀ, ਇੂੰਜੀਿੀਅਧਰੂੰਗ  ਸਤੂਆਂ, ਧ ਕਰੇਤਾ ਧ ਕਾਸ ਆਧਦ ਦੀ ਖਰੀਦ ਧ ੱਚ 
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ਰ ੱ ਧਝਆ ਹੋਇਆ। 

6. ਸਟੋਰ:  ਸਤ ੂਸੂਚੀ ਅਤੇ ਅਲਾਰਮ ਪਰਾਪਤੀ ਿੂੂੰ  ਕਾਇਮ ਰੱਖਣਾ, ਫਸਟ ਇਿ, ਫਸਟ ਆਊਟ (FIFO), ਲਾਸਟ 

ਇਿ, ਫਸਟ ਆਊਟ (LIFO) ਆਧਦ ਿੂੂੰ  ਕਾਇਮ ਰੱਖਣਾ। 

7. ਲੌਧਜਸਧਟਕ ਅਤ ੇਸਪਲਾਈ ਚੇਿ: ਉਪਭੋਗਤਾ ਿੂੂੰ  ਸਹੀ ਸਮੇਂ 'ਤੇ ਉਤਪਾਦ ਪਰਦਾਿ ਕਰੋ 

 
8. ਸੌਦ ੇਅਤੇ ਮਾਰਕੀਧਟੂੰਗ: ਪਰਬੂੰ ਿਕ ਖੋਜ ਅਤ ੇਪਰਦਰਸ਼ਿ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਜ ਾਬਦੇਹ ਹੈ

ਿ ੇਂ ਸੌਧਦਆਂ ਦੀਆਂ ਯੋਜਿਾ ਾਂ ਿੂੂੰ  ਖੋਲਹਣਾ ਅਤ ੇਪਰਬੂੰ ਿ ਕਰਿਾ ਅਤ ੇਲਾਗੂ ਕਰਿਾ। 

9. ਸੇਫਟੀ ਹੈਲਿ ਐਿਂ ਐਿ ਾਇਰਮੈਂਟ (SHE): ਪਰਦੂਸ਼ਣ ਕੂੰਟਰੋਲ ਬੋਰਿ ਿਾਲ ਤਾਲਮੇਲ ਕਰਦ ੇਹੋਏ 

ਸ ਰੱਧਖਆ ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ, ਅਹਾਤੇ ਅਤ ੇ ਾਤਾ ਰਣ ਿੂੂੰ  ਯਕੀਿੀ ਬਣਾਓ। 

10. ਮਿ ੱ ਖੀ ਸਰੋਤ ਅਤੇ ਕਾਿੂੂੰ ਿੀ 
 
ਭੂਧਮਕਾ ਅਤ ੇਧਜ਼ੂੰ ਮੇ ਾਰੀਆਂ: 

● ਭਰਤੀ: ਇਹ ਸ ਧਿਸ਼ਧਚਤ ਕਰਿ ਲਈ ਧਕ ਲੋੜ ਿੂੂੰ  ਪੂਰਾ ਕਰਿ ਲਈ ਸਹੀ ਲੋਕਾਂ ਿੂੂੰ  ਸਹੀ ਅਹ ਦ ੇਲਈ ਅਤੇ 

ਸਹੀ ਸੂੰ ਧਖਆ ਧ ੱਚ ਭਰਤੀ ਕੀਤਾ ਧਗਆ ਹੈ। 

● ਮੈਿੀਕਲ ਜਾਂਚ ਅਤੇ ਹੈਲਿ ਕਾਰਿ ਧਰਕਾਰਿ ਰੱਖਣਾ: ਕਰਮਚਾਰੀ ਦੀ ਿਾਕਟਰੀ ਜਾਂਚ ਇਹ ਯਕੀਿੀ ਬਣਾਉਣ 

ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਧਕ ਉਹ ਆਪਣਾ ਕੂੰ ਮ ਕਰਿ ਲਈ ਿਾਕਟਰੀ ਤੌਰ 'ਤੇ ਧਫੱਟ ਹਿ। 

● ਕੂੰਟਰੈਕਟ ਲੇਬਰ ਦੀ ਸ਼ਮੂਲੀਅਤ: ਕੂੰਟਰੈਕਟ ਲੇਬਰ ਦੀ ਸ਼ਮੂਲੀਅਤ ਲਈ ਇੱਕ ਧ ਿੀ ਦਾ  ਰਣਿ ਕਰਿ ਲਈ। 

● ਹਾਜ਼ਰੀ ਅਤ ੇਛ ੱ ਟੀ ਿੀਤੀ: ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ ਦੀ ਸਮੇਂ ਦੀ ਪਾਬੂੰਦਤਾ ਅਤ ੇਅਿ ਸ਼ਾਸਿ ਦੀ ਧਿਗਰਾਿੀ ਕਰਿ ਲਈ 

ਇੱਕ ਧ ਿੀ ਦਾ  ਰਣਿ ਕਰਿ ਲਈ। 

● ਰੋਲ ਅਤ ੇਠੇਕੇ 'ਤੇ ਕੂੰ ਮ ਕਰਿ  ਾਲੇ ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ ਲਈ ਧਸਖਲਾਈ: ਸਾਰੇ ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ ਲਈ ਧਸਖਲਾਈ ਦੇਣ 

ਦੀ ਪਰਧਕਧਰਆ ਦਾ  ਰਣਿ ਕਰਿਾ ਅਤ ੇਇਹ ਯਕੀਿੀ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਧਕ ਪਲਾਂਟ ਪੱਿਰ 'ਤੇ ਧਸਖਲਾਈ ਦੇ ਸਹੀ 

ਧਰਕਾਰਿ ਬਣਾਏ ਗਏ ਹਿ। 

● ਹ ਿਰ ਮੈਧਟਰਕਸ: ਕਰਮਚਾਰੀ ਲਈ ਧਕੱਤਾਮ ਖੀ/ਕੂੰ ਮ ਕਰਿ ਦੇ ਹ ਿਰ ਦੀ ਪਰਭਾ ਸ਼ੀਲਤਾ ਿੂੂੰ  ਯਕੀਿੀ ਬਣਾਉਣ 

ਲਈ। 
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 ਮਿਰਚ ਪ੍ਰੋਸੈਮਸਿੰ ਗ ਯੂਮਨਟ ਮ ੱਚ  ੱਖ- ੱਖ ਕਾਰਜ 

 
ਿਿੰ ਿੀ ਦੇ ਉਦੇਸ਼ ਲਈ ਮਿਰਚਾਂ ਨੂਿੰ  ਸੁਕਾਉਣ ਦੇ ਤਰੀਕੇ 

ਚੂੰਗੀ-ਗ ਣ ੱਤਾ  ਾਲੀਆਂ, ਪੱਕੀਆਂ ਧਮਰਚਾਂ ਿੂੂੰ  ਸ ਕਾਉਣ ਦੇ ਉਦੇਸ਼ ਲਈ ਚ ਧਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਧਜਿਹ ਾਂ ਿੂੂੰ  ਿ ਕਸਾਿ 

ਜਾਂ ਸੜਿ ਦਾ ਕੋਈ ਸੂੰ ਕੇਤ ਿਹੀਂ ਹ ੂੰ ਦਾ। ਧਮਰਚਾਂ ਿੂੂੰ  ਸਹੀ ਤਰਹਾਂ ਸ ਕਾਉਣ ਿਾਲ ਤੀਬਰ ਖ ਸ਼ਬ ੂਅਤ ੇਮਸਾਲਾ 

ਬਰਕਰਾਰ ਰੱਖਣ ਅਤੇ ਪਰਾਪਤ ਕਰਿ ਧ ੱਚ ਮਦਦ ਧਮਲਦੀ ਹੈ। 

a) ਹ ਾ ਸ ਕਾਉਣਾ: ਰ ਾਇਤੀ ਤੌਰ 'ਤੇ, ਪੱਕੀਆਂ ਇਕੱਠੀਆਂ ਧਮਰਚਾਂ ਿੂੂੰ  ਖ ੱ ਲਹੇ ਧ ਹੜੇ ਧ ੱਚ 15 ਤੋਂ 20 ਧਦਿਾਂ ਲਈ 

ਸ ੱ ਧਕਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਚੱਕਰ ਧ ੱਚ ਲਾਲ ਧਮਰਚਾਂ ਿੂੂੰ  ਇੱਕ ਅਸਿਾਰਿ ਤੌਰ 'ਤੇ ਧ  ਸਧਿਤ "ਧਿਪਸੋਲ" ਪਰਬੂੰ ਿ ਧ ੱਚ 

ਿ ਬੋਣਾ ਸ਼ਾਮਲ ਹ ੂੰ ਦਾ ਹੈ ਧਜਸ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਸੂਰਜ ਧ ੱਚ ਸ ਕਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਧਿਪਸੋਲ ਇੱਕ ਪਾਣੀ-ਅਿਾਰਤ 

ਇਮੂਲਸ਼ਿ ਹੈ ਧਜਸ ਧ ੱਚ ਪੋਟਾਸ਼ੀਅਮ ਕਾਰਬੋਿੇਟ, ਧਰਫਾਇੂੰਿ ਮੂੂੰ ਗਫਲੀ ਦਾ ਤੇਲ, ਗਮ ਅਕਾਸੀਆ ਅਤੇ 

ਧਬਊਟਾਈਲੇਧਟਿ ਹਾਈਿਰੋਕਸਾਈਧਿਸੋਲ ਹ ੂੰ ਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਚੱਕਰ ਧਤੱਖਾਪਿ ਅਤ ੇਆਮ ਟੋਿ ਰੱਖਦਾ ਹੈ ਜੋ ਧਬਹਤਰ 

ਪੈਦਾ ਾਰ ਧਲਆਉਂਦਾ ਹੈ। ਧ ਿੀ ਇੱਕ ਸਧਿਰ ਮ ਕੂੰ ਮਲ ਿਤੀਜੇ ਦੀ ਗਾਰੂੰਟੀ ਧਦੂੰ ਦੀ ਹੈ. ਇਹ ਚੱਕਰ ਅਸ਼ ੱ ਿ, ਿਕਾ ਟ 

 ਾਲਾ ਹੈ (ਇੱਕ ਹਫਤੇ ਦੀ ਲੋੜ ਹੈ) ਅਤੇ ਟ ੱ ਟਣ ਦ ਆਰਾ ਬੀਜਾਂ ਦੇ ਿ ਕਸਾਿ ਤੋਂ ਘੱਟ ਝਾੜ ਧਦੂੰ ਦਾ ਹੈ। ਧਮਰਚਾਂ ਿੂੂੰ  

ਸ ਕਾਉਣ ਲਈ ਸੋਲਰ ਿਰਾਇਰ ਿੂੂੰ  5 ਧਦਿਾਂ ਦੀ ਲੋੜ ਹ ੂੰ ਦੀ ਹੈ।

 

ਸੂਰਜ ਮ ੱਚ ਮਿਰਚਾਂ ਸੁਕਾਉਣਾ 

b) ਓ ਿ ਧ ੱਚ ਸ ਕਾਉਣਾ: ਧਮਰਚ ਦੀ ਧਕਸਮ ਅਤੇ ਆਕਾਰ 'ਤੇ ਧਿਰਭਰ ਕਰਧਦਆਂ, ਸ ਕਾਉਣ ਦਾ ਸਮਾਂ  ੱਖ- ੱਖ 

ਹ ੂੰ ਦਾ ਹੈ। 

ਚੱਲਦ ੇਟੂਟੀ ਦੇ ਪਾਣੀ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਧਮਰਚਾਂ ਿੂੂੰ  ਚੂੰਗੀ ਤਰਹਾਂ ਿੋ ੋ। ਪਾਣੀ ਦੀਆਂ ਬੂੂੰ ਦਾਂ ਿੂੂੰ  ਪੂੂੰ ਝੋ ਅਤ ੇਬੇਧਕੂੰਗ ਟਰੇ 'ਤੇ 

ਧਮਰਚਾਂ ਿੂੂੰ  ਲੂੰ ਬਾਈ ਦੀ ਧਦਸ਼ਾ ਧ ੱਚ ਧ  ਸਧਿਤ ਕਰੋ। ਓ ਿ ਿੂੂੰ  ਚਾਲੂ ਕਰੋ ਅਤ ੇਇਸਿੂੂੰ  100oC ਦੇ ਆਲੇ-ਦ ਆਲੇ 

ਘੱਟ ਤਾਪਮਾਿ 'ਤੇ ਰੱਖੋ। ਇਕਸਾਰ ਸ ਕਾਉਣ ਲਈ ਹਰ ਘੂੰਟੇ ਫਲੀਆਂ ਿੂੂੰ  ਮੋੜਦੇ ਰਹੋ। ਧਮਰਚ ਦੀਆਂ ਧਜ਼ਆਦਾਤਰ 
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ਧਕਸਮਾਂ ਲਈ 8 ਘੂੰ ਧਟਆਂ ਲਈ ਸ ਕਾਉਣ ਲਈ ਆਦਰਸ਼ ਤਾਪਮਾਿ 80oC ਹੈ। ਸ ੱ ਕਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਉਹਿਾਂ ਿੂੂੰ  ਠੂੰ ਿੇ 

ਅਤ ੇਹਿੇਰੇ ਸਿਾਿ ਧ ੱਚ ਇੱਕ ਏਅਰਟਾਈਟ ਕੂੰਟੇਿਰ ਧ ੱਚ ਜਮਾ ਕਰ ਧਦਓ। 

ਗਰਿ ਹ ਾ ਓ ਨ ਸੁਕਾਉਣ 

 

 

 

 

 

 

 

 
ਮਿਰਚ ਪ੍ਰੋਸੈਮਸਿੰ ਗ ਲਾਈਨ 

 

 

ਮਿਰਚ ਮ ੱਚ ਗੁਣ ੱਤਾ ਦਾ ਿੁਲਾਂਕਣ 

ਧਮਰਚ ਪਾਊਿਰ ਅਤੇ ਧਮਰਚ ਦੀ ਪੇਸਟ ਬਣਾਉਣ ਲਈ  ਰਤੀ ਜਾਣ  ਾਲੀ ਕੱਚੀ ਸਮੱਗਰੀ ਧ ੱਚ ਸ ੱ ਕੀਆਂ ਲਾਲ 

ਧਮਰਚਾਂ (ਕੈਪਧਸਕਮ ਐਿੂਅਮ), ਪਾਣੀ ਅਤ ੇਪਾਮ ਆਇਲ (ਰਸੋਈ ਦਾ ਤੇਲ) ਸ਼ਾਮਲ ਹ ੂੰ ਦਾ ਹੈ। ਧਮਰਚ 
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ਪੇਸਟ ਮਸ਼ੀਿ ਸ਼ਾਮਲ ਧ ੱਚ ਧਤੱਖੇ ਧਕਿਾਧਰਆਂ ਦਾ ਇੱਕ ਝ ੂੰਿ ਹੈ ਜੋ ਧਮਰਚ ਦੇ ਪੇਸਟ ਿੂੂੰ  ਧਮਕਧਸੂੰਗ ਅਤੇ ਪਕਾਉਣ 

ਦੇ ਉਪਾ ਾਂ ਦੇ ਦੌਰਾਿ ਧਮਸ਼ਰਣ ਜਾਂ ਧਮਸ਼ਰਣ ਿੂੂੰ  ਸ਼ਕਤੀ ਪਰਦਾਿ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਧਮਰਚ ਦੇ ਪੇਸਟ ਿੂੂੰ  ਗਰਮ ਕਰਿ 

ਲਈ ਇੱਕ  ਾਰਧਮੂੰਗ ਪਲੇਟ ਪੇਸ਼ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਸਮ ੱ ਚੀ ਗਤੀਧ ਿੀ ਇੱਕ ਪਰੋਗਰਾਮੇਬਲ-ਲੌਧਜਕ-ਕੂੰਟਰੋਲਰ 

(PLC) ਯੂਧਿਟ ਦ ਆਰਾ ਸੀਮਤ ਹੈ ਜੋ ਆਦਰਸ਼ ਤਾਪਮਾਿ ਅਤ ੇਗਤੀ ਦੀਆਂ ਸੀਮਾ ਾਂ ਦੇ ਮਸ਼ੀਿੀ ਧਿਯੂੰਤਰਣ ਦੀ 

ਆਧਗਆ ਧਦੂੰ ਦੀ ਹੈ। ਮਾਿਲ ਮਸ਼ੀਿ ਦੀਆਂ ਦੋ ਚੱਕਰ ਸੀਮਾ ਾਂ (ਐਜ ਸਪੀਿ R1 ਅਤ ੇR2) ਹਿ ਜੋ ਧਮਰਚ ਪੇਸਟ 

ਦੀ ਪਰਧਕਰਤੀ ਿੂੂੰ  ਪਰਭਾ ਤ ਕਰਦੀਆਂ ਹਿ। ਧਜਸ ਧਬੂੰ ਦੂ 'ਤੇ ਤਾਪਮਾਿ ਘੱਟ (T1) ਸੈੈੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਧਮਕਧਸੂੰਗ 

ਦਾ ਸਮਾਂ  ਿੇਰੇ ਸੀਮਤ ਹੋ ੇਗਾ ਜੋ ਮੋਟ ੇਸਟੂਅ ਦੇ ਅਣੂ ਦੇ ਆਕਾਰ ਿੂੂੰ  ਪਰੇਰਦਾ ਹੈ। ਉੱਚ ਤਾਪਮਾਿ 'ਤੇ, ਧਮਰਚ ਦੇ 

ਧਮਕਧਸੂੰਗ ਦਾ ਸਮਾਂ ਲੂੰ ਬਾ ਹੋ ੇਗਾ ਅਤ ੇਧਮਰਚ ਦੇ ਅਣੂ ਦਾ ਆਕਾਰ ਧਬਹਤਰ ਹੋ ੇਗਾ। 

ਤਾਜ਼ੀ ਧਮਰਚ 

 

 

ਸਫਾਈ, ਛਾਂਟੀ, ਿੋਣ  ਾਲੇ ਸਟੈਮ ਹਟਾਉਣ ਦੇ ਟ ਕੜੇ 
 

 

ਸੂਰਜ ਸ ਕਾਉਣਾ (30 - 42℃)                   ਟਰੇ ਸ ਕਾਉਣਾ (50℃)                     Lyophilize ਸ ਕਾਉਣ 

 

 

 

ਪੀਸਣ  ਾਲੀ ਮਸ਼ੀਿ ਪੈਧਕੂੰਗ ਦ ਆਰਾ ਪਾਊਿਰ ਧ ੱਚ ਜ਼ਮੀਿ                                                    
                                                                                  ਸਟੋਰੇਜ 

 

ਧਮਰਚ ਪਾਊਿਰ ਗਰੈਧਿਊਲ                 ਐਕਸਟਰੈਕਸ਼ਨ ਟੈਂਕ             ਹਿਨਾਸ਼ਕਾਰੀ             ਕੂੰ ਪਰੈਸਰ 
 
 

                                                              ਸਲੇਜ 
 

ਫਲੋ ਚਾਰਟ – ਹਰੀ ਮਿਰਚ ਪ੍ਾਊਿਰ ਦੀ ਪ੍ਰੋਸੈਮਸਿੰ ਗ ਲਈ ਪ੍ਰਤੀਮਨਿਤਾ
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ਲਾਲ ਮਿਰਚ ਤੋਂ ਕੈਪ੍ਮਸਕਿ ਰੈੈੱਿ ਮਪ੍ਗਿੈਂਟ ਕੱਢਣ ਦਾ ਫਲੋ ਚਾਰਟ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

ਕੈਪ੍ਮਸਕਿ ਰੈੈੱਿ ਮਪ੍ਗਿੈਂਟ ਕੱਢਣ  ਾਲੀ ਿਸ਼ੀਨਰੀ (5 ਟਨ/ਮਦਨ) 

 

 

ਮਿਰਚ ਿਰਾਈ ਕਲੀਮਨਿੰ ਗ 

ਆਿ ਧਿਕ ਿਰਾਇਰ ਸ ੱ ਕਣ ਦੇ ਸਮੇਂ ਿੂੂੰ  ਘਟਾਉਣ, ਸ ੱ ਕੀਆਂ ਧਮਰਚਾਂ ਦੀ ਪਰਧਕਰਤੀ ਿੂੂੰ  ਸ ਿਾਰਿ ਲਈ ਇਕਸਾਰ 

ਅਤ ੇਸਾਫ ਹੈਂਿਧਲੂੰ ਗ ਸਧਿਤੀਆਂ ਦੇਣ ਲਈ  ਰਤੇ ਜਾਂਦੇ ਹਿ। ਉੱਚ ਤਾਪਮਾਿ 'ਤੇ ਧਮਰਚਾਂ ਿੂੂੰ  ਸ ਕਾਉਣ ਿਾਲ 

ਪੂਰਕਾਂ ਦੀ ਕਮੀ, ਅਸਧਿਰ ਧਮਸ਼ਰਣ ਅਤੇ ਰੂੰਗਤ ਹ ੂੰ ਦੀ ਹੈ। ਧਮਰਚਾਂ ਧ ੱਚ ਇੱਕ ਮੱਿਮ ਤੌਰ 'ਤੇ ਘੱਟ ਅਸਧਿਰ 

ਪਦਾਰਿ ਹ ੂੰ ਦਾ ਹੈ, ਜੋ ਧਕ ਸਪੀਸੀਜ਼ ਅਤੇ ਧ ਕਾਸ ਦੇ ਪੜਾਅ 'ਤੇ ਲੋੜੀਂਦਾ ਹੈ। ਧਮਰਚਾਂ ਿੂੂੰ  ਧਮਰਚਾਂ ਦਾ ਪਾਊਿਰ 

ਇਕਾਗਰਤਾ ਅਤੇ ਤਰਲਤਾ ਘੋਲਿ  ਾਲਾ ਹੋਲਧਿੂੰਗ 

ਟੈਂਕ 

ਐਕਸਟਰੈਕਟ 

ਧਮਸ਼ਰਣ 

ਘੱਟ ਤਾਪਮਾਿ 

 ਾਸ਼ਪੀਕਰਿ ਧਸਸਟਮ 

ਕੂੰਪਰੈਸਰ 

ਕੱਚਾ ਧਸ਼ਮਲਾ ਲਾਲ ਰੂੰਗਦਾਰ 

 

ਧਸ਼ਮਲਾ ਧਮਰਚ ਲਾਲ ਰੂੰਗਤ 
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ਬਣਾਉਣ ਅਤ ੇਇਸ ਿੂੂੰ  ਿੋੜਹੇ ਅਤ ੇਲੂੰ ਬ ੇਸਮੇਂ ਲਈ ਸਟੋਰ ਕਰਿ ਲਈ ਸ ੱ ਕਾਇਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

ਇਹ ਮਸ਼ੀਿ ਗਰਮ ਧਮਰਚ, ਧਮਰਚ ਦੀਆਂ ਪੱਤੀਆਂ ਅਤ ੇਪਰਦੂਸ਼ਣ  ਾਲੀ ਕੱਚੀ ਸਮੱਗਰੀ ਦੇ ਬਾਹਰ 

ਰਧਹੂੰਦ-ਖੂੂੰ ਹਦ ਿੂੂੰ  ਸਾਫ ਕਰਦੀ ਹੈ, ਧਜ ੇਂ ਧਕ ਰੱਸੀ, ਪਲਾਸਧਟਕ ਦੇ ਟ ਕੜ,ੇ ਪਾਣੀ ਿੋਣ ਦੇ ਧਮਆਰ ਿੂੂੰ  ਪੂਰਾ ਕਰਿ 

ਲਈ ਿੋੜਹੀ ਧਜਹੀ ਰੇਤ। ਇਹ ਧਿਊਮੈਧਟਕ ਪਾਧਸੂੰਗ ਆਿ, ਸ਼ਾਿਦਾਰ ਧਫਕਧਸੂੰਗ, ਖਰਾਬ ਹ ਾ ਦੇ ਚੈਿਲ ਬੋਰੀ ਤੋਂ 

ਬਾਅਦ ਿੂੜ, ਕੂੰਮ ਕਰਿ ਦੀਆਂ ਧਬਹਤਰ ਸਧਿਤੀਆਂ ਦਾ ਧਮਆਰ ਪਰਾਪਤ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਸਫਾਈ ਲਈ ਸ ੱ ਕੀ 

ਰਣਿੀਤੀ ਿੂੂੰ  ਅਪਣਾਉਂਦੀ ਹੈ, ਪਰਦੂਸ਼ਣ ਧਜ ੇਂ ਧਕ ਰਧਹੂੰ ਦ-ਖੂੂੰ ਹਦ, ਪੱਤ,ੇ ਿ ੂੰ ਦਲੇ ਧਸਰੇ, ਪਲਾਸਧਟਕ ਸਮੱਗਰੀ, ਿੋੜਹਾ 

ਧਜਹਾ ਪੱਿਰ/ਰੇਤ ਆਧਦ, ਸਫਾਈ ਉਤਪਾਦਕਤਾ ਧਗੱਲੀ ਤਕਿੀਕ ਸਫਾਈ ਦੇ ਧਮਆਰ 'ਤੇ ਪਹ ੂੰ ਚ ਸਕਦੀ ਹੈ। 

 

ਮਿਰਚ ਿਰਾਈ ਕਲੀਮਨਿੰ ਗ ਿਸ਼ੀਨ 

 
 

ਮਿਰਚ ਿੀਸੀਮਿਿੰਗ 

ਇਹ ਧਮਰਚ ਿੂੂੰ  ਭਾਗਾਂ ਧ ੱਚ ਕੱਟਦਾ ਹੈ ਅਤ ੇਧਫਰ ਤੇਜ਼ ਹ ਾ ਾਂ ਿਾਲ ਧਮਰਚ ਤੋਂ ਬੀਜਾਂ ਿੂੂੰ   ੱਖ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਇਹ 

ਮੂਲ ਰੂਪ ਧ ੱਚ ਧਮਰਚ ਦੇ ਬੀਜ ਿੂੂੰ  ਪੂਰੀ ਧਮਰਚ ਤੋਂ ਅਲੱਗ ਕਰਿ ਲਈ  ਰਧਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਹਰ ਧਕਸਮ 

ਦੀਆਂ ਧਮਰਚਾਂ ਲਈ ਢ ਕ ਾਂ ਹੈ। ਆਪਰੇਟਰ ਕ ੱ ਲ ਧਮਰਚਾਂ ਿੂੂੰ  ਧਸੱਿੇ ਤੌਰ 'ਤੇ ਪਾ ਸਕਦਾ ਹੈ, ਅਲੱਗ-ਿਲੱਗ ਕਰਿ 

ਦੀ ਪਰਭਾ ਸ਼ੀਲਤਾ ਧਜ਼ਆਦਾ ਹੈ, ਪੂਰੀ ਹੋਈ ਧਮਰਚ ਬੀਜ ਤੋਂ ਸਾਫ ਹੈ। ਬੀਜਾਂ ਿੂੂੰ  ਧਸੱਿੇ ਤੌਰ 'ਤੇ ਭਧਰਆ ਜਾ ਸਕਦਾ 

ਹੈ। ਉਪਜ 400kg-1000kg/hr ਤੋਂ ਬਦਲ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਧਮਰਚਾਂ ਿੂੂੰ  ਅੱਗੇ ਸੂੰਭਾਲਣ ਦੇ ਕੂੰਮ ਲਈ ਇੱਕ 

ਮਹੱਤ ਪੂਰਿ ਮਸ਼ੀਿ ਹੈ। 



 
 

16 | P a g e  

 

 

ਮਚਲੀ ਿੀਸੀਮਿਿੰ ਗ ਿਸ਼ੀਨ

ਮਿਰਚ ਸੁੱ ਕਣਾ 

ਜੇਕਰ ਕੱਚੀ ਧਮਰਚ ਦੀ ਿਮੀ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਬਹ ਤ ਧਜ਼ਆਦਾ ਹੈ, ਤਾਂ ਿਮੀ ਿੂੂੰ  ਘਟਾਉਣ ਲਈ ਧਮਰਚ ਿੂੂੰ  ਸ ਕਾਉਣ 

ਦੀ ਲੋੜ ਹ ੂੰ ਦੀ ਹੈ। ਧਮਰਚ ਦੀ ਪਰੋਸੈਧਸੂੰਗ ਦੌਰਾਿ ਧਮਰਚ ਸ ਕਾਉਣਾ ਇੱਕ  ੱਿਾ ਕਦਮ ਹੈ। ਸ ੱ ਕਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਧਮਰਚ 

ਿੂੂੰ  ਸ ਰੱਧਖਅਤ ਰੱਖਣਾ ਆਸਾਿ ਹ ੂੰ ਦਾ ਹੈ, ਜਾਂ ਉੱਚ ਕ ਸ਼ਲ  ਰਤੋਂ ਮ ੱ ਲ ਤੱਕ ਪਹ ੂੰ ਚਣ ਲਈ ਇਸਿੂੂੰ  ਪੀਸਣ  ਾਲੀ 

ਮਸ਼ੀਿ ਦ ਆਰਾ ਧਮਲਾਇਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਇਸ ਪਰਧਕਧਰਆ ਦੇ ਦੌਰਾਿ, ਧਮਰਚ ਪੇਟੀ 'ਤੇ ਚਲਦੀ ਰਧਹੂੰਦੀ ਹੈ ਅਤੇ 

ਸਮੱਗਰੀ ਦੇ ਦੋ ੇਂ ਪਾਸੇ ਗਰਮ ਹ ਾ ਿਾਲ ਪੂਰੀ ਤਰਹਾਂ ਸੂੰਪਰਕ ਧ ੱਚ ਰਧਹੂੰਦ ੇਹਿ। ਧਸੱਟ ੇ ਜੋਂ ਇਕਸਾਰ ਸ ਕਾਉਣਾ 

ਪਰਾਪਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 
 

 

ਮਿਰਚ ਿਰਾਇਅਰ 

 

 ਮਿਰਚ ਮਿਮਲਿੰ ਗ ਅਤ ੇਮਸਫਮਟਿੰ ਗ ਮਸਸਟਿ 

ਇਸ ਪਰਣਾਲੀ ਧ ੱਚ ਪਰੋਸੈਧਸੂੰ ਗ, ਧਫਲਟਧਰੂੰਗ ਅਤ ੇਿੂੜ ਇਕੱਠਾ ਕਰਿ  ਾਲੇ ਧਹੱਸੇ ਸ਼ਾਮਲ ਹਿ। ਇਸ ਧ ੱਚ ਉੱਚ 

ਪਰੋਗਰਾਮਿ ਧਿਗਰੀ, ਸਿਾਰਿ ਗਤੀਧ ਿੀ, ਘੱਟ ਕੂੰਮ ਕਰਿ ਦੀ ਸ਼ਕਤੀ, ਘੱਟ ਪਾ ਰ ਉਪਯੋਗਤਾ, ਉੱਚ ਸੀਮਾ 

ਆਧਦ । 

a. ਪਰੋਸੈਧਸੂੰਗ ਭਾਗ- ਇਸਿੂੂੰ  ਮੋਟੇ ਪਰੋਸੈਧਸੂੰਗ ਅਤ ੇਫਾਇਿ ਪਰੋਸੈਧਸੂੰ ਗ ਧਹੱਸੇ ਧ ੱਚ ਅਲੱਗ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਕੱਚੇ 
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ਪਦਾਰਿ ਿੂੂੰ  ਧਰਸ਼ਤੇਦਾਰ-ਮੂ  ਰੋਲਰ ਦ ਆਰਾ ਸੂੰਸਾਧਿਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਧਮਰਚ ਦਾ ਰੂੰਗ ਉੱਚ ਕੂੰਮ ਕਰਿ  ਾਲੇ 

ਤਾਪਮਾਿ ਦ ਆਰਾ ਿਹੀਂ ਬਦਧਲਆ ਜਾ ੇਗਾ। 

b. ਧਫਲਟਧਰੂੰਗ ਭਾਗ- ਇਹ ਦੇਖਭਾਲ ਕਰਿ ਲਈ ਮਾਤਰਾਤਮਕ ਪੇਚ ਟਰਾਂਸਪੋਰਟ ਪਰਾਪਤ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਗਤੀ ਦਾ 

ਧਿਆਿ ਰੱਖਦੇ ਹੋਏ ਬਦਧਲਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ. ਮੋਟੇ ਪਲਾਂਟ ਮਸ਼ੀਿ ਧ ੱਚ, ਧਮਰਚਾਂ ਿੂੂੰ  ਹਿੌੜਾ ਮੋੜ ਕੇ ਤੋਧੜਆ 

ਜਾ ੇਗਾ, ਉਸ ਸਮੇਂ ਸਮੱਗਰੀ ਿੂੂੰ  ਧਫਲਟਧਰੂੰਗ ਮਸ਼ੀਿ ਿੂੂੰ  ਧਫਲਟਰ ਅਤ ੇਗਰੇਿ ਕਰਿ ਲਈ ਚ ੱ ਧਕਆ ਜਾ ੇਗਾ। ਮੋਟੇ 

ਸਮਗਰੀ ਅਤ ੇਬਾਰੀਕ ਸਮੱਗਰੀ ਿੂੂੰ  ਇੱਕ  ਾਰ ਧਫਰ ਕ ਚਲਣ ਲਈ  ੱਖ- ੱਖ ਧਮੱਲ ਓਪਰੇਟਰਾਂ ਿੂੂੰ  ਧਦੱਤਾ ਜਾ ੇਗਾ, 

ਉਸ ਸਮੇਂ ਧਫਲਟਧਰੂੰਗ ਦੇ ਕੂੰਮ ਿੂੂੰ  ਉਦੋਂ ਤੱਕ ਦ ਬਾਰਾ ਕਰੋ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਧਮਆਰੀ  ਿੀਆ ਆਟਾ ਬਾਹਰ ਿਹੀਂ ਆ 

ਜਾਂਦਾ। 

c. ਰਧਹੂੰਦ-ਖੂੂੰ ਹਦ ਇਕੱਠਾ ਕਰਿ  ਾਲਾ- ਇਹ ਪੌਦਾ ਤਰਸਦਾ ਪਰਸਾਰਣ ਪਰਾਪਤ ਕਰਦਾ ਹੈ, ਧਫਕਧਸੂੰਗ ਪਰਭਾ  

ਸ਼ਾਿਦਾਰ ਹ ੂੰ ਦਾ ਹੈ, ਿੂੜ ਿੂੂੰ  ਉੱਚ ਦਬਾਉਣ  ਾਲੇ ਕਾਰਕ ਬੀਟ ਿੀਿਸਟਰ ਦ ਆਰਾ ਛਾਂਧਟਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਇਸ ਿਾਲ 

ਆਮ ਤੌਰ 'ਤੇ ਧਤੱਖੀ ਗੂੰਿ ਅਤ ੇ ਰਧਹੂੰਦ-ਖੂੂੰ ਹਦ ਿੂੂੰ  ਘੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਕੂੰ ਮ ਕਰਿ  ਾਲੇ ਮਾਹੌਲ ਧ ੱਚ 

ਮਹੱਤ ਪੂਰਿ  ਾਿਾ ਹ ੂੰ ਦਾ ਹੈ।

 
 

ਮਿਰਚ ਪ੍ਾਊਿਰ ਮਸਫਮਟਿੰ ਗ ਿਸ਼ੀਨ 

 
 

 ਪ੍ੈਮਕਿੰ ਗ 

ਿੀਸੀਐਸ ਪਰਬੂੰ ਿ ਤੋਲਣ ਅਤ ੇਬਰੇਕ ਲਗਾਉਣ  ਾਲੀ ਮਸ਼ੀਿ ਉੱਚ  ੇਗ ਪੈਧਕੂੰਗ ਧਦੂੰ ਦੀ ਹੈ। ਇਸ ਦੀ  ਰਤੋਂ ਛੋਟੇ, 

ਕੇਂਦਰ ਅਤ ੇਧ ਸ਼ਾਲ ਆਟਾ ਪਲਾਂਟ, ਸਟਾਰਚ ਅਤ ੇਪਦਾਰਿਾਂ ਦੀ ਉਦਯੋਧਗਕ ਸਹੂਲਤ ਧ ੱਚ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। 

ਇਹ ਮਸ਼ੀਿ ਦੋ ਤਰਹਾਂ ਦੀ ਹੈ: ਿਬਲ ਸਕੂ ਟਰਾਂਸਪੋਰਟ ਅਤ ੇਮੋਿੋ ਸਕੂ ਟਰਾਂਸਪੋਰਟ। ਮੋਿੋ ਸਕੂ ਧਕਸਮ ਦੀ  ਰਤੋਂ 
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ਛੋਟੇ ਅਤ ੇਕੇਂਦਰ ਧਿਰਮਾਣ ਪਲਾਂਟ ਧ ੱਚ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ ਧਕ ਕੇਂਦਰ ਅਤੇ  ੱਿੀ ਸੀਮਾ  ਾਲੇ ਪਲਾਂਟ ਧ ੱਚ 

ਿਬਲ ਸਕੂ ਦੀ  ਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਮਸ਼ੀਿ ਸ਼ਾਿਦਾਰ ਰੈਗੂਲੇਟਰ ਿੂੂੰ  ਗਲੇ ਲਗਾਉਂਦੀ ਹੈ, ਿਤੀਜੇ  ਜੋਂ 

ਉੱਚ ਸ਼ ੱ ਿਤਾ, ਸ ਰੱਧਖਆ ਅਤ ੇਲੂੰ ਬ ੇਸਮੇਂ ਦੇ ਪਰਸ਼ਾਸਿ ਦੀ ਗਰੂੰਟੀ ਧਦੂੰ ਦੀ ਹੈ। ਇਹ ਮਸ਼ੀਿ ਸ ੀਕਾਰਯੋਗ ਯੋਜਿਾ 

ਅਤ ੇਸ ਹਾ ਣਾ ਧਿਜ਼ਾਈਿ ਦੇ ਿਾਲ ਕੂੰਮ ਕਰਦੀ ਹੈ, ਉੱਚ ਗਤੀ ਤੇ ਕੂੰਮ ਕਰਦੀ ਹੈ ਅਤ ੇਕੂੰਮ ਕਰਿ ਲਈ ਸਿਾਰਿ 

ਹੈ. ਧਸਲਾਈ ਮਸ਼ੀਿ ਧਸੱਟੇ  ਜੋਂ ਸਤਰ ਕੱਟ ਸਕਦੀ ਹੈ। 

 

ਅਰਿ-ਆਟੋ ਪ੍ੈਮਕਿੰ ਗ ਿਸ਼ੀਨ 

ਪ੍ਰੋਸੈਸਿ ਮਿਰਚ ਦੀ ਗੁਣ ੱਤਾ ਨੂਿੰ  ਯਕੀਨੀ ਬਣਾਉਣ ਲਈ  ੱਖ- ੱਖ ਟੈਸਟ ਕੀਤੇ ਗਏ 

 

ਪਾਊਿਰ ਧਮਰਚ ਧ ੱਚ ਰੂੰਗ ਦੇ ਧ ਗਾੜ ਿੂੂੰ  ਕੈਰੋਟੀਿੋਇਿ ਰੂੰਗਾਂ ਦੇ ਆਕਸੀਕਰਿ ਲਈ ਕਰੈਧਿਟ ਧਦੱਤਾ ਧਗਆ ਹੈ 

ਜੋ ਬ ਧਿਆਦੀ ਤੌਰ 'ਤੇ ਤਾਪਮਾਿ, ਿਮੀ ਸਮੱਗਰੀ, ਹ ਾ, ਰੌਸ਼ਿੀ ਅਤੇ ਸਮਰੱਿਾ ਦ ਆਰਾ ਪਰਭਾਧ ਤ ਹ ੂੰ ਦਾ ਹੈ। 

ਧਮਰਚ ਦੇ ਪਾਊਿਰ ਦੀ ਿਮੀ ਦੀ ਸਮਗਰੀ ਸਮਰੱਿਾ ਦੇ ਦੌਰਾਿ ਸੇ਼ਧਿੂੰ ਗ ਕੈਦ ਲਈ ਮਹੱਤ ਪੂਰਿ ਹੋਣ ਦੇ ਸਾਰੇ 

ਧਿਸ਼ਾਿ ਹਿ। ਿਮੀ ਦਾ ਹੇਠਲਾ ਪੱਿਰ ਧਮਰਚ ਦੀ ਛਾਂ ਿੂੂੰ  ਧਫੱਕਾ ਕਰਿ ਲਈ ਪਰੇਧਰਤ ਕਰਦਾ ਹੈ ਜਦੋਂ ਧਕ  ਿੇਰੇ 

ਉੱਚੇ ਪੱਿਰਾਂ 'ਤੇ ਭੂਰੇ ਪਰਤੀਧਕਰਆ ਾਂ ਦ ਆਰਾ ਹਿੇਰਾ ਹ ੂੰ ਦਾ ਹੈ ਪਰ ਕੈਰੋਟੀਿੋਇਿ ਸਮੱਗਰੀ ਧ ੱਚ ਕੋਈ ਤਰੱਕੀ 

ਿਹੀਂ ਹ ੂੰ ਦੀ ਹੈ। ਉੱਚ ਿਮੀ ਦੀ ਸਮੱਗਰੀ ਉੱਲੀ ਦੇ ਧ ਕਾਸ ਅਤੇ ਸਧਹਣਸ਼ੀਲਤਾ ਧ ੱਚ ਸਹਾਇਤਾ ਕਰਦੀ ਹੈ।

ਪਾਊਿਰ ਿੂੂੰ  ਠੂੰ ਿ ੇਹਾਲਾਤਾਂ ਧ ੱਚ ਅਤੇ ਰੌਸ਼ਿੀ ਤੋਂ ਬਾਹਰ ਰੱਧਖਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। ਧਤਆਰ ਧਮਰਚ ਪਾਊਿਰ 

ਿੂੂੰ  ਉੱਲੀ ਦੇ ਧ ਕਾਸ, ਜੀ ਤ ਜਾਂ ਮਰੇ ਹੋਏ ਿਰਾਉਣੇ ਕਰੌਲੀਜ਼, ਬੱਗ ਸੈਕਸ਼ਿਾਂ ਅਤੇ ਚੂਧਹਆਂ ਦੇ ਦਾਗ ਤੋਂ ਮ ਕਤ 

ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। 

ਗੁਣ ੱਤਾ ਭਰੋਸਾ ਟੈਸਟ ਸ਼ਾਿਲ ਹਨ 
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1) ਨਿੀ ਟੈਸਟ: ਧਮਰਚ ਦੀ ਿਮੀ ਦੀ ਸਮਗਰੀ ਿੂੂੰ  ਸਰ ੋਤਮ ਪੱਿਰ ਤੱਕ ਘਟਾਉਣ ਦੀ ਜ਼ਰੂਰਤ ਹ ੂੰ ਦੀ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ 

ਮਾਈਕਰੋਫਲੋਰਾ ਦੀ ਮੌਜੂਦਗੀ ਿੂੂੰ  ਰੋਧਕਆ ਜਾ ਸਕੇ ਅਤ ੇਿਤੀਜੇ  ਜੋਂ ਗ ਣ ੱਤਾ ਜਾਂ ਪੂਰੀ ਤਰਹਾਂ ਖਰਾਬ ਹੋਣ ਤੋਂ 

ਬਚਾਇਆ ਜਾ ਸਕੇ। 

ਇਹ ਗਰਮ ਹ ਾ ਓ ਿ ਧ ਿੀ ਦ ਆਰਾ ਧਿਰਿਾਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ. 

5 ਗਰਾਮ ਧਮਰਚ ਿੂੂੰ  ਿਮੀ  ਾਲੇ ਿੱਬ ੇਧ ੱਚ ਪਾਓ ਅਤੇ ਇੱਕ ਓ ਿ ਧ ੱਚ 100±1° C 'ਤੇ 16 ਘੂੰ ਧਟਆਂ ਲਈ ਸ ਕਾਓ 

ਅਤ ੇਇੱਕ ਿੈਸੀਕੇਟਰ ਧ ੱਚ ਠੂੰ ਢਾ ਕਰੋ। ਸ ੱ ਕੇ ਿਮੂਿੇ ਦਾ ਭਾਰ ਦਰਜ ਕੀਤਾ ਧਗਆ ਸੀ. ਿਮੀ ਦੀ ਸਮਗਰੀ ਦੀ 

ਗਣਿਾ ਫਾਰਮੂਲੇ ਦ ਆਰਾ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ: 

Moisture content (%) = w1 – w2/w3 x 100 

Here, w1 = sample initial weight (g), w2 = sample final weight of (g), w3 = sample dried 

weight (g) Maximum moisture content of chilli powder should be 11.0%, according to 

Indian Standards. 

2) ਐਸ਼ ਟੈਸਟ 

ਇਹ ਮਫਲ ਫਰਿੇਸ ਧ ਿੀ ਦ ਆਰਾ ਧਿਰਿਾਰਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ. 

ਿਮੂਿੇ ਦੇ 5 ਗਰਾਮ ਿੂੂੰ  ਕਰੂਸੀਬਲ ਧ ੱਚ ਤੋਧਲਆ ਧਗਆ (ਲਗਭਗ 600°C ਤੱਕ ਗਰਮ ਕੀਤਾ ਧਗਆ ਅਤ ੇਧਫਰ 

ਪਧਹਲਾਂ ਠੂੰ ਿਾ ਕੀਤਾ ਧਗਆ)। ਧਮੱਟੀ ਦੇ ਪਾਈਪ ਦੇ ਧਤਕੋਣ 'ਤੇ ਕਰੂਸੀਬਲ ਰੱਖੋ ਅਤ ੇਪਧਹਲਾਂ ਘੱਟ ਅੱਗ 'ਤੇ ਉਦੋਂ 

ਤੱਕ ਗਰਮ ਕਰੋ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਸਾਰੀ ਸਮੱਗਰੀ ਪੂਰੀ ਤਰਹਾਂ ਸੜ ਿਾ ਜਾ ੇ, ਇਸ ਤੋਂ ਬਾਅਦ 600°C 'ਤੇ ਲਗਭਗ 3-

5 ਘੂੰਟ ੇਲਈ ਮਫਲ ਫਰਿੇਸ ਧ ੱਚ ਗਰਮ ਕਰੋ। ਇੱਕ desiccator ਧ ੱਚ ਠੂੰ ਿਾ ਕਰੋ ਅਤੇ  ਜ਼ਿ. ਐਸ਼ ਦੀ ਸਮਗਰੀ 

ਿੂੂੰ  ਸਮੀਕਰਿ ਦ ਆਰਾ ਧਗਧਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ: 

Total Ash (%) = w1/w2 x 100 

w1= weight of ash (g), w2 = weight of sample (g) 

ਭਾਰਤੀ ਮਾਪਦੂੰਿਾਂ ਦੇ ਅਿ ਸਾਰ ਧਮਰਚ ਪਾਊਿਰ ਦੀ  ੱਿ ਤੋਂ  ੱਿ ਸ ਆਹ ਦੀ ਮਾਤਰਾ 8.0% ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ। 

3) ਐਮਸਿ ਅਘੁਲਣਸ਼ੀਲ ਸੁਆਹ ਸਿੱਗਰੀ 

ਸ ਆਹ  ਾਲੀ ਧਿਸ਼ ਧ ੱਚ 25 ਧਮਲੀਲੀਟਰ ਪਤਲਾ HCl ਪਾਓ, ਧਛੱਟ ੇਿੂੂੰ  ਰੋਕਣ ਲਈ ਇੱਕ  ਾਚ ਗਲਾਸ ਿਾਲ 

ਧਿਸ਼ ਿੂੂੰ  ਢੱਕ ਕੇ ਉਬਾਲੋ। ਇੱਕ ਸ ਆਹ ਰਧਹਤ ਧਫਲਟਰ ਪੇਪਰ ਦ ਆਰਾ ਕਟੋਰੇ ਦੀ ਸਮੱਗਰੀ ਿੂੂੰ  ਠੂੰ ਿਾ ਅਤੇ 
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ਧਫਲਟਰ ਕਰੋ। ਧਫਲਟਰ ਪੇਪਰ ਿੂੂੰ  ਗਰਮ ਪਾਣੀ ਿਾਲ ਉਦੋਂ ਤੱਕ ਿੋ ੋ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਇਹ ਧਸਲ ਰ ਿਾਈਟਰੇਟ ਘੋਲ 

ਦ ਆਰਾ ਟੈਸਟ ਕੀਤੇ ਗਏ HCl ਤੋਂ ਮ ਕਤ ਿਹੀਂ ਹੋ ਜਾਂਦਾ, ਇਸਿੂੂੰ  ਧਿਸ਼ ਧ ੱਚ  ਾਪਸ ਕਰੋ।  ਟਰ ਬਾਿ 'ਤੇ 

ਸਾ ਿਾਿੀ ਿਾਲ  ਾਸ਼ਪੀਕਰਿ ਕਰੋ ਅਤੇ 550±25°C 'ਤੇ 1 ਘੂੰਟ ੇਲਈ ਮਫਲ ਭੱਠੀ ਧ ੱਚ ਅੱਗ ਲਗਾਓ। ਧਿਸ਼ ਿੂੂੰ  

ਿੀਸੀਕੇਟਰ ਧ ੱਚ ਠੂੰ ਿਾ ਕਰੋ ਅਤ ੇਤੋਲ ਲਓ। ਇੱਕ ਘੂੰਟ ੇਲਈ ਇਗਿੀਧਟੂੰਗ, ਕੂਧਲੂੰ ਗ ਅਤੇ ਤੋਲਣ ਦੀ ਕਾਰ ਾਈ 

ਿੂੂੰ  ਉਦੋਂ ਤੱਕ ਦ ਹਰਾਓ ਜਦੋਂ ਤੱਕ ਦੋ ਲਗਾਤਾਰ ਤੋਲਣ ਧ ੱਚ  ਜ਼ਿ ਧ ੱਚ ਅੂੰਤਰ 0.001 ਗਰਾਮ ਤੋਂ ਘੱਟ ਿਾ ਹੋ ਜਾ ੇ। 

ਸਭ ਤੋਂ ਘੱਟ  ਜ਼ਿ ਧਰਕਾਰਿ ਕਰੋ। 

ਭਾਰਤੀ ਧਮਆਰ ਦੇ ਅਿ ਸਾਰ, ਧਮਰਚ ਪਾਊਿਰ ਧ ੱਚ ਐਧਸਿ ਅਘ ਲਣਸ਼ੀਲ ਸ ਆਹ ਸਮੱਗਰੀ ਦਾ ਅਧਿਕਤਮ 

ਮ ੱ ਲ 1.3% ਹੈ। 

4) ਅਸਮਿਰ ਚਰਬੀ ਸਿੱਗਰੀ 

ਧਮਰਚ ਪਾਊਿਰ ਦੀ ਅਸਧਿਰ ਚਰਬੀ ਿੂੂੰ  ਸੋਕਸਲੇਟ ਧ ਿੀ ਦ ਆਰਾ ਧਿਰਿਾਰਤ ਕੀਤਾ ਧਗਆ ਸੀ। ਧਿੂੰ ਬਲ ਦੀ 

 ਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ ਇੱਕ ਰਾਊਂਿ ਬੋਟਮ ਫਲਾਸਕ ਧ ੱਚ ਲਗਭਗ 3 ਗਰਾਮ ਿਮੂਿਾ ਤੋਧਲਆ ਧਗਆ। ਧਫਰ ਫਲਾਸਕ 

ਿੂੂੰ  N-Hexen ਿਾਲ ਿੋਧਲਹਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਅਤ ੇਅਸਧਿਰ ਚਰਬੀ ਿੂੂੰ  ਪੂਰੀ ਤਰਹਾਂ ਕੱਢਣ ਲਈ ਸੋਕਸਲੇਟ ਉਪਕਰਣ 

ਧ ੱਚ ਰੱਧਖਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਚਰਬੀ ਤੋਂ N-Hexen ਿੂੂੰ  ਹਟਾਉਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ

ਭਾਰ ਧਲਆ ਧਗਆ ਅਤੇ ਗਣਿਾ ਕੀਤੀ ਗਈ। 

ਆਮ ਤੌਰ 'ਤੇ ਧਮਰਚ ਪਾਊਿਰ ਧ ੱਚ 0.5% ਤੋਂ ਘੱਟ ਅਸਧਿਰ ਤੇਲ ਹ ੂੰ ਦਾ ਹੈ। ਇਲਾਜ, ਧਤਆਰੀ ਅਤ ੇਸ ਕਾਉਣ 

ਦੇ ਢੂੰਗਾਂ ਧ ੱਚ ਅੂੰਤਰ ਦੇ ਕਾਰਿ ਪਧਰ ਰਤਿ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ। 

5) ਮਰਫਰੈਕਮਟ  ਇਿੰ ਿੈਕਸ 

ਧਕਸੇ ਪਦਾਰਿ ਦਾ ਇੱਕ ਧਰਫਰੈਕਧਟ  ਇੂੰਿੈਕਸ  ੈਧਕਊਮ ਧ ੱਚ ਪਰਕਾਸ਼ ਦੀ ਗਤੀ ਦਾ ਪਦਾਰਿ ਧ ੱਚ ਪਰਕਾਸ਼ ਦੀ 

ਗਤੀ ਦਾ ਅਿ ਪਾਤ ਹ ੂੰ ਦਾ ਹੈ। ਜਦੋਂ ਪਰਕਾਸ਼ ਧਕਸੇ ਪਦਾਰਿ ਧ ੱਚੋਂ ਲੂੰ ਘਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਹਰੇਕ ਪਦਾਰਿ ਲਈ ਅਪ ਰਤਿ 

ਦੀ ਇੱਕ ਧਿਸ਼ਧਚਤ ਧਿਗਰੀ ਮੌਜੂਦ ਹ ੂੰ ਦੀ ਹੈ। ਹਰੇਕ ਪਦਾਰਿ ਰੋਸ਼ਿੀ ਿੂੂੰ  ਇੱਕ ਖਾਸ ਧਦਸ਼ਾ ਅਤ ੇਧਿਗਰੀ ਧ ੱਚ 

ਮੋੜਦਾ ਹੈ, ਇਹ ਦੇਖ ਕੇ ਧਕ ਧਕਹੜਾ ਪਦਾਰਿ ਪਛਾਧਣਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਧਸਿਾਂਤ ਤੇਲ ਦੀਆਂ ਧ ਸੇ਼ਸ਼ਤਾ ਾਂ ਦੀ 

ਪਛਾਣ ਦੇ ਦੌਰਾਿ  ਰਧਤਆ ਜਾਂਦਾ ਹੈ. ਆਮ ਤੌਰ 'ਤੇ, ਐਬ ੇਰੀਫਰੈਕਟੋਮੀਟਰ ਦੀ  ਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਧਕਉਂਧਕ 

ਇਹ ਧਰਫਰੈਕਧਟ  ਇੂੰਿੈਕਸ ਿੂੂੰ  ਧਸੱਿੇ ਤੌਰ 'ਤੇ ਤਰਲ ਦੀਆਂ ਕ ਝ ਬੂੂੰ ਦਾਂ ਦੀ ਲੋੜ ਹ ੂੰ ਦੀ ਹੈ। 



 
 

21 | P a g e  

 

6) ਿਾਈਕਰੋਬਾਇਓਲੋਜੀਕਲ ਪ੍ੈਰਾਿੀਟਰ 

ਿ ਕਸਦਾਰ ਭੋਜਿ ਸੂੰਭਾਲਣ ਦੀਆਂ ਤਕਿੀਕਾਂ ਖਾਸ ਤੌਰ 'ਤੇ ਲੂੰ ਬ ੇਸਮੇਂ ਲਈ ਗਲਤ ਤਾਪਮਾਿ 'ਤੇ ਭੋਜਿ ਿੂੂੰ  ਸਟੋਰ 

ਕਰਿ ਦੇ ਿਤੀਜੇ  ਜੋਂ ਦੂਧਸ਼ਤ ਭੋਜਿ ਧ ੱਚ ਮਾਈਕਰੋਬਾਇਲ ਫੈਲਣ ਦਾ ਕਾਰਿ ਬਣਦਾ ਹੈ। ਧਮਰਚ ਪਾਊਿਰ ਧ ੱਚ 

ਸਾਲਮੋਿੇਲਾ ਭਾਰਤੀ ਧਮਆਰਾਂ ਅਿ ਸਾਰ ਹਾਜ਼ਰ ਿਹੀਂ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। 

 

ਪ੍ੈਮਕਿੰ ਗ ਿਸ਼ੀਨਾਂ 
 
ਧਮਰਚ ਦੀ ਪੈਧਕੂੰਗ ਲਈ  ੱਖ- ੱਖ ਤਰਹਾਂ ਦੀਆਂ ਪੈਧਕੂੰਗ ਮਸ਼ੀਿਾਂ ਦੀ  ਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। ਬਾਜ਼ਾਰ ਧ ੱਚ 

ਧਮਰਚ ਆਮ ਤੌਰ 'ਤੇ ਦੋ ਰੂਪਾਂ ਧ ੱਚ ਉਪਲਬਿ ਹ ੂੰ ਦੀ ਹੈ। 

 

1. ਹਰੀ ਧਮਰਚ 

 
2. ਸ ੱ ਕੀ ਲਾਲ ਧਮਰਚ 

 
ਤਾਜ਼ੀ ਕਟਾਈ ਅਤੇ ਛਾਂਟੀ ਹੋਈ ਹਰੀ ਧਮਰਚ ਦੇ ਿਾਲ-ਿਾਲ ਸ ੱ ਕੀਆਂ ਧਮਰਚਾਂ ਿੂੂੰ  ਆਮ ਤੌਰ 'ਤੇ ਿਰਮੋਕੋਲ ਦੇ 

ਿੱਧਬਆਂ, ਪਲਾਸਧਟਕ ਦੀਆਂ ਟਰੇਆਂ, ਗੱਤੇ ਦੇ ਬੋਰਿ, ਬੋਰੀਆਂ, ਪਲਾਸਧਟਕ ਦੀਆਂ ਟਰੇਆਂ ਆਧਦ ਧ ੱਚ ਧਿਰਯਾਤ 

ਦੇ ਉਦੇਸ਼ ਲਈ ਪੈਕ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਪੈਧਕੂੰਗ ਲਈ  ਰਤੀ ਜਾਣ  ਾਲੀ ਸਮੱਗਰੀ ਉਤਪਾਦ ਿੂੂੰ  ਧਕਸੇ  ੀ ਿ ਕਸਾਿ 

ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ ਧਿਰਯਾਤ ਸਿਾਿ ਅਤ ੇਯਾਤਰਾ ਕੀਤੀ ਜਾਣ  ਾਲੀ ਦੂਰੀ 'ਤੇ ਧਿਰਭਰ ਕਰਦੀ ਹੈ। 

ਿਸ਼ੀਨ  ਰਤੀ ਗਈ 

 
 ਰਤੀਆਂ ਜਾਣ  ਾਲੀਆਂ  ੱਖ- ੱਖ ਮਸ਼ੀਿਾਂ  ੱਖ- ੱਖ ਉਦੇਸ਼ਾਂ ਲਈ  ਰਤੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਿ ਧਜ ੇਂ ਧਕ ਧਮਰਚ 

ਪਾਊਿਰ, ਚਟਣੀ, ਪਾਧਚਆਂ ਧ ੱਚ ਅਚਾਰ, ਕੱਚ/ਪਲਾਸਧਟਕ ਦੇ ਜਾਰ, ਿੱਬ ੇਅਤੇ ਤਾਜ਼ ੇਤੋੜੀਆਂ ਹਰੀਆਂ ਜਾਂ 

ਸ ੱ ਕੀਆਂ ਧਮਰਚਾਂ ਿੂੂੰ  ਪੈਕ ਕਰਿ ਲਈ।
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ਲਾਲ ਧਮਰਚ ਪੈਧਕੂੰਗ ਮਸ਼ੀਿ ਹਰੀ ਧਮਰਚ ਪੈਧਕੂੰਗ ਮਸ਼ੀਿ 

 

 

 

 

 

ਧਮਰਚ ਦੀ ਚਟਣੀ ਦੀ ਬੋਤਲ ਭਰਿ  ਾਲਾ ਉਪਕਰਣ ਧਮਰਚ ਦਾ ਪੇਸਟ ਭਰਿ  ਾਲੀ ਮਸ਼ੀਿ 
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ਧਮਰਚ ਦੀ ਚਟਣੀ ਪੈਧਕੂੰਗ ਮਸ਼ੀਿ ਧਮਰਚ ਪਾਊਿਰ ਪੈਧਕੂੰਗ ਮਸ਼ੀਿ 
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ਅਮਿਆਇ - 3 

 

ਭੋਜਨ ਸਰੱੁਮਖਆ ਮਨਯਿ ਅਤ ੇਮਿਆਰ 

 
 

ਫੂਿ ਮਬਜ਼ਨਸ ਦੀ ਰਮਜਸਟਰੇਸ਼ਨ ਅਤ ੇਲਾਇਸਿੰ ਮਸਿੰ ਗ 

 
ਦੇਸ਼ ਦੇ ਸਾਰੇ ਫੂਿ ਧਬਜ਼ਿਸ ਆਪਰੇਟਰ ਧਿਰਿਾਰਤ ਪਰਧਕਧਰਆ ਾਂ ਦੇ ਅਿ ਸਾਰ ਰਧਜਸਟਰਿ ਜਾਂ 

ਲਾਇਸੂੰਸਸ਼ ਦਾ ਹੋਣਗੇ। 

ਪ੍ੇਟੀ ਫੂਿ ਮਬਜ਼ਨਸ ਦੀ ਰਮਜਸਟਰੇਸ਼ਨ 

a. ਹਰ ਛੋਟੇ ਫੂਿ ਧਬਜ਼ਿਸ ਆਪਰੇਟਰ ਿੂੂੰ  ਜਮਹਾ ਕਰ ਾ ਕੇ ਰਧਜਸਟਰੇਸ਼ਿ ਅਿਾਰਟੀ ਕੋਲ ਆਪਣੇ ਆਪ ਿੂੂੰ  ਰਧਜਸਟਰ 

ਕਰਿਾ ਹੋ ੇਗਾ 

b. ਇਹਿਾਂ ਧਿਯਮਾਂ ਦੇ ਅਿ ਸੂਚੀ 2 ਦੇ ਅਿੀਿ ਫਾਰਮ A ਧ ੱਚ ਰਧਜਸਟਰੇਸ਼ਿ ਲਈ ਇੱਕ ਅਰਜ਼ੀ ਅਤ ੇਅਿ ਸੂਚੀ 3 

ਧ ੱਚ ਧਦੱਤੀ ਗਈ ਇੱਕ ਫੀਸ ਦੇ ਿਾਲ। 

c. ਮਾਮੂਲੀ ਭੋਜਿ ਧਿਰਮਾਤਾ ਇਹਿਾਂ ਧਿਯਮਾਂ ਦੇ ਅਿ ਸੂਚੀ 4 ਦੇ ਭਾਗ I ਧ ੱਚ ਪਰਦਾਿ ਕੀਤੀਆਂ ਬ ਧਿਆਦੀ 

ਸਫਾਈ ਅਤ ੇਸ ਰੱਧਖਆ ਲੋੜਾਂ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਕਰੇਗਾ ਅਤ ੇਅਿ ਸੂਚੀ 2 ਦੇ ਅਿੀਿ ਅਿ ਸੂਚੀ-1 ਧ ੱਚ ਧਦੱਤੇ 

ਫਾਰਮੈਟ ਧ ੱਚ ਅਰਜ਼ੀ ਦੇ ਿਾਲ ਇਹਿਾਂ ਲੋੜਾਂ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਦਾ ਸ ੈ-ਪਰਮਾਧਣਤ ਘੋਸ਼ਣਾ ਪਰਦਾਿ ਕਰੇਗਾ। 

d. ਰਧਜਸਟਰੇਸ਼ਿ ਅਿਾਰਟੀ ਧਬਿੈ-ਪੱਤਰ 'ਤੇ ਧ ਚਾਰ ਕਰੇਗੀ ਅਤੇ ਰਧਜਸਟਰੇਸ਼ਿ ਲਈ ਅਰਜ਼ੀ ਪਰਾਪਤ ਹੋਣ ਦੇ 7 

ਧਦਿਾਂ ਦੇ ਅੂੰਦਰ, ਧਲਖਤੀ ਰੂਪ ਧ ੱਚ ਦਰਜ ਕੀਤ ੇਜਾਣ ਦੇ ਕਾਰਿਾਂ ਿਾਲ ਰਧਜਸਟਰੇਸ਼ਿ ਪਰਦਾਿ ਕਰ ਸਕਦੀ 

ਹੈ ਜਾਂ ਇਸਿੂੂੰ  ਰੱਦ ਕਰ ਸਕਦੀ ਹੈ ਜਾਂ ਜਾਂਚ ਲਈ ਿੋਧਟਸ ਜਾਰੀ ਕਰ ਸਕਦੀ ਹੈ। 

e. ਧ ੱਚ ਧਿਰੀਖਣ ਦਾ ਆਦੇਸ਼ ਧਦੱਤੇ ਜਾਣ ਦੀ ਸੂਰਤ ਧ ੱਚ, ਰਧਜਸਟਰੇਸ਼ਿ ਅਿਾਰਟੀ ਦ ਆਰਾ 30 ਧਦਿਾਂ ਦੀ 

ਧਮਆਦ ਦੇ ਅੂੰਦਰ ਅਿ ਸੂਚੀ 4 ਦੇ ਭਾਗ II ਧ ੱਚ ਸ਼ਾਮਲ ਪਧਰਸਰ ਦੀ ਸ ਰੱਧਖਆ, ਸਫਾਈ ਅਤ ੇਸੈਿੇਟਰੀ 

ਸ਼ਰਤਾਂ ਤੋਂ ਸੂੰਤ ਸ਼ਟ ਹੋਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਧਦੱਤੀ ਜਾ ੇਗੀ। 

f. ਜੇਕਰ ਉਪਰੋਕਤ ਉਪ ਧਿਯਮ (3) ਧ ੱਚ ਧਦੱਤ ੇਅਿ ਸਾਰ ਰਧਜਸਟਰੇਸ਼ਿ ਦੀ ਮਿਜ਼ੂਰੀ ਿਹੀਂ ਧਦੱਤੀ ਜਾਂਦੀ, 

ਜਾਂ ਇਿਕਾਰ ਿਹੀਂ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ, ਜਾਂ 7 ਧਦਿਾਂ ਦੇ ਅੂੰਦਰ ਧਿਰੀਖਣ ਦਾ ਆਦੇਸ਼ ਿਹੀਂ ਧਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜਾਂ 
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ਉਪਰੋਕਤ ਉਪ ਧਿਯਮ (4) ਧ ੱਚ ਧਦੱਤ ੇਅਿ ਸਾਰ 30 ਧਦਿਾਂ ਦੇ ਅੂੰਦਰ ਕੋਈ ਫੈਸਲਾ ਿਹੀਂ ਸ ਣਾਇਆ ਜਾਂਦਾ 

ਹੈ, ਤਾਂ ਮਾਮੂਲੀ ਭੋਜਿ ਧਿਰਮਾਤਾ ਇਸ ਿੂੂੰ  ਸ਼ ਰੂ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਕਾਰੋਬਾਰ, ਬਸ਼ਰਤੇ ਧਕ ਬਾਅਦ ਧ ੱਚ  ੀ 

ਰਧਜਸਟਧਰੂੰਗ ਅਿਾਰਟੀ ਦ ਆਰਾ ਸ ਝਾਏ ਗਏ ਧਕਸੇ  ੀ ਸ ਿਾਰ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਕਰਿਾ ਫੂਿ ਧਬਜ਼ਿਸ ਆਪਰੇਟਰ 

'ਤੇ ਧਜ਼ੂੰ ਮੇ ਾਰ ਹੋ ੇਗਾ। 

g. ਬਸ਼ਰਤੇ ਧਕ ਧਬਿੈਕਾਰ ਿੂੂੰ  ਸ ਣ ਾਈ ਦਾ ਮੌਕਾ ਧਦੱਤੇ ਧਬਿਾਂ ਅਤ ੇ ਧਲਖਤੀ ਰੂਪ ਧ ੱਚ ਦਰਜ ਕੀਤ ੇਜਾਣ ਦੇ 

ਕਾਰਿਾਂ ਕਰਕੇ ਰਧਜਸਟਰੇਸ਼ਿ ਤੋਂ ਇਿਕਾਰ ਿਹੀਂ ਕੀਤਾ ਜਾ ੇਗਾ। 

h. ਰਧਜਸਟਰੇਸ਼ਿ ਅਿਾਰਟੀ ਇੱਕ ਰਧਜਸਟਰੇਸ਼ਿ ਸਰਟੀਧਫਕੇਟ ਅਤ ੇਇੱਕ ਫੋਟ ੋਪਛਾਣ ਪੱਤਰ ਜਾਰੀ ਕਰੇਗੀ, ਜੋ 

ਧਕ ਅਹਾਤੇ ਜਾਂ  ਾਹਿ ਜਾਂ ਕਾਰਟ ਜਾਂ ਧਕਸੇ ਹੋਰ ਜਗਹਾ ਦੇ ਅੂੰਦਰ ਹਰ ਸਮੇਂ ਇੱਕ ਪਰਮ ੱ ਖ ਸਿਾਿ 'ਤੇ ਪਰਦਰਧਸ਼ਤ 

ਹੋਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ ਧਜੱਿੇ ਧ ਅਕਤੀ ਛੋਟੇ ਭੋਜਿ ਕਾਰੋਬਾਰ ਸਧਿਤੀ ਧ ੱਚ ਭੋਜਿ ਦੀ ਧ ਕਰੀ / ਧਿਰਮਾਣ ਕਰਦਾ 

ਹੈ।

i. ਰਧਜਸਟਰ ਕਰਿ  ਾਲੀ ਅਿਾਰਟੀ ਜਾਂ ਕੋਈ ਅਧਿਕਾਰੀ ਜਾਂ ਏਜੂੰਸੀ ਧ ਸੇ਼ਸ਼ ਤੌਰ 'ਤੇ ਇਸ ਉਦੇਸ਼ ਲਈ 

ਅਧਿਕਾਰਤ ਹੈ, ਸਾਲ ਧ ੱਚ ਘੱਟ-ੋਘੱਟ ਇੱਕ  ਾਰ ਰਧਜਸਟਰਿ ਅਦਾਧਰਆਂ ਦਾ ਭੋਜਿ ਸ ਰੱਧਖਆ ਧਿਰੀਖਣ 

ਕਰੇਗੀ। 

 ਹਾਈਜੀਮਨਕ ਅਤੇ ਸੈਨੇਟਰੀ ਅਮਭਆਸ 

a) ਸਫਾਈ ਅਤੇ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ 

i. ਸਾਰੀ ਮਸ਼ੀਿਰੀ ਅਤੇ ਸਾਜ਼ੋ-ਸਾਮਾਿ ਦੀ ਸਫਾਈ ਅਤੇ ਰੱਖ-ਰਖਾਅ ਅਿ ਸੂਚੀ ਅਿ ਸਾਰ ਕੀਤੇ ਜਾਣ  ਾਲੇ ਖੇਤਰਾਂ 

ਅਤ ੇਉਪਕਰਿਾਂ ਿੂੂੰ  ਸਾਫ ਕਰਿ ਲਈ, ਸਫਾਈ ਦੀ ਬਾਰੂੰਬਾਰਤਾ,  ਰਤ ੇਗਏ ਰਸਾਇਣਾਂ ਦੀ ਸਫਾਈ ਅਤ ੇਉਹਿਾਂ 

ਦੀਆਂ ਖ ਰਾਕਾਂ 

ii. ਸਫਾਈ ਕਰਿ  ਾਲੇ ਰਸਾਇਣਾਂ ਿੂੂੰ  ਧਿਆਿ ਿਾਲ ਸੂੰਭਾਧਲਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਪਛਾਣਿ ਯੋਗ ਕੂੰਟੇਿਰਾਂ ਿਾਲ 

ਸਹੀ ਢੂੰਗ ਿਾਲ ਸਟੋਰ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ 

iii. ਕੱਚਾ ਧਮਰਚਾਂ ਿੂੂੰ  ਇਸ ਤਰੀਕੇ ਿਾਲ ਸਾਫ, ਛਾਂਧਟਆ ਅਤ/ੇਜਾਂ ਧਿਰੀਖਣ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਜੈਧ ਕ, ਭੌਧਤਕ 

ਅਤ ੇਰਸਾਇਣਕ ਗੂੰਦਗੀ ਿੂੂੰ  ਘੱਟ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕੇ ਅਤੇ ਧਤਆਰ ਉਤਪਾਦ ਦੀ ਗੂੰਦਗੀ ਿੂੂੰ  ਰੋਧਕਆ ਜਾ ਸਕੇ। 

iv. ਜੈਧ ਕ, ਰਸਾਇਣਕ ਅਤ/ੇਜਾਂ ਭੌਧਤਕ ਖਤਧਰਆਂ ਿਾਲ ਗੂੰਦਗੀ ਿੂੂੰ  ਰੋਕਣ, ਘਟਾਉਣ ਜਾਂ ਹਟਾਉਣ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੀ 
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ਸਫਾਈ, ਛਾਂਟੀ ਅਤ/ੇਜਾਂ ਜਾਂਚ ਜ਼ਰੂਰੀ ਹੈ। ਸਹੀ ਸਫਾਈ, ਛਾਂਟੀ ਅਤ ੇਧਿਰੀਖਣ ਸ਼ ਰੂਆਤੀ ਮਾਈਕਰੋਬਾਇਲ ਲੋਿ 

ਿੂੂੰ  ਘਟਾਉਂਦਾ ਹੈ, ਐਟਂੀਮਾਈਕਰੋਬਾਇਲ ਇਲਾਜ ਕਦਮ ਦੀ ਪਰਭਾ ਸ਼ੀਲਤਾ ਿੂੂੰ  ਯਕੀਿੀ ਬਣਾਉਂਦਾ ਹੈ (ਜੇ ਲਾਗੂ 

ਹੋ ੇ)। 

v. ਸੈਿੀਟੇਸ਼ਿ ਪਰੋਗਰਾਮ ਅਧਜਹ ੇਤਰੀਕੇ ਿਾਲ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ ਜੋ ਭੋਜਿ ਜਾਂ ਪੈਧਕੂੰਗ ਸਮੱਗਰੀ ਿੂੂੰ  ਸਫਾਈ ਅਤੇ 

ਰੋਗਾਣੂ-ਮ ਕਤ ਕਰਿ ਦੇ ਦੌਰਾਿ ਜਾਂ ਬਾਅਦ ਧ ੱਚ ਦੂਧਸ਼ਤ ਿਹੀਂ ਕਰਦਾ ਹੈ (ਧਜ ੇਂ ਧਕ ਐਰੋਸੋਲ ਜਾਂ ਰਸਾਇਣਕ 

ਰਧਹੂੰਦ-ਖੂੂੰ ਹਦ ਦ ਆਰਾ ਕੋਈ ਗੂੰਦਗੀ ਿਹੀਂ)। 

vi. ਸ ੱਛਤਾ ਪਰੋਗਰਾਮ ਦੀ ਪਰਭਾ ਸ਼ੀਲਤਾ ਦੀ ਧਿਗਰਾਿੀ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਅਤੇ ਪਰਮਾਧਣਤ ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ (ਧਜ ੇਂ ਧਕ 

ਇਮਾਰਤਾਂ ਅਤ ੇ ਸਾਜ਼ੋ-ਸਾਮਾਿ ਦੀ ਪੂਰ -ਸੂੰਚਾਲਿ ਜਾਂਚ ਦ ਆਰਾ ਜਾਂ, ਧਜੱਿ ੇ ਉਧਚਤ ਹੋ ੇ, 

ਮਾਈਕਰੋਬਾਇਓਲੋਜੀਕਲ ਿਮੂਿੇ ਦ ਆਰਾ) ਅਤ ੇਧਜੱਿੇ ਲੋੜ ਹੋ ੇ, ਪਰੋਗਰਾਮ ਿੂੂੰ  ਉਸ ਅਿ ਸਾਰ ਐਿਜਸਟ ਕੀਤਾ 

ਜਾਂਦਾ ਹੈ। 

vii. ਇੱਕ  ੈਧਕਊਮ ਕਲੀਿਰ ਦੀ  ਰਤੋਂ ਬਰੀਕ ਿੂੜ ਿੂੂੰ  ਸਾਫ ਕਰਿ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ ਧਕਉਂਧਕ ਬ ਰਸ਼ ਮਾਰਿ 

ਿਾਲ ਿੂੜ ਿੂੂੰ  ਹ ਾ ਧ ੱਚ ਿੱਕਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਇਹ ਧਕਤੇ ਹੋਰ  ਸੇ। 

 

b) ਕੀੜੇ ਰੋਕ ਿਾਿ 

(i) ਭੋਜਿ ਦੀ ਸਿਾਪਿਾ ਿੂੂੰ  ਚੂੰਗੀ ਤਰਹਾਂ ਮ ਰੂੰ ਮਤ ਧ ੱਚ ਰੱਧਖਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ ਚੂਧਹਆਂ, ਕੀਧੜਆਂ ਅਤ ੇ

ਕੀਧੜਆਂ ਦੇ ਦਾਖਲੇ ਅਤੇ ਬੂੰਦਰਗਾਹ ਿੂੂੰ  ਰੋਧਕਆ ਜਾ ਸਕੇ 

(ii) ਚੂਧਹਆਂ ਦੇ ਦਾਖਲੇ ਿੂੂੰ  ਰੋਕਣ ਲਈ ਛੇਕਾਂ ਅਤ ੇਿਾਲੀਆਂ ਿੂੂੰ  ਢ ਕ ੇਂ ਰੂਪ ਧ ੱਚ ਸੀਲ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ 

(iii) ਭੋਜਿ ਅਤ ੇਰਸਾਇਣਾਂ ਿੂੂੰ  ਸੂੰਭਾਲਣ  ਾਲੇ ਧ ਅਕਤੀ ਦੀ ਸ ਰੱਧਖਆ ਿੂੂੰ  ਯਕੀਿੀ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਮਿਜ਼ੂਰਸ਼ ਦਾ 

ਕੀਟਿਾਸ਼ਕਾਂ ਅਤੇ ਉਧਚਤ ਸੀਮਾ ਾਂ  ਾਲੇ ਕੀਟਿਾਸ਼ਕਾਂ ਿਾਲ ਇਲਾਜ ਸਾ ਿਾਿੀ ਿਾਲ ਕੀਤਾ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ 

ਹੈ।

ਮਨੈੱਜੀ ਸਫਾਈ 

(a) ਮਸਹਤ ਸਮਿਤੀ: 

i. ਛੂਤ  ਾਲੀ ਧਬਮਾਰੀ ਤੋਂ ਪੀੜਤ ਧਕਸੇ  ੀ ਧ ਅਕਤੀ ਿੂੂੰ  ਫੂਿ ਪਰੋਸੈਧਸੂੰਗ ਅਦਾਰੇ ਧ ੱਚ ਕੂੰਮ ਕਰਿ ਦੀ ਆਧਗਆ 

ਿਹੀਂ ਹੈ। 
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ii. ਪਰੋਸੈਧਸੂੰਗ ਕਾਰਜਾਂ ਧ ੱਚ ਕੂੰ ਮ ਲਈ ਧਿਯ ਕਤ ਕੀਤ ੇਜਾਣ ਤੋਂ ਪਧਹਲਾਂ ਕਰਮਚਾਰੀਆਂ ਦੀ ਿਾਕਟਰੀ ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ 
ਜਾ ੇਗੀ। 

iii. ਸਾਰੇ ਕਾਧਮਆਂ ਅਤ ੇਫੈਕਟਰੀ ਸਟਾਫ ਿੂੂੰ  ਸਾਲ ਧ ੱਚ ਇੱਕ  ਾਰ ਅੂੰਤੜੀਆਂ ਦੀਆਂ ਧਬਮਾਰੀਆਂ ਦੇ ਟੀਕੇ ਲਗਾਏ 

ਜਾਣਗੇ। 

ਮਨੈੱਜੀ ਸਫਾਈ 

(i) ਸਾਰੇ ਫੂਿ ਹੈਂਿਲਰਾਂ ਿੂੂੰ  ਸਾਫ ਅਤ ੇਸ ਰੱਧਖਆ  ਾਲੇ ਕੱਪੜ,ੇ ਹੱਿ ਦੇ ਦਸਤਾਿੇ ਅਤੇ ਪੈਰਾਂ ਲਈ ਬੂਟ ਪਰਦਾਿ ਕੀਤੇ 

ਜਾਣ। 

(ii) ਉਹਿਾਂ ਦੀ ਧਿੈੱਜੀ ਸਫਾਈ ਿੂੂੰ  ਹਰ ਸਮੇਂ ਬਰਕਰਾਰ ਰੱਧਖਆ ਜਾਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਉਹਿਾਂ ਿੂੂੰ  ਪਰੋਸੈਧਸੂੰਗ ਅਹਾਤ ੇਧ ੱਚ 

ਹਰ ਦਾਖਲੇ ਤੋਂ ਪਧਹਲਾਂ ਅਤੇ ਪਖਾਿੇ ਦੀ  ਰਤੋਂ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਸਾਬਣ ਅਤੇ ਕੀਟਾਣੂਿਾਸ਼ਕ ਿਾਲ ਆਪਣੇ ਹੱਿ ਿੋਣੇ 

ਚਾਹੀਦ ੇਹਿ। 

(iii) ਸ ਪਰ ਾਈਜ਼ਰ ਇਹ ਯਕੀਿੀ ਬਣਾਉਣਗੇ ਧਕ ਉਿਹ ਾਂ ਦੇ ਿਹ ੂੰ  ਧਿਯਧਮਤ ਤੌਰ 'ਤੇ ਕੱਟੇ ਜਾਣ ਅਤ ੇ ਾਲ ਕੱਟ ੇਜਾਣ। 

(iv) ਖਾਣੇ ਦੀ ਸੂੰਭਾਲ ਦੌਰਾਿ ਧ ਆਹ ਦੀਆਂ ਚੂੜੀਆਂ/ਚੇਿਾਂ ਜਾਂ ਢੱਕਣ  ਾਲੇ ਅਧਜਹ ੇਗਧਹਧਣਆਂ ਿੂੂੰ  ਛੱਿ ਕੇ ਧਕਸੇ  ੀ 

ਗਧਹਣੇ ਦੀ ਇਜਾਜ਼ਤ ਿਹੀਂ ਹੋ ੇਗੀ। 

(v) ਕਾਧਮਆਂ ਿੂੂੰ  ਭੋਜਿ ਸੂੰਭਾਲਣ ਦੌਰਾਿ ਬ ਰੀਆਂ ਆਦਤਾਂ ਧਜ ੇਂ ਚਬਾਉਣ, ਧਸਗਰਟਿੋਸ਼ੀ, ਸਰੀਰ ਦੇ ਅੂੰਗਾਂ ਿੂੂੰ  

ਖ ਰਕਣਾ, ਧਛੱਕਣਾ, ਖੂੰਘ ਆਧਦ ਤੋਂ ਪਰਹੇਜ਼ ਕਰਿਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ। 

 ਪ੍ੈਕੇਮਜਿੰ ਗ ਅਤ ੇਲੇਬਮਲਿੰ ਗ 

ਹਰ ਉਤਪਾਦ ਲਈ ਪੈਧਕੂੰਗ ਇੱਕ ਮਹੱਤ ਪੂਰਿ ਕਾਰਜ ਹੈ ਧਜ ੇਂ ਧਕ ਧਮਰਚ ਦੀ ਮਾਰਕੀਧਟੂੰਗ ਧ ੱਚ ਹੈ। ਸਮਰੱਿਾ, 

ਆ ਾਜਾਈ ਅਤ ੇਹੋਰ ਪਰਫ ੱ ਲਤ ਕੋਣਾਂ ਦੇ ਦੌਰਾਿ ਉਤਪਾਦਿ ਿੂੂੰ  ਧਕਸੇ  ੀ ਿ ਕਸਾਿ ਤੋਂ ਬਚਾਉਣ ਲਈ ਇਹ ਇੱਕ 

ਅਧਭਆਸ ਹੈ। ਪੈਕੇਧਜੂੰਗ ਧਿਜ਼ਾਈਿ ਅਤੇ ਸਾਮੱਗਰੀ ਦੂਧਸ਼ਤ ਹੋਣ, ਿ ਕਸਾਿ ਅਤੇ FSS ਐਕਟ ਅਤੇ ਉੱਿੇ ਦੇ 

ਧਿਯਮਾਂ ਦੇ ਤਧਹਤ ਧਿਰਿਾਰਤ ਲੋੜੀਂਦੇ ਮਾਰਧਕੂੰਗ ਿੂੂੰ  ਰੋਕਣ ਲਈ ਆਈਟਮਾਂ ਿੂੂੰ  ਸ ਰੱਧਖਆ ਪਰਦਾਿ ਕਰੇਗੀ। ਕੇ ਲ 

ਫੂਿ ਗਰੇਿ ਪੈਕੇਧਜੂੰਗ ਸਮੱਗਰੀ ਹੀ ਪਰਾਇਮਰੀ ਪੈਕੇਧਜੂੰਗ ਸਮੱਗਰੀ  ਜੋਂ  ਰਤੀ ਜਾ ੇਗੀ। ਧਮਰਚਾਂ ਦੀ ਚੂੰਗੀ ਪੈਧਕੂੰਗ 

ਿਾ ਧਸਰਫ ਆ ਾਜਾਈ ਅਤ ੇਸਟੋਰੇਜ ਧ ੱਚ ਸਹੂਲਤ ਪਰਦਾਿ ਕਰਦੀ ਹੈ ਬਲਧਕ ਖਪਤਕਾਰਾਂ ਿੂੂੰ   ਿੇਰੇ ਭ ਗਤਾਿ 

ਕਰਿ ਲਈ  ੀ ਆਕਰਧਸ਼ਤ ਕਰਦੀ ਹੈ। ਅਲਮੀਿੀਅਮ, ਟੀਿ ਅਤ ੇਪਲਾਸਧਟਕ  ਰਗੀਆਂ ਪੈਕੇਧਜੂੰਗ ਸਮੱਗਰੀਆਂ 



 
 

28 | P a g e  

 

ਸਮੇਂ-ਸਮੇਂ 'ਤੇ FSS ਧਿਯਮਾਂ ਦੇ ਤਧਹਤ ਦੱਸੇ ਗਏ ਭਾਰਤੀ ਮਾਪਦੂੰਿਾਂ ਦੇ ਅਿ ਕੂਲ ਹੋਣਗੀਆਂ। ਖਰਾਬ, ਿ ਕਸਦਾਰ 

ਜਾਂ ਦੂਧਸ਼ਤ ਪੈਧਕੂੰ ਗ ਦੀ  ਰਤੋਂ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ  ਰਤੋਂ ਤੋਂ ਪਧਹਲਾਂ ਭੋਜਿ ਦੀ ਪੈਧਕੂੰਗ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ 

ਜਾਣੀ ਚਾਹੀਦੀ ਹੈ,ਪੈਧਕੂੰਗ ਸਮੱਗਰੀ ਦੇ ਿਾਕਾਫੀ ਧਿਯੂੰਤਰਣ ਦੇ ਿਤੀਜੇ  ਜੋਂ ਖਰਾਬ, ਿ ਕਸਦਾਰ ਜਾਂ ਦੂਧਸ਼ਤ 

ਪੈਕੇਧਜੂੰਗ ਦੀ  ਰਤੋਂ ਹੋ ਸਕਦੀ ਹੈ, ਧਜਸ ਿਾਲ ਉਤਪਾਦ ਦੂਧਸ਼ਤ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ। 

 

● ਦੂਧਸ਼ਤ, ਖਰਾਬ ਜਾਂ ਖਰਾਬ ਕੂੰਟੇਿਰਾਂ ਦੀ  ਰਤੋਂ ਿੂੂੰ  ਰੋਕਣ ਲਈ ਧਿਰਮਾਤਾ ਕੋਲ ਇੱਕ ਪਰਭਾ ਸ਼ਾਲੀ ਪਰਣਾਲੀ ਹੈ।

● ਇਹ ਸ ਧਿਸ਼ਧਚਤ ਕਰਿ ਲਈ ਧਕ ਉਹ ਤਸੱਲੀਬਖਸ਼ ਸਧਿਤੀ ਧ ੱਚ ਹਿ ਅਤੇ ਧਜੱਿੇ ਲੋੜੀਂਦੇ ਸਾਫ ਅਤ/ੇਜਾਂ 

ਰੋਗਾਣੂ-ਮ ਕਤ ਹਿ,  ਰਤੋਂ ਤੋਂ ਪਧਹਲਾਂ ਕੂੰਟੇਿਰਾਂ ਦੀ ਤ ਰੂੰ ਤ ਜਾਂਚ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ; ਜਦੋਂ ਿੋਤੇ ਜਾਂਦ ੇਹਿ ਤਾਂ 

ਉਹ ਚੂੰਗੀ ਤਰਹਾਂ ਧਿਕਾਸ ਹ ੂੰ ਦ ੇਹਿ ਅਤੇ ਭਰਿ ਤੋਂ ਪਧਹਲਾਂ ਸ ੱ ਕ ਜਾਂਦੇ ਹਿ। 

● ਪੈਧਕੂੰਗ ਜਾਂ ਭਰਿ  ਾਲੇ ਖੇਤਰ ਧ ੱਚ ਧਸਰਫ ਤ ਰੂੰ ਤ  ਰਤੋਂ ਲਈ ਲੋੜੀਂਦੀ ਪੈਕੇਧਜੂੰਗ ਸਮੱਗਰੀ ਹੀ ਰੱਖੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। 

● ਪੈਧਕੂੰਗ ਸ ੱਛ ਸਧਿਤੀਆਂ ਧ ੱਚ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਜੋ ਉਤਪਾਦ ਧ ੱਚ ਗੂੰਦਗੀ ਦੀ ਸ਼ ਰੂਆਤ ਿੂੂੰ  ਰੋਕਦੀਆਂ ਹਿ। 

● ਕੂੰਟੇਿਰਾਂ ਦੀ  ਰਤੋਂ ਧਸਰਫ ਉਹਿਾਂ ਦੇ ਉਦੇਸ਼ ਲਈ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ. 

 ਪ੍ੈਮਕਿੰ ਗ ਸਿੱਗਰੀ ਦੀ ਚੋਣ 

1) ਗੱਤ ੇਦਾ ਿੱਬਾ 

2) ਿਰਮੋਕੋਲ ਦਾ ਿੱਬਾ 

3) ਪਲਾਸਧਟਕ ਿੈਲੀ 

4) ਿੈੈੱਟ ਬੈਗ 

5) ਪਲਾਸਧਟਕ ਦੇ ਕੂੰਟੇਿਰ 

6) ਬਾਰਦਾਿੇ ਦੇ ਿੈਲੇ 
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 ਗੱਤ ੇਦਾ ਿੱਬਾ                                   ਿਰਮੋਕੋਲ ਿੱਬਾ      ਿੈੈੱਟ ਬੈਗ

 
 

ਪਲਾਸਧਟਕ ਬਾਕਸ                                        ਿੈਲੀ  ਬਾਰਦਾਿੇ ਦੇ ਿੈਲੇ 

 

 

 ਪ੍ੈਕੇਮਜਿੰ ਗ ਸਿੱਗਰੀ ਦੀ ਕਮੋਿਿੰਗ ਅਤ ੇਲੇਬਮਲਿੰ ਗ 

i. ਪਧਹਲਾਂ ਤੋਂ ਪੈਕ ਕੀਤੀਆਂ ਧਮਰਚਾਂ (ਮਸਾਧਲਆਂ) ਦੀ ਪਛਾਣ ਲੇਬਲ ਜਾਂ ਕੂੰਟੇਿਰ 'ਤੇ ਕੋਿ ਧਚੂੰ ਿਹ  ਜਾਂ ਲਾਟ ਿੂੰ ਬਰਾਂ 

ਿਾਲ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ ਤਾਂ ਜੋ  ਾਪਸ ਮੂੰਗ ਾਉਣ ਦੀ ਸਧਿਤੀ ਧ ੱਚ ਉਤਪਾਦ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕੀਤੀ ਜਾ ਸਕੇ। 

ii. ਕੋਧਿੂੰਗ ਕੂੰਟਰੋਲ ਧਿਸਟਰੀਧਬਊਸ਼ਿ ਚੇਿ ਰਾਹੀਂ ਉਤਪਾਦਾਂ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣ ਦੀ ਇਜਾਜ਼ਤ ਧਦੂੰ ਦਾ ਹੈ ਅਤੇ 

ਧਿਰਮਾਣ  ੇਰ ੇ ਪਰਦਾਿ ਕਰ ਸਕਦਾ ਹੈ। ਕੋਧਿੂੰਗ ਇੱਕ ਲਾਜ਼ਮੀ ਲੇਬਧਲੂੰ ਗ ਲੋੜ ਿਹੀਂ ਹੈ; ਹਾਲਾਂਧਕ,  ਾਪਸ 
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ਬ ਲਾਉਣ ਦੀ ਪਰਭਾ ਸ਼ੀਲਤਾ ਿੂੂੰ   ਿਾਉਣ ਲਈ ਸੈਕਸ਼ਿ 8.2.1 (ਰੀਕਾਲ ਪਰਧਕਧਰਆ) ਦੇ ਤਧਹਤ ਇਸ ਅਧਭਆਸ 

ਦੀ ਧਸਫਾਰਸ਼ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ। 

iii. ਉਤਪਾਦਾਂ ਿੂੂੰ  ਲੇਬਲ, ਪੈਕੇਜ ਜਾਂ ਕੂੰਟੇਿਰ 'ਤੇ ਇੱਕ ਸਪੱਸ਼ਟ ਕੋਿ ਜਾਂ ਲਾਟ ਪਛਾਣ ਿਾਲ ਸਿਾਈ ਤੌਰ 'ਤੇ ਧਚੂੰ ਧਿਹ ਤ 

ਕੀਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਕੋਧਿੂੰਗ ਧਸਸਟਮ ਇਹ ਪਛਾਣ ਕਰਦਾ ਹੈ ਧਕ ਉਤਪਾਦ ਧਕੱਿੇ ਬਣਾਇਆ ਧਗਆ ਸੀ (ਸ ਧ ਿਾ, 

ਲਾਈਿ, ਆਧਦ) ਅਤੇ ਕਦੋਂ (ਧਸ਼ਫਟ, ਧਦਿ, ਮਹੀਿਾ, ਸਾਲ, ਆਧਦ)। 

iv. ਸੂੰਭਾ ੀ ਧਸਹਤ ਖਤਰੇ ਤੋਂ ਬਚਣ ਲਈ ਧਮਰਚ ਜਾਂ ਧਕਸੇ ਹੋਰ ਭੋਜਿ ਉਤਪਾਦਾਂ ਦਾ ਲੇਬਲ ਲਗਾਉਣਾ ਬਹ ਤ 

ਮਹੱਤ ਪੂਰਿ ਹੈ। ਗਲਤ ਲੇਬਲ ਖਪਤਕਾਰਾਂ ਿੂੂੰ  ਗ ੂੰ ਮਰਾਹ ਕਰ ਸਕਦ ੇਹਿ ਅਤੇ ਐਲਰਜੀ (ਧਜ ੇਂ ਧਕ ਧਤਲ) 

ਪ੍ਰੀ-ਪ੍ੈਕ ਕੀਤੇ ਭੋਜਨਾਂ ਦੀ ਘੱਟੋ-ਘੱਟ ਲਾਜ਼ਿੀ ਲੇਬਮਲਿੰ ਗ ਮ ੱਚ ਹੇਠਾਂ ਮਦੱਤੇ  ੇਰ ੇ ਹੋਣੇ ਚਾਹੀਦੇ ਹਨ 

a. ਿਾਮ 

b. ਉਤਪਾਦ ਦਾ ਿਾਮ 

c. ਕ ੱ ਲ  ਜ਼ਿ 

d. ਿਾਮ ਅਤੇ ਪਤਾ (ਧਿਰਮਾਤਾ, ਪੈਕਰ, ਧ ਤਰਕ, ਆਯਾਤਕ, ਧਿਰਯਾਤਕ ਜਾਂ ਧ ਕਰੇਤਾ) 

e. ਬੈਚ ਿੂੰ ਬਰ 

f. ਧਮਤੀ ਧਿਰਮਾਣ / ਪੈਧਕੂੰਗ 

g. ਧਮਆਦ ਖਤਮ ਹੋਣ ਤੋਂ ਪਧਹਲਾ  ਿੀਆ
h. ਸ਼ਾਕਾਹਾਰੀ/ਮਾਸਾਹਾਰੀ  ਲੋਗੋ 

i. FSSAI ਰਧਜਸਟਰੇਸ਼ਿ ਿੂੰ ਬਰ 

j. ਸਮੱਗਰੀ ਘੋਸ਼ਣਾ 

k. ਪੌਸ਼ਧਟਕ ਮ ੱ ਲ 

 ਲੇਬਮਲਿੰ ਗ ਲੋੜਾਂ ਤੋਂ ਛੋਟਾਂ 

ਧਜੱਿ ੇਪੈਕੇਜ ਦਾ ਸਤਹ ਖੇਤਰਫਲ 100  ਰਗ ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ ਤੋਂ  ੱਿ ਿਾ ਹੋ ੇ, ਅਧਜਹੇ ਪੈਕੇਜ ਦੇ ਲੇਬਲ ਿੂੂੰ  

ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਸੂਚੀ, ਲਾਟ ਿੂੰ ਬਰ ਜਾਂ ਬੈਚ ਿੂੰ ਬਰ ਜਾਂ ਕੋਿ ਿੂੰ ਬਰ, ਪੋਸ਼ਣ ਸੂੰਬੂੰ ਿੀ ਜਾਣਕਾਰੀ ਅਤ ੇ ਰਤੋਂ ਲਈ 

ਧਿਰਦੇਸ਼ਾਂ ਦੀਆਂ ਲੋੜਾਂ ਤੋਂ ਛੋਟ ਧਦੱਤੀ ਜਾ ੇਗੀ, ਪਰ ਇਹ ਜਾਣਕਾਰੀ ਿੋਕ ਪੈਕੇਜਾਂ ਜਾਂ ਮਲਟੀ-ਪੀਸ ਪੈਕੇਜਾਂ 'ਤੇ 

ਧਦੱਤਾ ਜਾ ੇਗਾ, ਧਜ ੇਂ ਧਕ ਕੇਸ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ। 
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1) 30  ਰਗ ਸੈਂਟੀਮੀਟਰ ਤੋਂ ਘੱਟ ਸਤਹ ਖੇਤਰ  ਾਲੇ ਪੈਕੇਜ 'ਤੇ 'ਧਿਰਮਾਣ ਦੀ ਧਮਤੀ' ਜਾਂ 'ਸਭ ਤੋਂ  ਿੀਆ 

ਧਮਤੀ ਤੋਂ ਪਧਹਲਾਂ' ਜਾਂ 'ਧਮਆਦ ਸਮਾਪਤੀ ਦੀ ਧਮਤੀ' ਦਾ ਧਜ਼ਕਰ ਕਰਿ ਦੀ ਲੋੜ ਿਹੀਂ ਹੋ ਸਕਦੀ ਪਰ ਇਹ 

ਜਾਣਕਾਰੀ ਿੋਕ ਪੈਕੇਜਾਂ ਜਾਂ ਮਲਟੀਪੀਸ ਪੈਕੇਜਾਂ 'ਤੇ ਧਦੱਤੀ ਜਾ ੇਗੀ, ਧਜ ੇਂ ਧਕ ਕੇਸ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ; 

2) ਧ ੱਚ ਸੱਤ ਧਦਿਾਂ ਤੋਂ  ੱਿ ਦੀ ਸੈ਼ਲਫ-ਲਾਈਫ  ਾਲੇ ਭੋਜਿ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਧ ੱਚ, ਪੈਕ ਕੀਤ ੇਭੋਜਿ  ਸਤੂਆਂ ਦੇ ਲੇਬਲ 

'ਤੇ 'ਧਿਰਮਾਣ ਦੀ ਧਮਤੀ' ਦਾ ਧਜ਼ਕਰ ਕਰਿ ਦੀ ਲੋੜ ਿਹੀਂ ਹੋ ਸਕਦੀ, ਪਰ 'ਤਾਰੀਖ ਅਿ ਸਾਰ  ਰਤੋਂ' ਦਾ ਧਜ਼ਕਰ 

ਲੇਬਲ 'ਤੇ ਕੀਤਾ ਜਾ ੇਗਾ। ਧਿਰਮਾਤਾ ਜਾਂ ਪੈਕਰ. 

3) ਧ ੱਚ ਮਲਟੀ-ਪੀਸ ਪੈਕੇਜਾਂ ਦੇ ਮਾਮਲੇ ਧ ੱਚ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਸੂਚੀ, ਪੋਸ਼ਣ ਸੂੰਬੂੰ ਿੀ ਜਾਣਕਾਰੀ, 

ਧਿਰਮਾਣ/ਪੈਧਕੂੰਗ ਦੀ ਧਮਤੀ, ਸਭ ਤੋਂ ਪਧਹਲਾਂ, ਇਰਿੀਏਧਟਿ ਭੋਜਿ ਦੀ ਧਮਆਦ ਪ ੱ ਗਣ ਦੀ ਧਮਤੀ ਅਤੇ 

ਸ਼ਾਕਾਹਾਰੀ ਲੋਗੋ/ਗੈਰ ਸ਼ਾਕਾਹਾਰੀ ਲੋਗ ੋਬਾਰੇ  ੇਰ ੇ ਧਿਰਿਾਰਤ ਿਹੀਂ ਕੀਤੇ ਜਾ ਸਕਦ ੇਹਿ। 

 ਉਤਪ੍ਾਦਨ ਜਾਂ ਪ੍ੈਮਕਿੰ ਗ ਦੀ ਮਿਤੀ 

ਧਮਤੀ, ਮਹੀਿਾ ਅਤ ੇਸਾਲ ਧਜਸ ਧ ੱਚ  ਸਤ ੂਦਾ ਧਿਰਮਾਣ, ਪੈਕ ਜਾਂ ਪਰੀ-ਪੈਕ ਕੀਤਾ ਧਗਆ ਹੈ, ਲੇਬਲ 'ਤੇ ਧਦੱਤਾ 

ਜਾ ੇਗਾ: 

ਬਸ਼ਰਤ ੇ ਧਕ ਉਤਪਾਦਿ, ਪੈਧਕੂੰ ਗ ਜਾਂ ਪਰੀ-ਪੈਧਕੂੰ ਗ ਦਾ ਮਹੀਿਾ ਅਤ ੇਸਾਲ ਧਦੱਤਾ ਜਾ ੇਗਾ ਜੇਕਰ ਉਤਪਾਦਾਂ ਦੀ 

"ਬੈਸਟ ਬੀਫੋਰ ਿੇਟ" ਧਤੂੰ ਿ ਮਹੀਧਿਆਂ ਤੋਂ  ੱਿ ਹੈ: 

ਬਸ਼ਰਤੇ ਅੱਗੇ ਇਹ ਧਕ ਜੇਕਰ ਧਕਸੇ ਪੈਕੇਜ ਧ ੱਚ  ਸਤੂ ਸ਼ਾਮਲ ਹੈ ਧਜਸਦੀ ਧਮਆਦ ਧਤੂੰ ਿ ਮਹੀਧਿਆਂ ਤੋਂ ਘੱਟ ਹੈ, 

ਤਾਂ ਧਮਤੀ, ਮਹੀਿਾ ਅਤੇ ਸਾਲ ਧਜਸ ਧ ੱਚ  ਸਤ ੂਦਾ ਧਿਰਮਾਣ ਜਾਂ ਧਤਆਰ ਕੀਤਾ ਧਗਆ ਹੈ ਜਾਂ ਪਰੀ-ਪੈਕ ਕੀਤਾ 

ਧਗਆ ਹੈ, ਲੇਬਲ 'ਤੇ ਧਜ਼ਕਰ ਕੀਤਾ ਜਾ ੇਗਾ। 

 

ਤਾਰੀਖ ਦੁਆਰਾ ਪ੍ਮਹਲਾਂ ਅਤੇ  ਰਤੋਂ ਲਈ ਸਭ ਤੋਂ  ਿੀਆ 

 
i.  ੱਿ ੇਅੱਖਰਾਂ ਧ ੱਚ ਮਹੀਿਾ ਅਤੇ ਸਾਲ ਧਜਸ ਤੱਕ ਉਤਪਾਦ ਖਪਤ ਲਈ ਸਭ ਤੋਂ  ਿੀਆ ਹੈ, ਹੇਠਾਂ ਧਦੱਤ ੇਢੂੰਗ 

ਿਾਲ, ਅਰਿਾਤ: 

 

"BEST BEFORE……….MONTHS AND YEAR" 
(ਸਭ ਤੋਂ  ਿੀਆ ……...ਮਹੀਿੇ ਅਤ ੇਸਾਲ ਤੋਂ ਪਧਹਲਾ )
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ਜਾਂ 
"BEST BEFORE……….MONTHS FROM PACKAGING" 

(ਸਭ ਤੋਂ  ਿੀਆ ……. ਮਹੀਿੇ ਦੀ ਪੈਕੇਧਜੂੰਗ ਤੋਂ ਪਧਹਲਾ) 
 

 
ਜਾਂ 

"BEST BEFORE……....MONTHS FROM MANUFACTURE" 

   (ਸਭ ਤੋਂ  ਿੀਆ ……..ਮਹੀਿੇ ਦੇ ਉਤਪਾਦਿ ਤੋਂ ਪਧਹਲਾ) 

(ਿੋਟ: - ਖਾਲੀ ਭਧਰਆ ਜਾ ੇ) 
 
 

ii ਪੈਕੇਜ ਜਾਂ ਬੋਤਲ ਧਜਸ ਧ ੱਚ ਅਚਾਰ, ਚਟਿੀ, ਚਟਣੀ ਜਾਂ ਫਲਾਂ, ਸਬਜ਼ੀਆਂ, ਮੀਟ, ਮੱਛੀ ਜਾਂ ਧਕਸੇ 

ਹੋਰ  ਸਤੂ ਦਾ ਧਬਿਾਂ ਿੱਬਾਬੂੰਦ ਪੈਕੇਜ ਹੈ, ਘੋਸ਼ਣਾ ਹੇਠ ਧਲਖੇ ਅਿ ਸਾਰ ਕੀਤੀ ਜਾ ੇ, 

 

"BEST BEFORE…….DATE/MONTH/YEAR" 

(ਸਭ ਤੋਂ  ਿੀਆ ……..ਧਮਤੀ/ਮਹੀਿਾ/ਸਾਲ ਤੋਂ ਪਧਹਲਾ ) 

ਜਾਂ 

"BEST BEFORE…….DAYS FROM PACKAGING" 

(ਸਭ ਤੋਂ  ਿੀਆ …… ਧਦਿਾ ਦੀ ਪੈਕੇਧਜੂੰਗ ਤੋਂ ਪਧਹਲਾ) 

ਜਾਂ 

"BEST BEFORE…..DAYS FROM MANUFACTURING" 

(ਸਭ ਤੋਂ  ਿੀਆ ….. ਧਦਿਾ ਦੇ ਉਤਪਾਦਿ ਤੋਂ ਪਧਹਲਾ) 
 

 

 
ਨੋਟ: 

(a) ਖਾਲੀ ਿਾ ਾਂ ਿੂੂੰ  ਭਧਰਆ ਜਾ ੇ 

(b) ਮਹੀਿੇ ਅਤ ੇਸਾਲ ਿੂੂੰ  ਅੂੰਕਾਂ ਧ ੱਚ  ਰਧਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ 

(c) ਸਾਲ ਦੋ ਅੂੰਕਾਂ ਧ ੱਚ ਧਦੱਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ 

 

 
iii Aspartame ਦੇ ਪੈਕੇਜਾਂ 'ਤੇ, ਧਮਤੀ ਤੋਂ ਪਧਹਲਾਂ ਦੀ ਧਬਹਤਰੀਿਤਾ ਦੀ ਬਜਾਏ, ਧਮਤੀ ਦ ਆਰਾ 
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 ਰਤੋਂ/ਧਸਫਾਰਸ਼ੀ ਆਖਰੀ ਖਪਤ ਦੀ ਧਮਤੀ/ਧਮਆਦ ਸਮਾਪਤੀ ਦੀ ਧਮਤੀ ਧਦੱਤੀ ਜਾ ੇਗੀ, ਜੋ ਧਕ 

ਪੈਧਕੂੰਗ ਦੀ ਧਮਤੀ ਤੋਂ ਧਤੂੰ ਿ ਸਾਲਾਂ ਤੋਂ  ੱਿ ਿਹੀਂ ਹੋ ੇਗੀ। 

 ਦਸਤਾ ੇਜ਼ ਅਤ ੇਮਰਕਾਰਿ ਰੱਖਣਾ 
 
ਹਰ ਸੂੰਸਿਾ ਿੂੂੰ  ਕੱਚ ੇਮਾਲ ਦੀ ਖਰੀਦ, ਉਤਪਾਦਿ ਪਰਧਕਧਰਆ ਾਂ ਅਤ ੇਧ ਕਰੀ ਦਾ ਧਰਕਾਰਿ ਰੱਖਣਾ ਹ ੂੰ ਦਾ ਹੈ। 

ਇਹ ਯਕੀਿੀ ਬਣਾਉਣ ਲਈ ਹੈ ਧਕ ਕਾਰੋਬਾਰ ਪਰਭਾ ਸ਼ਾਲੀ ਢੂੰਗ ਿਾਲ ਚੱਲਦਾ ਹੈ ਅਤ ੇਲਾਭਦਾਇਕ ਹੈ. ਹੇਠਾਂ 

ਕ ਝ ਕਾਰਿ ਦੱਸੇ ਗਏ ਹਿ ਧਕ ਦਸਤਾ ੇਜ਼ਾਂ ਦੀ ਲੋੜ ਧਕਉਂ ਹੈ: 

 

1. ਇਹ ਕਾਰੋਬਾਰ ਿੂੂੰ  ਚਲਾਉਣ ਬਾਰੇ ਧ ਸਿਾਰਪੂਰ ਕ ਜਾਣਕਾਰੀ ਧਦੂੰ ਦਾ ਹੈ। 
 

2. ਇਹ ਉਤਪਾਦ ਦੀ ਗ ਣ ੱਤਾ ਿੂੂੰ  ਕੂੰਟਰੋਲ ਕਰਿ ਧ ੱਚ ਮਦਦ ਕਰਦਾ ਹੈ।
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3. ਇਹ ਕਾਰੋਬਾਰ ਧ ੱਚ ਧਿ ੇਸ਼ ਕੀਤੇ ਪੈਸੇ ਦਾ ਧਰਕਾਰਿ ਰੱਖਣ ਧ ੱਚ ਮਦਦ ਕਰਦਾ ਹੈ। 
 

4. ਇਹ ਕੱਚ ੇਮਾਲ ਜਾਂ ਉਤਪਾਦ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ  ੱਖਰੀ ਲਾਗਤ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕਰਿ ਧ ੱਚ ਮਦਦ ਕਰਦਾ ਹੈ। 
 

5. ਇਹ ਇੱਕ ਖਾਸ ਪਰਧਕਧਰਆ ਦੀ ਉਤਪਾਦਿ ਲਾਗਤ ਦੀ ਪਛਾਣ ਕਰਿ ਧ ੱਚ ਮਦਦ ਕਰਦਾ ਹੈ। 

6. ਇਹ ਇਹ ਯਕੀਿੀ ਬਣਾਉਣ ਧ ੱਚ ਮਦਦ ਕਰਦਾ ਹੈ ਧਕ ਉਤਪਾਦਿ ਦੌਰਾਿ ਸਾਰੇ ਗ ਣ ੱਤਾ ਭਰੋਸਾ ਅਧਭਆਸਾਂ 

ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਕੀਤੀ ਗਈ ਸੀ। 

7. ਇਹ ਮਦਦ ਕਰਦਾ ਹੈ ਯਕੀਿਿ ਬਣਾਉਣ ਧ ੱਚ ਧਕ ਉਤਪਾਦਿ ਉਪਕਰਿ  

ਸ ਚਾਰੂ/ਅਸਰਦਾਰ ਢੂੰਗ ਿਾਲ ਚਲ ਧਰਹਾ ਹੈ । 

8. ਇਹ ਕਾਿੂੂੰ ਿੀ ਪਰਧਕਧਰਆ ਾਂ ਲਈ ਸਬੂਤ  ਜੋਂ ਕੂੰਮ ਕਰਦਾ ਹੈ। 
 

9. ਇਹ ਉਤਪਾਦ ਦੀ ਢ ਕ ੀਂ ਕੀਮਤ ਧਿਰਿਾਰਤ ਕਰਿ ਧ ੱਚ ਮਦਦ ਕਰਦਾ ਹੈ। 
 

10. ਇਹ ਸਹੀ ਸਮੇਂ 'ਤੇ ਸ ਿਾਰਾਤਮਕ ਉਪਾਅ ਕਰਿ ਧ ੱਚ ਮਦਦ ਕਰਦਾ ਹੈ। 

ਮਰਕਾਰਿ ਮਕ ੇਂ ਰੱਖਣਾ ਹੈ 

ਹਰ ਫੂਿ ਪਰੋਸੈਧਸੂੰਗ ਸੂੰਸਿਾ ਧਰਕਾਰਿ ਰੱਖਣ ਦੇ ਧਜਆਦਾ ਜਾਂ ਘੱਟ ਸਮਾਿ ਤਰੀਕੇ ਦੀ ਪਾਲਣਾ ਕਰਦੀ ਹੈ। ਉਤਪਾਦਿ 

ਦੇ ਧਰਕਾਰਿ ਹੇਠ ਧਲਧਖਆਂ ਦਾ ਲੌਗ ਰੱਖਦ ੇਹਿ: 

● ਪਰਾਪਤ ਹੋਏ ਕੱਚ ੇਮਾਲ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਅਤੇ ਧਕਸਮ 

● ਪਰੋਸੈਧਸੂੰਗ ਦੌਰਾਿ  ਰਤੀ ਗਈ ਸਮੱਗਰੀ ਦੀ ਮਾਤਰਾ ਅਤੇ ਧਕਸਮ 

● ਪਰੋਸੈਧਸੂੰਗ ਦੀਆਂ ਸਧਿਤੀਆਂ ਧਜਿਹ ਾਂ ਧ ੱਚ ਉਤਪਾਦਿ ਹੋਇਆ (ਧਜ ੇਂ ਧਕ ਤਾਪਮਾਿ ਸੈੈੱਟ ਜਾਂ ਹ ਾ ਦਾ ਦਬਾਅ 

ਲਾਗੂ) 

● ਉਤਪਾਦ ਦੀ ਗ ਣ ੱਤਾ ਪੈਦਾ ਕੀਤੀ 

ਉਤਪਾਦ ਦੀ ਗ ਣ ੱਤਾ ਕੇ ਲ ਉਦੋਂ ਹੀ ਬਣਾਈ ਰੱਖੀ ਜਾ ਸਕਦੀ ਹੈ ਜਦੋਂ: 

● ਸਮੱਗਰੀ ਅਤ ੇਕੱਚੇ ਮਾਲ ਦੀ ਇੱਕੋ ਮਾਤਰਾ ਅਤ ੇਗ ਣ ੱਤਾ ਹਰ ਬੈਚ ਧ ੱਚ ਧਮਲਾਈ ਜਾਂਦੀ ਹੈ 

● ਹਰੇਕ ਬੈਚ ਲਈ ਇੱਕ ਧਮਆਰੀ ਫਾਰਮੂਲੇ ਦੀ  ਰਤੋਂ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ 

● ਧਮਆਰੀ ਪਰਧਕਧਰਆ ਪੈਰਾਮੀਟਰ ਹਰ ਬੈਚ ਲਈ ਲਾਗੂ ਕੀਤ ੇਜਾਂਦੇ ਹਿ 
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ਭੋਜਿ ਦੇ ਹਰ ਬੈਚ ਿੂੂੰ  ਇੱਕ ਬੈਚ ਿੂੰ ਬਰ ਧਦੱਤਾ ਜਾਂਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਿੂੰ ਬਰ ਇਸ ਧ ੱਚ 

ਦਰਜ ਹੈ: 

● ਸਟਾਕ ਕੂੰਟਰੋਲ ਬ ੱ ਕ (ਧਜੱਿ ੇਕੱਚੇ ਮਾਲ ਦੀ ਖਰੀਦ ਿੋਟ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ) 

● ਪਰੋਸੈਧਸੂੰਗ ਲੌਗਬ ੱ ਕ (ਧਜੱਿ ੇਉਤਪਾਦਿ ਪਰਧਕਧਰਆ ਿੋਟ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ) 

● ਉਤਪਾਦ ਧ ਕਰੀ ਧਰਕਾਰਿ (ਧਜੱਿੇ ਧ ਕਰੀ ਅਤੇ  ੂੰਿ ਿੋਟ ਕੀਤਾ ਧਗਆ ਹੈ) 

ਬੈਚ ਿੂੰ ਬਰ ਉਤਪਾਦ ਕੋਿ ਿੂੰ ਬਰ ਿਾਲ ਸਬੂੰ ਧਿਤ ਹੋਣਾ ਚਾਹੀਦਾ ਹੈ, ਜੋ ਲੇਬਲਾਂ 'ਤੇ ਛਾਧਪਆ ਧਗਆ ਹੈ। 

ਇਹ ਪਰੋਸੈਸਰ ਦੀ  ਰਤੋਂ ਕੀਤੇ ਗਏ ਕੱਚੇ ਮਾਲ ਜਾਂ ਉਤਪਾਦਿ ਪਰਧਕਧਰਆ ਦੇ ਬੈਚ ਧ ੱਚ ਪਾਏ ਗਏ ਧਕਸੇ  ੀ 

ਿ ਕਸ ਦਾ ਪਤਾ ਲਗਾਉਣ ਧ ੱਚ ਮਦਦ ਕਰਦਾ ਹੈ। 
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ਅਮਿਆਇ - 4 

ਸਫਾਈ ਅਤ ੇਸੀ.ਆਈ.ਪ੍ੀ 

ਸਫਾਈ 

ਸਫਾਈ ਿੋਜ਼ਲ ਐਪਲੀਕੇਸ਼ਿਾਂ ਦੀ ਮਾਂ ਹੈ। ਸਫਾਈ ਦਾ ਮੇਿ ਕੂੰਮ ਪਰਭਾਧ ਤ ਕੀਤੇ ਧਬਿਾਂ ਅਸਲ  ਸਤੂ ਤੋਂ ਪਰੇਸ਼ਾਿ 

ਕਰਿ  ਾਲੇ ਕਣਾਂ ਿੂੂੰ  ਖਤਮ ਕਰਿਾ ਹੈ। 

CIP (ਕਲੀਿ-ਇਿ-ਪਲੇਸ) ਤਕਿੀਕਾਂ ਦਾ ਇੱਕ ਸਮੂਹ ਹੈ ਜੋ ਚੈਿਧਲੂੰ ਗ ਜਾਂ ਗੇਅਰ ਿੂੂੰ  ਖਤਮ ਕੀਤ ੇਧਬਿਾਂ ਧਤਆਰ 

ਕਰਿ  ਾਲੇ ਹਾਰਿ ੇਅਰ ਿੂੂੰ  ਸਹੀ ਢੂੰਗ ਿਾਲ ਸਾਫ ਕਰਿ ਲਈ  ਰਤੀਆਂ ਜਾਂਦੀਆਂ ਹਿ। ਕੂੰ ਪੋਿੈਂ ਟ ਗਰ ੱ ਧਪੂੰ ਗ 

ਅਤ ੇ ਚੱਕਰਾਂ ਦੀ ਧਮਆਦ ਫਰੇਮ ਰਕ ਤੋਂ ਫਰੇਮ ਰਕ ਤੱਕ ਉਤਰਾਅ-ਚੜਹਾਅ ਹ ੂੰ ਦੀ ਹੈ ਹਾਲਾਂਧਕ ਕ ਝ ਆਮ 

ਪੜਾਅ ਧਜ਼ਆਦਾਤਰ ਚੱਕਰਾਂ ਿਾਲ ਜ ੜੇ ਹ ੂੰ ਦ ੇਹਿ। 

● ਸੈਿੇਟਰੀ ਪਰਧਕਧਰਆ ਦੀਆਂ ਲਾਈਿਾਂ 

● ਜਹਾਜ਼ 

● ਉਪਕਰਿ ਆਮ ਤੌਰ 'ਤੇ ਪਰਧਕਧਰਆ ਪਲਾਂਟਾਂ ਧ ੱਚ  ਰਤ ੇਜਾਂਦੇ ਹਿ 

CIP ਧਸਸਟਮ ਸਾਰੀਆਂ ਅੂੰਦਰੂਿੀ ਸਤਹਾਂ ਤੋਂ ਉਤਪਾਦ ਦੀ ਧਮੱਟੀ ਿੂੂੰ  ਖਤਮ ਕਰਿ ਲਈ 

ਉਤਪਾਦ ਦੇ ਸਮਾਿ ਪਾਈਧਪੂੰਗ ਮਾਰਗ ਰਾਹੀਂ ਸਫਾਈ, ਕ ਰਲੀ ਅਤ ੇਰੋਗਾਣੂ-ਮ ਕਤ ਹੱਲ ਪੂੰਪ 

ਕਰਦ ੇਹਿ। 

 

ਇੱਕ CIP ਮਸਸਟਿ ਦੇ ਫਾਇਦ ੇ

● ਗਲਤੀਆਂ ਨੂਿੰ  ਘੱਟ ਕਰਦਾ ਹੈ: ਸ ੈਚਾਲਤ ਸਫਾਈ ਮਿ ੱ ਖੀ ਗਲਤੀ ਦੀ ਸੂੰਭਾ ਿਾ ਿੂੂੰ  ਘਟਾਉਂਦੀ ਹੈ ਜੋ 

ਇੱਕ ਅਸ ਰੱਧਖਅਤ ਉਤਪਾਦ ਧ ੱਚ ਯੋਗਦਾਿ ਪਾ ਸਕਦੀ ਹੈ। 

● ਕਰਿਚਾਰੀਆਂ ਨੂਿੰ  ਸੁਰੱਮਖਅਤ ਰੱਖਦਾ ਹੈ: ਧਸਸਟਮ ਦੇ ਅੂੰਦਰ ਸਫਾਈ ਹੱਲ ਰੱਖ ਕੇ ਰਸਾਇਣਕ 

ਐਕਸਪੋਜਰ ਿੂੂੰ  ਘਟਾਉਂਦਾ ਹੈ। 

● ਹੋਰ ਉਤਪ੍ਾਦਨ ਸਿਾਂ: ਧਜ ੇਂ ਧਕ ਸਫਾਈ ਧ ੱਚ ਘੱਟ ਉਤਪਾਦਿ ਦਾ ਸਮਾਂ ਗ ਆਚ ਜਾਂਦਾ ਹੈ, ਉਤਪਾਦ 

ਬਣਾਉਣ ਧ ੱਚ  ਿੇਰੇ ਸਮਾਂ ਖਰਚ ਹ ੂੰ ਦਾ ਹੈ। 
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● ਉਤਪ੍ਾਦ ਦੀ ਗੁਣ ੱਤਾ: ਭਰੋਸੇਮੂੰਦ ਅਤੇ ਦ ਹਰਾਉਣ ਯੋਗ ਸਫਾਈ ਦਾ ਅਰਿ ਹੈ ਧਟਕਾਊ ਉਤਪਾਦ ਦੀ 

ਗ ਣ ੱਤਾ ਅਤ ੇਇਕਸਾਰਤਾ। ਘੱਟ ਗੂੰਦਗੀ ਦਾ ਮਤਲਬ ਹੈ ਘੱਟ ਉਤਪਾਦ ਰੀਕਾਲ ਅਤ ੇਉੱਚ ਬਰਾਂਿ 

ਧ ਸ਼ ਾਸ। 

● ਉਪ੍ਯੋਗਤਾ ਬਚਤ: ਦ ਹਰਾਉਣ ਯੋਗ ਚੱਕਰ ਧਿਯੂੰਤਰਣ ਦ ਆਰਾ ਪਾਣੀ ਅਤ ੇਊਰਜਾ ਦੀ  ਰਤੋਂ ਘਟਾਈ ਜਾਂਦੀ ਹੈ. 

 

ਇੱਕ CIP ਚੱਕਰ ਮ ੱਚ ਸ਼ਾਿਲ ਕਦਿ 

 

 

 

 ਇੱਕ CIP ਚੱਕਰ ਮ ੱਚ ਸ਼ਾਿਲ ਕਦਿ 

 
● ਪ੍ਰੀ-ਮਰਿੰ ਜ਼ - ਉਤਪਾਦ ਦੀਆਂ ਪੇਸ਼ਕਸ਼ਾਂ ਧ ੱਚ  ਾਿੂ ਧਿਰਮਾਣ ਿੂੂੰ  ਖਤਮ ਕਰਦਾ ਹੈ. ਖੂੰਿ ਿੂੂੰ  ਤੋੜਦਾ ਹੈ ਅਤ ੇਕ ਝ 

ਹੱਦ ਤੱਕ ਚਰਬੀ ਿੂੂੰ  ਘ ਲਦਾ ਹੈ. 

● ਕਾਸਮਟਕ ਿੋਣਾ - ਇਹ ਚਰਬੀ ਿੂੂੰ  ਘੱਟ ਕਰਿ ਧ ੱਚ ਮਦਦ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਅਲਕਲੀ ਧਜਸਦੀ  ਰਤੋਂ ਕਾਸਧਟਕ 

 ਾਸ਼ ਧ ੱਚ ਕੀਤੀ ਜਾਂਦੀ ਹੈ, ਧ ੱਚ 0.5-2% ਦਾ ਉੱਚ pH ਕੇਂਦਰੀਕਰਿ ਹ ੂੰ ਦਾ ਹੈ। ਆਮ ਤੌਰ 'ਤੇ ਕਾਸਧਟਕ  ਾਸ਼ 

ਆਪਣੇ ਟੈਂਕ ਧ ੱਚ  ਾਪਸ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤ ੇਅੱਗੇ ਕਈ ਮੌਧਕਆਂ 'ਤੇ ਦ ਬਾਰਾ  ਰਧਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। 

● ਇਿੰ ਟਰਿੀਿੀਏਟ ਮਰਿੰ ਜ਼ -ਕਾਸਧਟਕ ਿੋਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ, ਇਹ ਪਰਧਕਧਰਆ ਬਾਕੀ ਬਚੇ ਧਿਟਰਜੈਂਟਾਂ ਦੇ ਸਬੂਤ ਿੂੂੰ  ਹਟਾ 

ਧਦੂੰ ਦੀ ਹੈ। 

● ਅਿੰ ਤਿ ਮਰਿੰ ਜ਼ - ਇਹ ਚੱਕਰ  ਾਿੂ ਸ਼ ੱ ਿ ਕਰਿ  ਾਲੇ ਏਜੂੰਟ ਿੂੂੰ  ਬਾਹਰ ਕੱਢਣ ਧ ੱਚ ਮਦਦ ਕਰਦਾ ਹੈ। ਕਈ  ਾਰ 

ਧਪਛਲੇ ਫਲੱਸ਼ ਪਾਣੀ ਿੂੂੰ  ਠੀਕ ਕੀਤਾ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ ਅਤ ੇਧਿਮਿਧਲਖਤ ਸਫਾਈ ਚੱਕਰ ਲਈ ਪੂਰ -ਿੋਣ ਦੇ ਹੱਲ 

 ਜੋਂ ਦ ਬਾਰਾ  ਰਧਤਆ ਜਾ ਸਕਦਾ ਹੈ। 
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● ਰੋਗਾਣੂ-ਿੁਕਤ ਮਰਿੰ ਜ਼ - ਇਹ ਪਰਗਤੀ ਹੇਠਲੇ ਉਤਪਾਦਿ ਦੀ  ਰਤੋਂ ਤੋਂ ਪਧਹਲਾਂ ਸੂਖਮ ਜੀ ਾਂ ਿੂੂੰ  ਮਾਰਿ ਧ ੱਚ 

ਮਦਦ ਕਰਦੀ ਹੈ। 

ਧਕਉਂਧਕ ਹਰੇਕ ਚੱਕਰ ਦੀਆਂ ਆਪਣੀਆਂ ਿ ੀਆਂ ਸੀਮਾ ਾਂ ਹ ੂੰ ਦੀਆਂ ਹਿ, ਕ ਝ ਸ ਧ ਿਾ ਾਂ ਇਹਿਾਂ ਧ ਕਲਧਪਕ 

ਕਦਮਾਂ ਧ ੱਚੋਂ ਕ ਝ ਜਾਂ ਸਾਰੇ ਕਰਿ ਦੀ ਚੋਣ ਕਰਦੀਆਂ ਹਿ। 

 ਬਾਹਰ ਿੱਕਣ: ਪਰੀ-ਫਲਸ਼ ਕਰਿ ਤੋਂ ਪਧਹਲਾਂ, ਇੱਕ ਪਰੋਜੈਕਟਾਈਲ-ਟਾਈਪ ਉਤਪਾਦ ਧਰਕ ਰੀ ਧਸਸਟਮ ਿਾਲ 

ਲਾਈਿਾਂ ਧ ੱਚ ਬਚ ੇਹੋਏ ਉਤਪਾਦ ਿੂੂੰ  ਬਾਹਰ ਿੱਕਦਾ ਹੈ। ਸਫਾਈ ਧ ੱਚ ਸ ਿਾਰ ਕਰਦਾ ਹੈ ਅਤੇ ਆਈਟਮ ਿੂੂੰ  

ਚੈਿਲ ਦੇ ਹੇਠਾਂ ਜਾਣ ਤੋਂ ਬਚਾਉਂਦਾ ਹੈ। 

 ਐਮਸਿ ਿੋਣਾ: ਇਹ ਫਲੱਸ਼ ਦੇ ਮੱਿ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਹੋ ਸਕਦਾ ਹੈ। . ਹਾਰਿ  ਾਟਰ ਸਟੋਰਾਂ ਅਤੇ ਪਰੋਟੀਿ ਦੇ ਧਿਰਮਾਣ 

ਤੋਂ ਖਧਣਜ ਪੈਮਾਿੇ ਿੂੂੰ  ਤੋੜਦਾ ਹੈ। ਇਹ ਫਰੇਮ ਰਕ pH ਿੂੂੰ  ਬੇਅਸਰ ਕਰਿ ਧ ੱਚ ਮਦਦ ਕਰਦਾ ਹੈ। 

ਹ ਾ ਦਾ ਝਟਕਾ: ਇਹ ਏਅਰ ਬਲੋ ਚੈਕ  ਾਲ  ਦੀ  ਰਤੋਂ ਕਰਦੇ ਹੋਏ ਧਿਸ਼ਧਚਤ ਿੋਣ ਤੋਂ ਬਾਅਦ ਲਾਈਿ ਧ ੱਚ 

ਬਾਕੀ ਬਚੀ ਿਮੀ ਿੂੂੰ  ਖਤਮ ਕਰਦਾ ਹੈ। CIP'ਯੋਗ  ਾਲ  ਸ ਝਾਏ ਗਏ ਹਿ। 

 


